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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdélne
wykonania i odbioru robét budowlanych, wspdlne dla wszystkich rodzajéw robot
objetych przedmiotem zamowienia pn.: ,Remont budynku ujecia wody - SUW Czaniec
w ramach zadania , Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:

Modernizacja budynku ujecia wody — SUW Czaniec™.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zaméwienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania rob6t budowlanych (objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujgcy
w szczegllnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania
i oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegélnych robét oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlinych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3.Zakres robot objety ST

Zakres robét obejmuije:
- Demontaz istniejgcej elewacyjnej Slusarki okiennej i wykonanie Sciany ostonowej
z bloczkdéw ceramicznych pozwalajgcej na zmniejszenie powierzchni przeszklenia,
- Remont dachu wraz z wykonaniem ocieplenia i wymiang pokrycia,
- Skucie istniejgcej i wykonanie nowej posadzki w budynku,
- Remont pomieszczen technicznych w budynku w zakresie demontazu i odtworzenia

Scianek dziatowych wraz z ich zadaszeniem,
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- Naprawe elementdéw zelbetowych wewnatrz budynku oraz na zewnatrz do poziomu
wody,

- Zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrznych i zewnetrznych  pomostow
technologicznych,

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu

do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.4.Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Roboty bedg wykonywane w budynku ujecia wody zlokalizowanym w nurcie zbiornika
wodnego Czaniec. Nalezy przewidzie¢ zabezpieczenie robdt przeciwdziatgjgce
ewentualnemu zanieczyszczeniu wody.

Zakres robét obejmuije:

- Wykonanie zabezpieczen z folii,

- wykonanie zewnetrznych zabezpieczen z siatki,

- wywdz materiatu rozbidérkowego,

-w trakcie prowadzenia prac nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na wystepujgce
w obiekcie w rejonie robdt urzadzenia i instalacje elektryczne, techniczne, rurociggi.
Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem zadania powinny zosta¢ ujete w cenie

jednostkowej dla danego rodzaju robaét.

1.5.Informacje o terenie budowy

Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego,
Polskimi Normami, Dziennikami Ustaw, a takze aktualng wiedzg technicznag.
Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania do istniejgcych warunkow
w terenie i na obiektach, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatow innymi

o identycznych lub lepszych parametrach przyjetych w projekcie. Wszelkie zmiany
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i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé
obnizenia warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji.

Od chwili przejecia od Inwestora placu budowy Wykonawca odpowiedzialny jest
za ochrone rob6t oraz mienia Zamawiajgcego. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy

utrzymanie wykonanych robét do czasu zakonczenia odbioru koncowego robaét.

Przekazanie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do sporzgdzenia harmonogramu robét. Inwestor
przekaze Wykonawcy teren budowy w terminie ustalonym w umowie. Pobér wody
i energii dla potrzeb budowy nastgpi z miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego.
Wykonawca wykona z materiatdbw wtasnych opomiarowanie punktéw poboru energii
elektrycznej i wody. Po zakonczeniu robét Wykonawca usunie na wiasny koszt ww.
punkty pomiarowe. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania, na wiasny koszt,
zaplecza dla swoich potrzeb, w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

W terminie 14 dni przed ustalonym umownie terminem rozpoczecia rob6t Wykonawca

dostarczy Zamawiajgcemu nastepujgce dokumenty:

- o$wiadczenie kierownika budowy i kierownikow robét o podjeciu obowigzkéw na
budowie,

- kserokopie uprawnien budowlanych kierownika budowy i kierownikéw robot
z aktualnym poswiadczeniem o przynaleznosci do Okregowej Izby Inzynierow

Budownictwa.

Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca wykona na wtasny koszt ogrodzenie placu budowy w sposéb
uzgodniony z inspektorem nadzoru. Zabezpieczenie i dozorowanie budowy w trakcie

realizacji robét obcigza Wykonawce.

Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ odszkodowawczg w stosunku do
Zamawiajgcego oraz 0sOb trzecich z tytutu szkéd wyrzgdzonych przy realizacji
przedmiotu zamowienia. Wykonawca zobowigzany jest stosowaé wszystkie
powszechnie obowigzujgce przepisy, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane
z realizacjg robdét. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za przestrzeganie ww.
przepiséw. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych Iub innych praw
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wtasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan
prawnych dotyczgcych wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych,
urzgdzen, materiatdw lub metod. Jesli nie dotrzymanie ww. wymagan spowoduje

nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj
koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$c.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzeh na powierzchni budynku
i w jego sasiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robo6t wiasciwe

oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac, w czasie prowadzenia robot, wszelkie
przepisy ochrony srodowiska naturalnego. Stosowany sprzet nie moze powodowac
zniszczen w srodowisku naturalnym.

Opfaty i kary za przekroczenie norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji rob6t, a wynikajgce z zaniedban
w czasie realizacji robét obcigzajg Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow ochrony przeciwpozarowej. Na terenie
budowy Wykonawca rozmiesci sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jego dziatalnoscig. Wykonawca odpowiadac¢ bedzie za straty spowodowane
przez pozar wywotany przez osoby trzecie i powstaly w wyniku zaniedbanh

w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6ét Wykonawca przestrzegac bedzie przepisow dotyczacych
BHP. W szczegb6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbagé, aby prace byly wykonywane
przez pracownikbw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje zawodowe oraz
posiadajgcych aktualne badania lekarskie i przeszkolenie w zakresie BHP -
szczegOlnie przy pracach na wysokosci i przy srodkach szkodliwych dla zdrowia
(chemikaliach). Wykonawca zapewni wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na
budowie. Wykonawca powinien wyznaczy¢ strefy niebezpieczne, odpowiednio je

ogrodzi¢ i oznakowac; zapozna pracownikdéw z planem ewakuacyjnym.

Okreslenia podstawowe

Dziennik Robot — dziennik, stanowigcy dokument przebiegu robé6t budowlanych oraz

zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania

Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz

postanowieniami warunkoéw umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inwestora rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie
wyliczen, szkicébw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze
Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inwestora.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci

materiatow oraz Robot.
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Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg

Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikaciji
ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo

obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewod6éw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania,
przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako
,0dbior koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez
,odbiorem koncowym”, polegajagcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe o0so6b
o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia roboét
budowlanych, fgcznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw

przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci

jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz

dostawcéw materiatéw i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Gornoslaskie

Przedsiebiorstwo Wodociggéw S.A, .40-026 Katowice, ul. Wojewddzka 19
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Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw
o wyrobach budowlanych  wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwalty w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania

we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.

2. MATERIALY

2.1.Warunki ogolne

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby
budowlane o  witasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane —
dopuszczone do obrotu i powszechnego Iub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzgdzenia wbudowane, montowane Ilub instalowane odpowiadalty wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatébw i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych
w ST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédia
spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
zgodnie z Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa

w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.
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2.2.Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez
Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i brakiem
ptatnosci.

2.3.Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skitadowane materiaty, do czasu, gdy
bedg one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢é do robdt i byly dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatbw bedg zlokalizowane

w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inwestora 0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inwestora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany

bez zgody Inwestora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie

organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
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Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacji umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie

wptyng na stan i jakos¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$
przy transporcie materiatébw i sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie
niezbedne pozwolenia od wladz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb
ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inwestora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robo6t i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inwestora, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drdg publicznych na koszt Wykonawcy.
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Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu

Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06Ine zasady wykonania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektem organizaciji
robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw
i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pbzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba
wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inwestora programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania Roboét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inwestora.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) cze$¢ oqgdlna opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
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- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegblinych elementéow Robét,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposOb oraz forme gromadzenia wynikbw badan laboratoryjnych, zapis
pomiarow, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme

przekazywania tych informacji Inzynierowi — Inspektorowi nadzoru);

b) cze$¢ szczeqdtowa opisujgcyg dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw Robot,

- sposOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi

wymaganiom.

6.2.Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robo6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggnac¢ zatozong jakos¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, witgczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan

materiatdw oraz Robot.
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Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatbw oraz Robdt
z czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$s¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedag
tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow

ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inwestora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;

w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
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Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inwestora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inwestora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez

Inwestora .

6.4.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego
w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inwestora.

Przed przystgpieniem do pomiarédw lub badan Wykonawca powiadomi Inwestora
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inwestora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug

dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6.Badania prowadzone przez Inwestora

Do celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania,
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy
i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatdw i Robo6t z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdbw i prowadzi¢ badania niezaleznie od

Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy s3
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niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i Robdét z Dokumentacja
Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7.Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

- Polskg Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg
wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajagce w sposdb
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dn.17.11.2016r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.
2016.1966 z p6zn. zmianami) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U. 2021.1213 t.j.).
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6.8. Dokument budowy

Dziennik Robdt

Dziennik Robét jest wymaganym dokumentem prawnym  obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Robdét
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Rob6t bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robo6t, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Robét bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Robét protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inwestora.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob
ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zatgczniki do odbioru Rob6t. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie

Inwestora.
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Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdécz wyzej wymienionych trzech,
nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robét,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentdéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg przedstawione do wglagdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie
z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robd6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora
o zakresie obmierzanych Robdét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze Ilub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Rob6t. Btedne dane zostang

poprawione wedtug instrukcji Inwestora na pismie.
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Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie

lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inwestora.

7.2.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt
bedg zaakceptowane przez Wykonawce. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym

stanie przez caty okres trwania Robdt.

7.3.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
Robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane
W sposOb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardéw, ktérego

wzOr zostanie uzgodniony z Inwestorem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym
etapom odbioru:
a) odbiorowi Robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
)

d) odbiorowi korncowemu.
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Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych roboét z:
» dokumentacjg kosztorysowg
» kosztorysem ofertowym
» ustaleniami z inwestorem
* wiedzg i sztukg budowlang
* Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét
» wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi
danego zakresu robét.

8.1.0dbiér Robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych Roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu.

Odbiér Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu Robét.

Odbioru Robd6t dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inwestora.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inwestora.
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone

pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2.0dbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt.
Odbioru czesciowego Robé6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
Robot. Odbioru Robét dokonuje Inwestor.
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8.3.0dbior wstepny Robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Roboét
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Robét z bezzwiocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inwestora.

Odbioru ostatecznego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robdét z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbiordéw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwltaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupetniajacych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych Ilub Robét
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét
w poszczegollnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdét w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Umownych.

8.4.Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokét
odbioru ostatecznego Robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg 2z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.
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2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5. Dzienniki Robot i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie
zSTi ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan
i pomiarow zatgczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST
i PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, odwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
i przekazania tych rob6t wtascicielom urzgdzen.

10.Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wediug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja
w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5.0dbior koncowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robo6t”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Ustalenia Ogdéine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawag
ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

» robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

o warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

» wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

» koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

» podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

* Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy
2. Prawo Budowlane - Ustawa 2z dn. 07.07.1994r - Tekst jednolity
(Dz.U. 2021.2351) z pdzniejszymi zmianami

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U.2019.1065 t.j. z p6zniejszymi zmianami)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdét budowlanych
(Dz. U. 2008. 47. 401)
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Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dn. 26.09.1997r. w sprawie
ogolnych przepisbw bezpieczenstwa i higieny pracy - Tekst jednolity
(Dz. U. 20083. 169.1650) z p6zniejszymi zmianami

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych
ARKADY-1987r.

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca
2010r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw

budowlanych i terenéw (Dz. U. 2010.109.719 z pdzniejszymi zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI
CPV 45110000-1

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sga wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robdét, wspdblne dla wszystkich rodzajow robd6t objetych
przedmiotem zamoéwienia pn.: Remont budynku ujecia wody - SUW Czaniec
w ramach zadania , Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:
Modernizacja budynku ujecia wody — SUW Czaniec”

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamédwienia jako zatgcznik zawierajagcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robo6t budowlanych (objetych przedmiotem zamoéwienia), obejmujgcy
w szczegllnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania
i oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegélnych robét oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegblnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3.Zakres robot objety ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Zakres prac rozbidrkowych obejmuje w szczegdélnosci:

- skucie tynkdéw na scianach w miejscach przewidzianych do naprawy oraz w miejscach
spekan tynkéw, odspojen i uszkodzen,

- demontaz elewacyjnej $lusarki okiennej i drzwiowej,
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- demontaz $cian dziatowych i przekrycia pomieszczen technicznych,

- demontaz elementdw stalowych pomostow w przypadku wymiany odtworzeniowej,
- demontaz krat pomostowych przewidzianych do wymiany odtworzeniowej,

- skucie istniejgcej posadzki betonowej,

- rozbidrka pokrycia dachu.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz betonowy, deski, drewno, elementy metalowe (ztom), inne;

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ogoélnej.

3.2.Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatbw i wykonywanych robdt oraz bedag

przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ogéinej.

4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz diugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie

moze przekroczy¢ 1 m.
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Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaé wymagania

przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie
z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem os6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczehnstwa
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa,
SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony
w SST lub przez Inwestora. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane
elementy nie stajg sie wtasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce
okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inwestora. Elementy i materiaty, kt6re
zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete
z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inwestora.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robé6t rozbidérkowych
wykonawca musi wykonac¢ na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia

Inzynierowi.
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6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami

niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robét rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow
przewidzianych do powtdérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na

miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogdlnej Specyfikacji

Techniczne;.
Podstawag dokonywania obmiarow, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegblnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

Jednostkami obmiarowymi sg:
- 1 m2 odbitych tynkow, rozebranych Scianek,
- 1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropdéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych

jako objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadéw.

8. ODBIORY ROBOT
Ogoblne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Cena robdt obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbidrkowych objetych niniejsza
ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbidrki do kontenerdw,
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- selektywne ztozenie odpadoéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

- zatadunek odpadéw,
- zabezpieczenie tadunku,
- przew6z odpadow do miejsca utylizaciji,

- utylizacje odpadéw.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

3. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

4. Prawo Budowlane - Ustawa z dn. 07.07.1994r

z pOzniejszymi zmianami).

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20 grudnia 2021 r.

(Dz.U.2021.2351 t.j.

w sprawie

szczego6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

wykonania i odbioru robét budowlanych
uzytkowego(Dz.U.2021.2454)

oraz programu funkcjonalno-
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wszystkich robdét murowych w ramach realizacji zadania

okreslonego w specyfikacji — Wymagania ogdlne.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z zadaniem okreslonym

w specyfikacji - Wymagania ogolne.

1.3.Zakres Robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem:
— $cian ostonowych murowanych w miejsce zdemontowanego przeszklenia

— $cian dziatowych pomieszczen technicznych

Sciany ostonowe murowane na ,Piéro-wpust” z pustakéw ceramicznych poryzowanych
gr. 30cm, kl. 15MPa.
Sciany dziatowe murowane na ,Pi6ro-wpust” z pustakéw ceramicznych poryzowanych
gr. 12cm, kl. 10MPa.
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1.4.Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami wytycznymi i okresleniami podanymi w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujgcymi przepisami
techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania

dotyczace robdt podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.

Woda: stosowana do betonédw musi spetniaé wymagania normowe i jesli nie jest
z wodociggu musi by¢ zbadana wg PN-88/B-32250 przed rozpoczeciem robot oraz

w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen.

Zaprawy i tynki: cementowo — wapienne, gipsowe wewnetrzne, stuzg do potgczenia
elementéw ceramicznych i betonowych, powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
14501.

Sciany grubosci 30cm - element ceramiczny $cienny o wtasciwosciach:
— wymiary pustaka: 300x248x238mm,
— masa ok.14kg,
— wytrzymatos$¢ na sciskanie 15MPa,
— mrozoodporny,
— zuzycie pustaka: 16szt/m2,

— zuzycie zaprawy: 20 I/m2;
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— wartosé obliczeniowa ekwiwalentnego wspétczynnika przewodzenia ciepta, oporu

cieplnego oraz wspétczynnika przenikania ciepta scian murowanych na zaprawie

cementowo-wapiennej w warunkach uzytkowych wynoszg: A[W/mK] = 0,233,

R[M2K/W]=1,29, U[W/m2K]=0,68

— wskaznik izolacyjnosci akustycznej wiasciwej dotyczgcy $cian z obustronnym

tynkiem cementowo-wapiennym grubosci min. 10mm — Rw [dB]=51, RA1

[dB]=49, RA2 [dB]=47.

Sciany grubosci 12cm - element ceramiczny $cienny o wtasciwosciach:

— wymiary pustaka: 115x498x238mm,
— masa ok.11kg,

— wytrzymatos$¢ na sciskanie 10MPa,
— mrozoodporny,

— zuzycie pustaka: 8szt/m2,

— zuzycie zaprawy: 7 |/m2;

Nadproza systemowe ceramiczne nie wymagajgce nadmurdwki

— dlugos¢ 1250mm, 2250mm
— masa ok. 35kg/mb,
— odporne na zamrazanie/rozmrazanie

— minimalne oparcie belek: 125mm

UWAGA:

Sciany wykona¢ w sposob systemowy $cisle wg wytycznych i zalecen wybranego

producenta.

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.
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Roboty murarskie muszg by¢ wykonane recznie. Do wytwarzania zaprawy musi by¢
uzyty sprzet umozliwiajgcy wagowe dozowanie skfadnikbw oraz betoniarka
przeciwbiezna.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu
tych robot, jak i przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu dowolnego sprzetu. Sprzet winien uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy przewozi¢ w odpowiednich warunkach nie powodujgcych:
segregacji sktadnikow, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki oraz
obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okreSlong w wymaganiach
technologicznych.

Transport kruszyw

Kruszywa mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposéb

zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Transport cementu i jego przechowywanie powinno by¢ zgodne z BN - 88 / 6731-08.

Transport elementow prefabrykowanych wg zalecen producenta

Transport zewnetrzny powinien odbywac sie na samochodach ciezarowych. Elementy
nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych.
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4.1.Skladowanie

Cement
Cement nalezy przechowywac¢ w stalowych silosach, bgdz w workach, na utwardzonym
podfozu, pod zadaszeniem, zabezpieczajgcym przed wptywami atmosferycznymi.

Poszczegdlne partie cementu muszg by¢ rozdzielone i oznakowane.

Wapno
Wapno nalezy przechowywaé w stalowych silosach, bgdz w workach, na utwardzonym

podtozu, pod zadaszeniem, zabezpieczajgcym przed wptywami atmosferycznymi.

Poszczegdlne partie cementu muszg by¢ rozdzielone i oznakowane.

Kruszywa
Kruszywo nalezy sktadowaé na utwardzonym i odwodnionym podfozu w sposéb

zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami

i frakcjami kruszyw.

Pustaki ceramiczne, cegty

Pustaki ceramiczne lub ceglty w miejscu sktadowania powinny by¢ utozone w sposob
uporzgdkowany, zapewniajacy tatwos¢ przeliczenia. Pustaki ceramiczne nie mogg by¢
sktadowane na otwartej przestrzeni.

Materiaty Scienne powinny by¢ skladowane w miejscu przewiewnym, na suchym
podfozu pod zadaszeniem.

-Zaprawa cieptochronna - sktadowanie zgodnie z zaleceniami producenta.

Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowg nalezy przechowywaé¢ w oznakowanych wigzkach, na podktadach
drewnianych, na utwardzonym podtozu w sposéb zabezpieczajgcy ja przed
zanieczyszczeniem i pomieszaniem z innymi rodzajami i partiami stali. Zaleca sie

przechowywac stal pod zadaszeniem.

PKiIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P5/2408/ST 36

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.
5.2.Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w czesci specyfikacji -
Wymagania ogdlne.

5.3.Wznoszenie muréw z pustakédw ceramicznych

Mury uktada sie pod tzw. sznur, za pomocg faty kierujgcej, ktéry zapewnia prawidtowe
wykonanie $ciany w poziomie i wtasciwg grubos¢ spoiny w warstwie. Réwnoczesnie
nalezy prowadzi¢ kontrole ustawienia sciany w pionie za pomocg pionu murarskiego.
Sznur nacigga sie przy licu zewnetrznym nowej warstwy w odlegtosci ok. 2 mm od
gornej jej krawedzi w ten sposéb, ze spdd sznura powinien wyznaczy¢ gorng
ptaszczyzne utozonej cegty /pustaka. Mury mozna wznosi¢ bez uzycia taty, zaczynajac
od naroznikéw. Po doktadnym rozmierzeniu, na podstawie projektu, poszczegdinych
fragmentéw $cian narozniki muruje sie do gory na wysokos$¢ kilku warstw,
pozostawiajgc strzepia /zazebienia/. W spoiny wkiada sie gwozdzie, na ktérych po
zewnetrznej stronie muru zostanie przeciggniety napiety sznur. Wyznacza sie

ptaszczyzne licowg oraz poziom warstwy cegiet.

Mury nalezy wznosi¢ rdwnomiernie na catej dtugosci, a sciany podtuzne i poprzeczne
wykonywac jednoczesnie z odpowiednim wzajemnym przewigzaniem lub zakotwieniem.
Mury konstrukcyjne jednej kondygnacji powinny by¢é powigzane jednakowo przy uzyciu
jednego rodzaju zaprawy. Do wznoszenia $cian murowanych nalezy uzywac¢ elementéw
czystych, nie uszkodzonych, odpowiadajgcych wymaganiom przedmiotowych norm lub
innym warunkom technicznym. Elementy przed utozeniem w murze zwilza sie woda.
W murach z pustakéw ceramicznych nie wolno wykonywacé bruzd, przebi¢ i wnek np. na
prowadzenie instalacji. W przypadku pustakéw ceramicznych nalezy pozostawié
odpowiednie puste przestrzenie w czasie wznoszenia muréw. W przypadku dtuzszej
przerwy we wznoszeniu muréw /7 dni/ lub gdy wystepujg opady ciggte, mury nalezy
zabezpieczyé przez ostoniecie ich od géry pasem papy lub folii. Scian murowanych nie
nalezy tynkowaé bezposrednio po ich wykonaniu, dajgc w ten sposéb mozliwosé

odparowania wody technologiczne;.
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Zaprawe przeznaczong do wznoszenia murdédw nalezy przygotowywaé w pozycjach
umozliwiajgcych jej zuzycie w okreslonym czasie przy danym froncie robét murarskich.
Czas ten, liczony od chwili zarobienia zaprawy, nie powinien przekracza¢: 3 godz. dla
zaprawy cementowo-wapiennej, 2 godz. dla zaprawy cementowej. Dozowanie
sktadnikéw zaprawy odbywa sie objetosciowo, a rodzaj, marke i konsystencje zaprawy
dobiera sie zaleznie od jej przeznaczenia. Wytrzymatosé zaprawy jest zawsze mniejsza
niz wytrzymatos¢ elementu $ciennego, spoiny nie powinny by¢ zatem zbyt grube. Na
skutek wysychania zaprawy i nacisku gérnych warstw zbyt duza grubosé spoiny
doprowadzi bowiem do nadmiernego osiadania muru i zmniejszenia jego wytrzymatosci.
Grubos$¢ spoiny powinna byé nie tylko niezbyt duza, lecz takze jednakowa na catej
dtugosci. W murach przyjmuje sie grubos¢ spoin wg zalecen producenta elementéw
sciennych. Nalezy przestrzega¢ grubosci zaprawy na catej dtugosci muru przez
zastosowanie podktadek zabezpieczajgcych przed osiadaniem swiezych warstw muru.

Sciany ostonowe nalezy zakotwié do stropu za pomocg kotew systemowych stalowych.

Sciany dziatowe murowaé po wykonaniu $cian zewnetrznych. W $cianie zewnetrznej

podczas murowania osadzi¢ tgczniki murowe nierdzewne w co drugiej warstwie.

Nadproza w murach zewnetrznych i nosnych wykonywaé zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg zapewniajgc czas na osiggniecie wytrzymatosci przed obcigzaniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.

Kontrola jakosci robo6t zwigzanych z wykonaniem $cian murowanych polega na:
— sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng
— sprawdzeniu materiatéw
— sprawdzeniu podtozy
— sprawdzenie poprawnosci wykonania i ich wykonczenia w stykach, narozach,

obrzezach, szczelinach dylatacyjnych
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— sprawdzeniu prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi w zakresie

dopuszczalnych odchytek zgodnie z wymaganiami normowymi
Dopuszczalne odchyitki dla muréw z cegty i pustakow wynoszg:

— Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw: na dtugosci lin 6mm, na catej
powierzchni sciany - 20 mm.

— Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi: na wysokosci 1m - 6mm, na
wysoko$ci jednej kondygnacji - 10 mm.

— Odchylenia od poziomu kazdej warstwy muru: na dt. 1m - 2mm, na catej dtugosci
budynku 30 mm.

— Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru (najczesciej od kata prostego:

na dtugosci Tm - 6 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robét.
Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w czesci specyfikacji -
Wymagania ogolne.

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- POSADZKI BETONOWE
CPV 45262000-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wszystkich rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzki betonowej w
ramach realizacji zadania okre$lonego w czesci specyfikacji - Wymagania ogdlne.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z zadaniem okreslonym

w czesci specyfikacji - Wymagania ogdlne.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem na stropie poz. 0,00 posadzki betonowej gr. 7cm zbrojonej. Jako
zbrojenie stosowac stalowe maty zbrojeniowe /siatki zgrzewane/ o wielko$ci oczek do
150 mm i Srednicy preta do 4 mm, z uprzednim utozeniem izolacji cieplnej z

ptyt styropianowych XPS gr. 3 cm oraz folii PE gr 0,3 mm z zastosowaniem zaktadéw o

szerokosci min.15 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami wytycznymi i okresleniami podanymi w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.
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1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujgcymi przepisami
techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania

dotyczace robot podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w czesci specyfikacji - Wymagania ogdlne.
Wykonanie posadzki w klasie ekspozycji XF1 wg PN-EN 206:2013
Materiaty:
— beton C30/37 wg PN-EN 206:2013
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
- minimalna zawarto$¢ cementu - 300kg/m3
- max. wspétczynnik w/c - 0,55
- Zaleca sie komponowanie stosu okruchowego o zawartos$ci frakcji drobnych (< 0,125
mm) do 5% i punkcie piaskowym w granicach
35-40%.
- Zalecane rodzaje cementu to CEM | lub CEM III/A.

— siatka zbrojeniowa — oczka 150x150 mm, pret fi 4mm
— polistyren ekstrudowany gr 3cm
— folia PE zgrzewana

— styropian na dylatacje obwodowe gr 1 cm

Utwardzacze powierzchniowe
Utwardzacz to posypka kwarcowo-cementowa na bazie wysokosprawnego cementu

portlandzkiego i grysow wysokiej
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twardosci o wuziarnieniu do 3 mm, stuzgca do wykonywania trudnoscieralnych
mineralnych posadzek przemystowych. Poprzez zastosowanie specjalnych domieszek
polimerowych uzyskuje sie przy zacieraniu wtasnosci utatwiajgce wtarcie posypki w
Swiezg powierzchnie mfodego betonu na posadzce. Przy zastosowaniu utwardzaczy
zacieranych powierzchniowo uzyskuje sie bardzo gtadkie i szczelne powierzchnie
odporne na dziatanie szeregu czynnikbw mechanicznych o nastepujgcych
wiasciwosciach:

- ekstremalnie wysoka odpornosé na Scieranie

- wysoka odporno$¢ na uderzenia

- diuga zywotnos¢ posadzki (efektywnie niski koszt)

- tatwos$¢ w utrzymaniu

- antyposlizgowe

- niepylace

- podwyzszona odpornos¢ na oleje i ttuszcze

Dawkowanie utwardzacza powinno byé zgodne z wytycznymi producenta. W typowym
przypadku dawkowanie wynosi

4-5 kg/m2 utwardzanej posadzki.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu
tych robot, jak i przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych. Roboty mozna wykonywac

przy uzyciu dowolnego sprzetu. Sprzet winien uzyskaé¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.
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Transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy przewozi¢ w odpowiednich warunkach nie powodujgcych:
segregacji sktadnikbw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki oraz
obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okreSlong w wymaganiach
technologicznych.

Transport kruszyw

Kruszywa mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposéb

zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Transport cementu i jego przechowywanie powinno byé zgodne z BN - 88 / 6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w czesci specyfikacji -
Wymagania ogolne.

Podtoze musi by¢ nosne, twarde, stabilne, suche, zwarte, wolne od zanieczyszczen i
warstw stabo zwigzanych z podtozem lub ostabiajgcych wigzania (np. ttuszcze, bitumy,
pyty, kurz kleje).

Ptyty ze styropianu XPS gr. 3 cm uktadamy mijankowo.

- nierdbwnosci podtoza pod warstwg izolacji, nie powinny przekracza¢ 5 mm, w
przeciwnym razie nalezy podtoze wyréwnac przed wykonaniem warstw

izolacyjnych i podtogowych,

- ptyty nalezy uktada¢ w sposéb zapewniajgcy $ciste przyleganie krawedzi ptyt do
siebie,

- pyty izolacyjne nalezy uktada¢ mijankowo z przesunieciem krawedzi.

- przy scianach i innych elementach pionowych nalezy utozy¢ pionowo pasy ptyt
elastycznych (tzw. pasy brzegowe) o grubosci min. 10 mm i wysokosci

zapewniajgcej odizolowanie podtogi ptywajgcej od przegréd pionowych

pomieszczenia.

Posadzke nalezy wykonaé¢ jako "posadzke ptywajgcg. Cata ptyta musi byé
oddylatowana od wszystkich elementow konstrukcyjnych pomieszczenia. Siatki
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zbrojeniowe utozy¢ na podktadkach dystansowych. Na przygotowane podtoze wylewa
sie beton posadzkowy klasy C30/37. Po utozeniu betonu mieszanka jest zageszczona
przy pomocy faty wibracyjnej w celu jego odpowietrzenia i zwiekszenia wytrzymatosci.
Wierzchnig warstwe posadzek betonowych obrabia sie podwojnymi zacieraczkami
samojezdnymi i utwardza powierzchniowo posypka mineralng kwarcowg , Ilub

elektrokorundowg

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci specyfikaciji - Wymagania ogdlne.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robét.
Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru robdét podano w czesci specyfikacji -
Wymagania ogolne.

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- NAPRAWA KONSTRUKCJI ZELBETOWEJ
CPV 45223000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zwigzanych z przebudowg strefy cokotowej w ramach zadania
okreslonego w czesci specyfikacji - Wymagania ogéine.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z zadaniem okreslonym

w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja szczegétowa obejmujg wszystkie czynnosci

zZwigzane z:
— naprawg powierzchni zelbetowych zewnetrznych oraz wewnetrznych

Naprawa elementéw zelbetowych. Do wykonania napraw nalezy zastosowac
zaprawy do napraw konstrukcyjnych klasy R4 (spetniajgce parametry PN-EN 1504-
3 naprawa konstrukcyjna).
Zakres prac:
- oczysci¢ powierzchnie wodg pod cisnieniem min 400-500 bar (wewnetrzne
powierzchnie scian oczysci¢ recznie),

- usungc¢ odspojone fragmenty otuliny zbrojenia ze skorodowanych pretéw,
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- oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng piaskiem i/lub  wodg i zabezpieczyé
antykorozyjnie odstoniete korodujgcezbrojenie, d. w przypadku korozji preta >10%
jego powierzchni wzmocni¢ skorodowane prety zbrojenia gtéwnego ,

- wykona¢ naprawy wraz z montazem siatki zbrojeniowej,

- sprawdzi¢ przyczepno$¢ podtoza metoda ,pull-off”.

- natozy¢ powtoke ochronng

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami wytycznymi i okresleniami podanymi w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujgcymi przepisami
techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robdt podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w czesci specyfikaciji - Wymagania ogdlne.

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania prac naprawczych powinny byc¢
rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach  odniesienia  (normach,  europejskich  ocenach technicznych,
aprobatach technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu
okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych, kartach technicznych
itp.).Wymagania i  wiasciwosci  uzytkowe materiatbw  muszg odpowiadaé
zamierzonym zastosowaniom i przyjetym metodom naprawy. Wymagania stawiane

wyrobom definiujg generalnie normy serii  PN-EN 1504, jednakze na rynku
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funkcjonuje znaczna liczba systemow posiadajgcych wazne aprobaty aprobaty
techniczne (np. IBDiM), wydane do 31grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich
waznosci krajowe oceny techniczne. W tym ostatnim przypadku wymagania
techniczne oraz zakres zastosowania systeméw definiujg aprobaty. Dla wyrobow
deklarowanych nazgodnos$¢ z normami serii PN-EN 1504 decyzje o uwzglednieniu
w wymaganiach parametré4w dodatkowych (dla niektérych zastosowan) podejmuje
projektant indywidualnie dla kazdej naprawianej konstrukcji, w zaleznosci od
przyczyn uszkodzen, oddziatywujgcych obcigzen i metody naprawy.

Do wykonania warstwy sczepnej i wypetnienia ubytkow w podtozu nalezy stosowac
zaprawy PCC nalezgce do jednego systemu naprawczegowykazujgce nastepujgce
cechy ogolne:

» mozliwos$¢ stosowania na wilgotnym podtozu,

» wysoka wytrzymato$¢ na odrywanie od betonu,

* niski skurcz i naprezenia witasne,

» wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna,

* odpornos¢ na mréz i sole odladzajgce.

Do napraw konstrukcji betonowych Ilub Zzelbetowych nalezy stosowa¢ materiaty
konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako
gotowy produkt do stosowania na obiekcie.

Wykonawca obowigzany jest udokumentowac¢ zrédto zakupu materiatéw i przedtozy¢ je
z atestem Inzynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko
materiaty zaakceptowane przez Inwestora.

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowania oraz wiasciwego przechowywania
materiatéw. Za jako$¢ wbudowanych materiatébw odpowiada Wykonawca.

Wypetnienie ubytkéw

Jednosktadnikowa, mineralna zaprawg na bazie cementu do antykorozyjnego
zabezpieczania stali zbrojeniowej oraz do wykonywania warstwy sczepnej podczas
napraw ubytkéw betonu i reprofilacji elementéw zelbetowych. Jest to zaprawa typu PCC
modyfikowana polimerami.

Dane techniczne:

- postac: szary proszek,

- gestos¢ nasypowa - 1,16 g/cm3,

- gestos¢ zaprawy - 1,79 g/cm3,
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- czas przydatnosci do uzycia +10°C / +23°C / +30°C 90 min / 60 min / 40 min.

Mineralna zaprawa naprawcza

Jednoskftadnikowa, drobnoziarnista zaprawa naprawcza na bazie cementu stosowang
do naprawy ubytkbw betonu, odznacza sie bardzo dobrg przyczepnoscia do
powierzchni betonowych, jest odporna na dziatanie chlorkow oraz karbonatyzacje, a
ponadto jest mrozoodporna. Zaprawa posiada wysokg odpornos¢ na Scieranie, moze
by¢ naktadana recznie lub natryskowo. Uziarnienie zaprawy do 2 mm.

Dane techniczne:

- postac: szary proszek,

- uziarnienie - do 2 mm,

- grubos¢ warstwy do 4 cm,

- gestos¢ nasypowa 1,51 g/cm3,

- gestos¢ zaprawy 1,99 g/cm3,

- wytrzymato$¢ na sciskanie po 1/3/7 /28 dniach 18 /26 / 45/ 56 N/mmz2,

- wytrzymatosé na zginaniepo 1/3/7 /28 dniach 2,4 /4,2/8,1 /11,0 NNmm2,

- modut sprezystosci E 30 Mpa.

Naprawa rys

Szybkowigzgca zaprawa cementowa

Wodoodporna, odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych zaprawa do szybkiego
montazu. Nie zawiera chlorkéw i sody.

Dane techniczne:

- wytrzymato$¢ na sciskanie po 2 godz.5 N/mm?2

po 1 dniu15 N/mm?

po 7 dniach26 N/mm?

po 28 dniach34 N/mm?

Spienialna zywica iniekcyjna

Iniekcyjna dwusktadnikowa zywica poliuretanowa, sktadajgca sie z prepolimeru
poliuretanowego oraz katalizatora. Jest produktem bezrozpuszczalnikowym, nie
zawierajgcym wypetniaczy, odpornym na hydrolize i dopuszczonym do kontaktu z wodag
pitng. Podczas kontaktu zywicy z wodg w rysie tworzy sie pianka

o0 zamknietych, drobnych komdérkach, ktéra zatrzymuje i wypiera wode.

Dane techniczne:

- lepkos¢ mieszaniny sktadnikéw A i B (+25°C) ok. 300 mPa:s,

- przyrost objetosci do 30 razy,
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- gestos¢ mieszaniny (+20°C) 1,1 kg/dm?,

- gestos¢ w petni utwardzonej pianki 0,1 g/cms,

- zuzycie - ok. 0,1 kg/dm? pustej przestrzeni.

Dwusktadnikowa zywica poliuretanowa do sitowego zespalania rys

Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa zywica poliuretanowa do wykonywania iniekciji
rys. Dzieki wysokiej wytrzymatosci na Sciskanie i wysokiej przyczepnosci umozliwia
trwate, sitowe zespolenie i uszczelnienie rys.

Dane techniczne:

- lepkos¢ (mieszanina sktadnikéw A i B)ok. 300 mPa-s

- gestos¢ (mieszanina sktadnikow A i B)1,1 kg/dms,

- wytrzymato$¢ na sciskanie> 80 N/mm?,

- przyczepnosé do betonu > 14 N/mm2,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu (po 7 dniach, +230C, 65% wilg.)12 N/mm2,
- zuzycie - ok. 1,1 kg/dm? pustej przestrzeni.

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych rob6t oraz
beda przyjazne dla $rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujgcych prace posadzkowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy
uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw

.Do wykonywania robét nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, mioty pneumatyczne,
przecinaki, szczotki, szczotki druciane ,szpachelki, odkurzacze przemystowe,
urzgdzenia do czyszczenia powierzchni za pomoca szlifowania, frezowania ,wypalania,
groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia
temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci
powietrza i podtoza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza (mtotki Schmidt’a,
aparaty  ,pull-off’, itp.), akcelerometry (do pomiaru drgan), wskazniki
fenoloftaleinowe(do okreslania strefy skarbonatyzowanej), przyrzady do wykrywania
obecnosci pustek i rys (np. metodami ultradzwiekowymi lub radiograficznymi),
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przyrzady do lokalizacji zbrojenia i okreslania jego sSrednicy, profilometry(do
oznaczania szorstkosci podtoza), taty, poziomnice. Dobdér $rodkéw i metod
przygotowania podtoza musi by¢ adekwatny do wystepujgcych uszkodzen,

— do przygotowywania wyrobdéw i systeméw hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-
cementowych (PCC) — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,
mieszarki, wagi, itp.,

W przypadku stosowania betonédw do naprawy elementéw zalecane jest
stosowanie betonéw towarowych, wytwarzanych w wyspecjalizowanych wytwérniach
(betoniarniach),

— do przygotowania wyrobow i systemow polimerowych (PC), np. kompozyciji
zywicznych — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, wagi,

— do naktadania wyrobéw i systemow hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-
cementowych (PCC) — pedzle, szczotki ,kielnie, pace, agregaty natryskowe. Informacije
o typach stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i
dopuszczalnych dtugosciach wezdéw jak rowniez typach dysz zawierajg zawsze
SST stosowanego materiatu,

- do nakftadania wyrobow i systemdw polimerowych (PC) — pedzle, watki, pace,
kielnie, itp.

4. TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

Do przewozu materiatdw nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie  wyrobu przed uszkodzeniem oraz wpltywem  warunkow

atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w czesci specyfikacji -
Wymagania ogélne.
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Wszelkie roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
szczegbétowymi  warunkami okreslonymi w ogélnych warunkach technicznych
wykonywania i odbioru robot, normach, aprobatach technicznych i instrukcjach

producentéw materiatéw budowlanych oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlane;j.

Przy wykonywaniu napraw powierzchni zelbetowych oraz impregnacji zgodnie z
systemem, nalezy stosowac sie Scisle do zalecen producenta. Niedopuszczalne i
prawnie zabronione jest stosowanie poszczegdlnych sktadnikow nie wchodzgcych w
sktad danego systemu.

Naprawa ubytkéw
Warunki atmosferyczne

Wykonanie robo6t winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart
technologicznych  Producenta stosowanych preparatow. Nalezy przestrzegaé
temperatur podtoza, otoczenia i materiatdbw podanych w kartach technicznych, ktére nie
powinny by¢ nizsze niz +5°C. Zabronione jest wykonywanie rob6t poza granicznymi
temperaturami i przy wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 90%.

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupetnieniu ubytkdéw betonu ma szczegdine
znaczenie. W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:

- usuniecie powierzchniowych zanieczyszczen

- usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczacej
powierzchni do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez
strumieniowanie sprezonym powietrzem z trwatym scierniwem,

- podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy
wykonywaé¢ tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robo6t. W przypadku
koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wptyw na statyke
konstrukcji lub jej poszczegdinych elementéw nalezy przerwaé roboty i zawiadomic
Inzyniera oraz autora projektu naprawy. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac
odpowiednie przygotowania podfoza protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze
wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete wedtug zasad okreslonych przez
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Inzyniera. Warstwy reprofilujgce nalezy wykonywac¢ na podtozu statym i wolnym od
plam olejowych i pytu.

Przygotowanie mieszanek

Najlepiej przygotowywa¢ mieszanki z petnych zawartosci opakowan. Doktadne
informacje o przygotowaniu produktdéw i uwagi szczegdlne znajdujg sie w specjalnych
informacjach technicznych o produktach — kartach technicznych.

Szczego6towe wykonanie naprawy konstrukcji zelbetowych $cisle wedtug wytycznych
wybranego producenta systemu.

Kolejnosc prac:

- Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

- Wykonanie warstwy sczepnej

- Wykonanie warstwy reperacyjnej

- Pielegnacja.

- zabezpieczenie preparatem hydrofobowym konstrukcji zewnetrznej do poz.+ 0,00

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w czesci specyfikacji -

Wymagania ogdlne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w czesci specyfikacji -
Wymagania ogolne.

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- informacje dotyczaca odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci specyfikacji -

Wymagania ogolne.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z podanymi w czesci specyfikaciji - Wymagania ogdine.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA
CPV 45421000-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
montazu $lusarki okiennej i drzwiowej dla zadania okre$lonego w czesci specyfikacji -

Wymagania ogolne.

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach
i realizacji rob6t zwigzanych z wykonaniem rob6t wymienionych w czesci specyfikacji -

Wymagania ogdlne.

1.3.Zakres roboét objetych SST

W zakres rob6t objetych niniejszg specyfikacja wchodzi montaz nowo projektowane;j
Slusarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej dla zadania okreslonego w czesci specyfikaciji
- Wymagania ogélne, a w szczegolnosci:

— demontaz istniejgcej Slusarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej w catym obiekcie,

— dostawa i montaz slusarki okiennej i drzwiowej do otworow okiennych powstatych

w murowanych $cianach ostonowych,
— wymiana okna w elewacji potudniowej,
— dostawa i montaz $lusarki drzwiowej w $cianach dziatowych pomieszczen

technicznych,
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Uwaga: Szczego6towa ilos¢ Slusarki okiennej i drzwiowej wraz z jej charakterystyka
przeznaczona do montazu zostata podana w zestawieniach w dokumentacji

rysunkowe.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i przepisami

oraz okresleniami podanymi w czes$ci specyfikacji - Wymagania ogolne.

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Og6lne wymagania

dotyczace robdt podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogélne.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.

Rodzaje materiatéw

Slusarka

Slusarka musi posiadaé wszelkie wymagane przepisami prawa atesty, aprobaty
techniczne i certyfikaty. Ostateczng kolorystyke dobra¢ w uzgodnieniu z inwestorem po
przedstawieniu probek materiatowych. Przed ostatecznym zaméwieniem i montazem
Slusarki budowlanej wykonawca zobowigzany jest do uzyskania pisemnej akceptacji
inwestora dot. wybranego systemu, rodzaju i koloru.

— Slusarka okienna i drzwiowa na elewacjach — system okienno-drzwiowy oparty
na konstrukgji z profili aluminiowych o maksymalnym wspotczynniku przenikania
ciepta Umax=1,6W/(m2K) w kolorze szarym.

Otwieralnos¢ i szczegobty okien wg zestawienia zawartego w dokumentaciji

wykonawczej.
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— Drzwi wewnetrzne stalowe, techniczne. Drzwi jednoskrzydtowe. Otwieralnos¢ i
szczegOty drzwi wg zestawienia zawartego w dokumentacji wykonawczej.
UWAGA:
Kazdorazowo przed ztozeniem zaméwienia na drzwi ustali¢ z Zamawiajgcym

szczegobtowy typ zamkdw.

Okucia budowlane

— Kazdy wyréb Slusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajgce, taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

— Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku takich norm — wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB
dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone
w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

— Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem,

pokry¢é minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

Parapety
— parapety zewnetrzne z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo

— parapety wewnetrzne z PCV lub z konglomeratu

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

Do montazu stolarki budowlanej Wykonawca powinien zastosowac sprzet wiasny
zgodnie ze specyfikg rob6t oraz wymaganiami instrukcji montazu wydang przez
producenta.
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4. TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podane w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢é w miare
mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem

lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogdine.
Przed zaméwienie i montazem $lusarki nalezy dokonaé pomiaréw kontrolnych na
obiekcie.

Slusarke wykonaé na indywidualne zaméwienie.

Slusarke okienng wraz z jej montazem wykonaé¢ wg wytycznych i zalecen producenta
zgodnie z technologig wykonania i instrukcjg montazu.

W razie koniecznosci po uzgodnieniu z producentem wykonaé¢ odpowiednig wymaganag
podkonstrukcje oraz dodatkowe wzmocnienia profili konstrukcyjnych.

Slusarka musi posiadaé wszelkie wymagane przepisami prawa atesty, aprobaty
techniczne i certyfikaty.

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza oraz stan
powierzchni wegarkow do ktérych ma przylegaé oscieznica.
W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni

o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
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Zasady montazu slusarki okiennej i drzwiowej

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia okna lub drzwi w trakcie prac montazowych

nalezy zachowac nastepujgce zasady ich prowadzenia:

Sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania otworéw okiennych - szeroko$¢ otworu
powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i max. 30mm, natomiast wysoko$¢ o min.
35mm a max.50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je
zlikwidowac przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Przed montazem okna nalezy zdjg¢ skrzydta okienne z oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb,
aby miedzy murem a oscieznicg zachowane byty luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klinébw. Oscieznice
nalezy klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze
doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub
blokowac ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie
za pomoca miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz Swiatto oscieznicy.
Dopuszczalne roznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do
1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomoca dybli lub kotew. W przypadku
montazu oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed
wiozeniem jej w otwor okienny. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy
w murze.

Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy
oscieznicg a murem - zabezpieczyé powierzchnie okien drewnianych przez
naklejenie papierowej tasmy malarskie;.

Przy montazu okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych nalezy
stosowa¢ rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej.
Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem

przeprowadzac w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
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Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystgpi¢ do
obrébki osciezy, pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem
zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowg miejsca styku okna z murem wzdiuz
catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy - niezwlocznie zdjg¢ zabezpieczajgcg tasme malarska
i tasme foliowg z powierzchni okna.

Parapety montowaé po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowe,;.
Montaz parapetow wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Przy montazu os$cieznic i skrzydet drzwiowych, nalezy stosowa¢ odpowiednio
zasady dotyczgce montazu $lusarki oraz zalecenia i instrukcje producenta.
Zamki montowac przed wyregulowaniem skrzydet drzwiowych. Dokona¢ regulaciji

skrzydet i zamkow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.

Sprawdzenie jakosci robo6t zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci $lusarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci

z zamoOwieniem tzn.:

zgodnos¢ wymiardw

jakos¢ materiatow, z ktérej stolarka zostata wykonana,

zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia , szyby, uszczelki,
zamki, jakosc¢ i dobor oscieznic

sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych.

b) kontroli prawidtowos$ci wykonania robét montazowych:

sprawdzenie wymiaréw otwordéw oraz jakosci ich wykonania kontrola
prawidtowosci osadzenia

stolarki w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

sprawdzenie ilosci, jakosci zastosowanych kotew i dybli;

sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pinkg montazowg przestrzeni pomiedzy

ramiakiem a $ciang;
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— sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia;

— kontrola poprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.
Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogdlne.
Szczegoétowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— protokolarne przekazanie kluczy min. 3 — ech dla kazdego zamka.

— informacje dotyczgca odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych
oraz podstawy ptatnosci podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z podanymi w czesci | ,Wymagania ogéine” oraz:

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
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PN-90/B-92210 Elementy i segmenty Sscienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami

- szklone, klasy O i OT. Ogolne wymagania i badania

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen

budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz

akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

izolacyjnosc¢

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan

Inne, nie wymienione a powotane w tekscie niniejszej Specyfikacji Technicznej normy

| przepisy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- WYKONANIE ZADASZENIA NAD WEJSCIEM
CPV 45223220-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru
rob6t dotyczgcych wykonania i montazu elementéw $lusarskich oraz zadaszen, ktore
zostang wykonane w ramach zadania okre$lonego w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$s¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je
stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w czesci specyfikacji - Wymagania

ogolne.

1.3.Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane
z wykonaniem i montazem oraz odbiorem elementow $lusarskich — zadaszen

systemowych nad wejsciami do budynku.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
wytycznymi i okresleniami podanymi w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.
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1.5.0gdIlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujgcymi przepisami
techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robdt podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w czesci specyfikacji - Wymagania ogolne.
Zadaszenie systemowe wykonane w konstrukcji stalowej malowane proszkowo na kolor

szary.

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.
Do wykonania zadaszenia moze by¢ uzywany dowolny sprzet zaproponowany przez

Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci specyfikacji - Wymagania
ogolne.

Zatadunek i transport reczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogdéine.
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Elementy Slusarskie muszg by¢ dostarczane na budowe jako wyréb gotowy wykonany
wg wymiardw pobranych z natury i wyposazone w uchwyty montazowe. Obowigzkiem
Inspektora nadzoru jest zadanie przedstawienia certyfikatéw i atestéw na stosowane
materiaty.

Nie wolno stosowac ksztattownikéw i prefabrykatéw o zmienionej geometrii lub takich,
ktére miaty zmieniong geometrie i dokonano jej naprawy. Ksztattowniki i prefabrykaty
przed zamontowaniem nalezy oczysci¢c z zabrudzen, zattuszczen i innych
zanieczyszczen mogacych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementow
stalowych.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi bgdz

uszkodzeniami Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami
uprawnienia. Gotowe elementy powinny by¢é rowne i gtadkie, bez nalotu, zendry,
i innych elementdéw stanowigcych wade gotowej powierzchni.

W  przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawic
w wytworni.

Przy montazu nalezy zwr6cic uwage na Kkolejnos¢ montazu zapewniajgcg nie
uszkadzanie elementéw sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢

przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow.

Zadaszenia nad wejsciami

Wejscie z pomostu nalezy zabezpieczy¢ daszkiem ochronnym o wysiegu lub gtebokosci
nie mniejszej niz 1,5m.

Daszek powinien mie¢ konstrukcje umozliwiajgcg przeniesienie ewentualnych obcigzen,
jakie w prawdopodobnym zakresie moze spowodowac upadek oktadzin elewacyjnych,
skrzydet okiennych lub szyb.

Nalezy zastosowa¢ daszki o lekkiej konstrukcji, systemowe, dobrane zgodnie
z warunkami i wedtug wytycznych i zaleceh producenta.

Zadaszenie zakotwi¢ do istniejgcej Sciany zewnetrznej zgodnie z wymaganiami

producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robot na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
W czasie wykonywania konstrukcji nalezy zbadac:
— zgodnos¢ wykonania elementdw sSlusarskich z dokumentacijg techniczng
— zachowania dopuszczalnych odchytek wymiaréw
— poprawnos¢ ustawienia konstrukciji
— prawidtowos¢ montazu elementdédw zgodnie z dokumentacja techniczng
— stan techniczny, jako$¢, ciggtos¢ i szczelnos¢ spawdw na montazu — zigcza
o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym
spawaniem;
— odbiér powtok zabezpieczenia antykorozyjnego
— kontrola jakosci robét antykorozyjnych powinna by¢ prowadzona po wykonaniu
kazdej warstwy powtoki antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-
90753.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci specyfikaciji - Wymagania ogdlne.
Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogélne.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg ,ST i wymaganiami

Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogoblne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych

oraz podstawy ptatnosci podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogélne.

10.DOKUMENTY ZWIAZANE.

Zgodnie z podanymi w czesci specyfikaciji - Wymagania ogdine.

PKiIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A.

2022




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P5/2408/ST 66

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- KONSTRUKCJE STALOWE
CPV 45223000-6

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sga wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajow rob6t objetych
przedmiotem zamowienia pn.: ,Remont budynku ujecia wody - SUW Czaniec
w ramach zadania , Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:

Modernizacja budynku ujecia wody — SUW Czaniec™.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamédwienia jako zatgcznik zawierajagcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania rob6t budowlanych (objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujgcy
w szczegllnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania
i oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegélnych robét oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegblnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3.Zakres robot objety ST

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie rob6t w zakresie konstrukcji stalowych, tzn.:
— wykonanie elementéow zadaszenia pomieszczen technicznych (m. in. belek,
zamocowan)

— wykonanie ram stalowych dla krat pomostowych
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— utozenie krat pomostowych
— zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej obiektu, pomostéw, schodoéw,
rurociggéw, armatury, belki jezdnej wciggnika, elementéw konstrukcji stalowej

wciggnika todzi.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z postanowieniami Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inwestora. Wprowadzenie

jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inwestora.

2. MATERIALY

Stal
Do konstrukcji stalowych nalezy stosowaé nalezy:
- wyroby ze stali S235 wg PN-EN 10025:2002.

- wyroby ze stali ocynk — dla krat pomostowych; ram stalowych, elementéw stalowych
pomostéw technologicznych

- farba antykorozyjna

Witasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym

w PN-EN 10025.

a) wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan,

b) na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem,
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c) wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek,
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm,
- 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

Odbior stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytwoércy,

— profil,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbior konstrukcji na budowie

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni,

ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Powloki malarskie

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez pomalowanie zestawem
farb, po uprzednim oczyszczeniu do stopnia czystosci 2 V2 i odttuszczeniu powierzchni
malowanych.

Dobor systemu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykonac¢ zgodnie normami PN-
EN ISO 12944-1 do PN-EN ISO 12944-8, natomiast przygotowanie powierzchni
zgodnie z PN EN ISO 8501-1:2008.
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3. SPRZET
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatow oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem:
— srodkami transportu do przewozu materiatow,

— sprzetem pomocniczym.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie

z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie =z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera Spawalnika.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub utratg statecznosci oraz szkodliwym wptywem czynnikéw

atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
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Zasada wykonania konstrukciji stalowych

Konstrukcje stalowe sg moga by¢ przygotowane w wytworni oraz dostarczone w catosci
lub czesci na teren budowy i tam scalone i montowane do konstrukcji lub w catosci

wykonane na miejscu budowy.

Montaz i scalanie konstrukciji

Montaz i scalanie przygotowanych wczesniej elementéw stalowych odbywa sie
woparciu o0 dokumentacje Kkonstrukcyjng przez spawanie, bagdz potgczenia
Srubowe. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.

Balustrady mogg by¢ wykonane na warsztacie oraz dostarczone i zamontowane na

montazu. Wszystkie ostre krawedzie nalezy stepic.

Montaz konstrukcii

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate

podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukciji:

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretyczne;j 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
4 wygiecie belki 1/750 lecz nie wiecej niz 15 mm

Sprzet i materiaty do spawania

Roboty spawalnicze nalezy wykonywac przy uzyciu:
a) spawarek elektrycznych do spawania tukowego,
b) zestawdw do spawania i ciecia gazowego.
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Spoiwa i topniki winny odpowiadaé gatunkom stali w dokumentacji.
Spoiwa i topniki przed uzyciem winny by¢ osuszone w suszarkach.

Spawanie konstrukgciji

taczenie konstrukcji przez spawanie winno odbywac sie wedtug nastepujgcych

zasad:

a) w pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ ztgcza, w ktorych wystepujg najwieksze
naprezenia i odksztatcenia,

b) spoiny wykonywaé w uktadzie przestrzennym naprzemianlegle,

c) spoiny pachwinowe o grubosci powyzej 5 mm nalezy wykonywac wielowarstwowo,

Wykonanie spoin:

rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg:

0 5% — dla spoin czotowych,

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie

w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery

i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrobka spoin,

— przetopienie grani

— wymagang technologie spawania

moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne:

— spoiny sczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne,

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

— system spawania dostosowaé do materiatu.
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Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementow stalowych
przed korozjg. Do zabezpieczen korozyjnych nalezy stosowaé dopuszczony zestaw
farb. Przed malowaniem stal nalezy oczysci¢ i odttuscié.

Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni by¢ szczelnie
ubrani, posiadac¢ rekawice i maski.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Techniczne;.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Po wykonaniu spawania nalezy sprawdzic:

a) prawidtowosc¢ uzytych materiatow,

b) jakos¢ spoin,

C) oczyszczenie spoin z zendry i odpryskow,

d) zgodnos¢ wymiaréw konstrukcji z dokumentacjg budowlana.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
— dostaw materiatow,
— zgodnos¢ wykonania z projektem,

— ocene estetyki wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw roboét
Ogoblne zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.
Podstawag dokonywania obmiarow, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegblnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.
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Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest 1kg wykonanej konstrukcji stalowej. Dla wykonania

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukciji jednostkg obmiarowg jest 1m?2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robo6t podano w Specyfikaciji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdélne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano
w specyfikacji dotyczacej wymagan ogdélnych.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t w oparciu
o wyniki pomiaréw.

Podstawag ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze rob6t, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostawe materiatéw,

— montaz elementéw konstrukcyjnych,

- zabezpieczenia antykorozyjne,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 1090-1+A1:2012 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Zasady
oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

- PN-EN 1090-2+A1:2012 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych —
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

- PN-EN 10088-1:2014 - Stale odporne na korozje - Wykaz stali odpornych na korozje

- PN-EN 10088-1:2014 - Stale odporne na korozje - Warunki techniczne dostawy blach
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cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogo6lnego
przeznaczenia
- PN-EN 10088-2:2014-12 - Stale odporne na korozje - Warunki techniczne dostawy
blach cienkich/grubych i tasm =ze stali nierdzewnych
0g6lnego przeznaczenia
- PN-EN 10088-4:2010 - Stale odporne na korozje - Warunki techniczne dostawy blach
grubych, blach cienkich i tadém ze stali nierdzewnych do
zastosowan konstrukcyjnych
- PN-EN 10088-5:2010 - Stale odporne na korozje - Warunki techniczne dostawy
pretow, walcowki, drutu, ksztattownikbw i wyrobdéw o
powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych do zastosowan
konstrukcyjnych
- PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania
uszkodzen  powilok  zabezpieczajgcych  konstrukcje  stalowe
i zelbetowe.
- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne
wytyczne.
- PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
- PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania.
Gatunki
- PN-EN 10025:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia
-PN-79/E-69010 Elektrody grafitowo — weglowe
-PN-76/M-69774 Chropowatos$¢ ciecia dla spawania recznego — klasy spawania
-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe stali niskoweglowej i niskostopowe;
-PN-87/M-69772 i PN-77/M-70055 Badanie i jakos¢ spoin

PKiIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P5/2408/ST 75

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- TYNKOWANIE
CPV 45410000-4

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robét, wspdblne dla wszystkich rodzajow robd6t objetych
przedmiotem zamowienia pn.: ,Remont budynku ujecia wody - SUW Czaniec
w ramach zadania , Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:

Modernizacja budynku ujecia wody — SUW Czaniec™..

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zaméwienia jako zatgcznik zawierajagcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robo6t budowlanych (objetych przedmiotem zamoéwienia), obejmujgcy
w szczegllnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3.Zakres robot objety ST

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkow wewnetrznych i zewnetrznych $cian,
tzn.:

- wykonania tynkow cementowych, $rednio gr. 1,5cm, klasy I
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Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac

podstawowych.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi

i europejskimi oraz z OST.

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robét

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu rob6t okreslonych umowag. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogdine.

Ogoblne wymagania stawiane materiatom podano w specyfikacji ogdlnej.

1.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode
zrzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych

bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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1.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

» Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,
a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

» Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty.

» Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

1.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,

w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w specyfikacji ogolne;.

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczna oraz
do przygotowania kompozyciji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia.

3.3. Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarkg do zapraw,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdine

Ogoblne wymagania stawiane transportowi podano w specyfikacji ogoline; .

pojemniki
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4.2.Wymagania szczeqotowe

Transport materiatbw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow
i urzgdzen. Zaleca sie uzywaé do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatbw podiogowych na budowie musi byc¢
w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi

temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0g6Ine warunki wykonania robot

Ogblne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach,
w ktorych wykonuje sie tynki nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2.0gdIne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich

srodkéw zabezpieczajacych.

5.3.Przygotowanie podiozy
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Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodag.

5.4.Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach. Tynki wykonywaé po wykonaniu
instalacji, chyba ze instalacja jest natynkowa.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych
listew naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu
i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew
kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do
warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

* Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat Il
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-
12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut tynkbw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien byé¢ zatarty na gtadko.
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narazonych na
zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od
ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dt. taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-
- pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4 mm.
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.
Boniowanie — Wykonac jako szczeliny w tynku szeroko$ci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu —

ok. 1,5 cm. Narozniki powstate w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢

PKiIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P5/2408/ST 81

profilem naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos¢

do gtebokosci boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g06Ine zasady kontroli jakosci Roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w specyfikacji ogolne;j .

6.2. Wymoqi szczeqotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw
i zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami
0golnej specyfikacji technicznej .

W szczegélnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- prawidtowo$ci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkow do podtoza

- grubosci tynkéw

- wyglgdu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.0906Ine zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w ogélnej specyfikacji technicznej.
llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej

| pomiaru z natury.

7.2.Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robdt objetych niniejszg specyfikacja jest metr
kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady przejecia Robot

Ogolne zasady Przejecia Robét podano w specyfikaciji ogdlne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.09g0dlIne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w specyfikacji ogdlnej.

9.2.Skiadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych i cementowych

- badania na budowie i laboratoryjne.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- TYNKOWANIE — TYNKI ZEWNETRZNE CIENKOWARSTWOWE
CPV 45410000-4

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajow rob6t objetych
przedmiotem zamowienia pn.: ,Remont budynku ujecia wody - SUW Czaniec
w ramach zadania , Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:

Modernizacja budynku ujecia wody — SUW Czaniec™..

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamédwienia jako zatgcznik zawierajagcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robo6t budowlanych (objetych przedmiotem zamoéwienia), obejmujgcy
w szczegllnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegblnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3.Zakres robot objety ST

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkow wewnetrznych i zewnetrznych $cian,
tzn.:

- wykonania tynkow cienkowarstwowych silikatowo-silikonowych barwionych w masie

na warstwie zbrojace;.
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Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac

podstawowych.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi

i europejskimi oraz z OST.

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robét

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu rob6t okreslonych umowag. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz

poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogdine.

Ogoblne wymagania stawiane materiatom podano w specyfikacji ogdlnej.

2.2.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode
zrzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych

bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.3.Tynk cienkowarstwowy silikatowo- silikonowy

- baza: wodna dyspersja krzemianéw potasowych i zywic syntetyczno — silikonowych
z wyselekcjonowanymi wypetniaczami na bazie dolomitéw, marmurdw i pigmentami

- gestos¢: ok. 1,8 kg/dm3

- temperatura stosowania: od +5° C do +25° C

- wodochtonnos¢ po 24 h: < 0,5 kg/m2 wg ETAG 004

- przyczepnosc: 0,6 MPa wg

- przyczepnos¢ miedzywarstwowa po starzeniu: =2 0,08 MPa

- absorpcja wody: kategoria W3 W=0,05[kg/m2h0,5]
- przepuszczalnosé pary wodnej: -Sd<1,0m

- wspotczynnik przewodzenia ciepfa: 0,6 1W/(m*K)

2.4.Preprat gruntujacy do tynkow silikatowo- silikonowych

baza: wodna dyspersja zywic syntetycznych z wypetniaczami mineralnymi

gestosé: ok. 1,5 kg/dm3

temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

zuzycie: od 0,2 do 0,35 I/m2 w zalezno$ci od réwnosci i nasigkliwosci

2.5.Preprat gruntujacy do tynkoéw silikatowo- silikonowych

baza: widkno szklane

rodzaj splotu: gazejski, uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek siatki

masa powierzchniowa: 2160 g/m2

wymiary oczek: 4,0 mm x 4,0mm

wytrzymatos$¢ na rozcigganie warunki standardowe: osnowa 2075N/5¢cm
watek 2180N/5¢cm

wytrzymato$¢ na rozcigganie po 28 dniach w 5% NaOH: osnowa 1195N/5¢cm
watek 1220N/5¢cm

wydtuzenie podtuzne: < 3,3%
wydtuzenie poprzeczne: <2,7%
zuzycie: okoto 1,1 m/m2
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2.6.Mineralna zaprawa klejaco-szpachlowa (do wykonania warstwy zbrojacej)

- baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

- gestos¢ nasypowa: ok. 1,4 kg/dm3

- temperatura stosowania: od +5° C do +25° C

- wodochtonnos¢ po 24 h: < 0,5 kg/m2

- przyczepnosc: — do betonu > 0,25 MPa

- przyczepnos¢ miedzywarstwowa po starzeniu: = 0,08 MPa

- Wytrzymatos$¢ na Sciskanie: kategoria CS IV (= 12 N/mm2)
- Wytrzymato$¢ na zginanie: = 4,0 N/mm2

2.7.Pozostale materialy

- Perforowane katowniki aluminiowe do wzmacniania narozy pionowych

- Listwy tynkarskie kierunkowe, naroznikowe i dylatacyjne

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania stawiane sprzetowi podano w specyfikacji ogoélne;j.

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac:
- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczna oraz pojemniki
do przygotowania kompozycji klejgcych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia.
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3.3.Wymagania szczeqotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarkg do zapraw,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdine

Ogoblne wymagania stawiane transportowi podano w specyfikacji ogolne; .

4.2. Wymagania szczegoétowe

Transport materiatbw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow

i urzgdzen. Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub

zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb

wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest

przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen

mechanicznych. Sktadowanie materiatbw podiogowych na budowie musi byc¢

w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi

temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0g6lne warunki wykonania roboét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach,

w ktérych wykonuje sie tynki nie powinna by¢ nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 25°C.
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5.2.0gdIne zasady wykonywania tynkéw

Nieréwne i uszkodzone podtoza nalezy wczesniej wyrdwnaé i naprawicé. Istniejgce
zabrudzenia, warstwy o niskiej wytrzymatosci oraz powtoki malarskie z farb
elastycznych, wapiennych i klejowych trzeba catkowicie usung¢. Podtoza nasigkliwe
nalezy najpierw zagruntowac.

Tynk moze by¢ stosowany na poditoza rowne, nosne, suche i wolne od ttuszczéw,
bituméw, pytdéw i innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé:

- tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnos¢ < 4%),
beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ < 4%) - zagruntowane gruntem
kwarcowym

- warstwy zbrojone siatkg z wtdkna szklanego, wykonane z zaprawy (wiek powyzej

1 dnia) zagruntowane gruntem kwarcowym (wiek powyzej 1 dnia).

5.3.Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampag benzynowsa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é woda.

5.4.Wykonanie warstwy zbrojacej

Po wyréwnaniu i wzmocnieniu podtoza nalezy przystgpi¢ do wykonania warstwy
zbrojnej siatkg z widkna szklanego, ktéra bedzie stanowic stabilny podktad pod warstwe
tynku oraz ochrania¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i kompensowaé natezenia
termiczne jak robwniez przenosi¢ naprezenia skurczowe elewacji.

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy zbrojgcej nalezy wzmocni¢ naroza
otworéw okiennych i drzwiowych naroznikiem aluminiowym z siatkg. W narozach
otwordéw wstawi¢ dodatkowe siatki diagonalne o wymiarach minimum 25x30 cm

W natozong mase klejowag wtopic siatke z wtdkna szklanego i wyrbwna¢ powierzchnie.
Pasy siatki nalezy przykleja¢ z zaktadka, ktéra powinna wynosi¢ minimum 10 cm.
Nastepnie po wyschnieciu warstwy nalezy nanie$¢ drugag cienkg warstwe zaprawy

klejowej celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Pozostawi¢ do
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wyschniecia. Powstate podczas naktadania kleju s$lady nalezy po wyschnieciu

zeszlifowac papierem sciernym.

5.5.Naloznie preparatu gruntujaceqo

Po uptywie minimum 24 godzin i wyschnieciu warstwy zbrojgcej, przed naktadaniem
tynkdéw cienkowarstwowych $ciane nalezy zagruntowaé preparatem gruntujgcym
zalecanym pod nakfadany w poOzniejszym etapie tynk cienkowarstwowy. Preparat
gruntujgcy natozy¢ na catg powierzchnie $ciany pedzlem, szczotkg lub watkiem.

Pozostawi¢ do wyschniecia.

5.6. Wykonanie tynku cienkowarstwoweqo

Po wyschnieciu preparatu gruntujgcego mozna przystgpi¢ do naktadania tynkéw
cienkowarstwowych. Przygotowang mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienka,
rownomierng warstwg na podtozu, uzywajgc do tego celu dtugiej pacy ze stali
nierdzewnej, nastepnie usungé¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa
zawartego w masie. Zgdang strukture wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie
natozonego tynku ptaskg pacg z plastiku. Operacje zacierania wykonac¢ zgodnie z
opisem podanym na opakowaniu tynku (w zaleznosci od jego struktury i rodzaju) przy
niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na catej powierzchni elewacji. Przed
rozpoczeciem prac tynkarskich wszystkie powierzchnie i miejsca nie przeznaczone do
tynkowania, trzeba ostoni¢. Prace tynkarskie nalezy wykonac¢ na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednie dziatanie stoica, wiatru, deszczu oraz mrozu. Takie
warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a czesto wrecz
uniemozliwia, osiggniecie prawidtowej struktury tynku. Proces aplikacji i wigzania tynku
powinien przebiegac przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podioza
od +5°C do +25°C (zaleznie od rodzaju tynku — patrz parametry i dane poszczegdélnych

materiatow), przy stabilnej wilgotnosci powietrza.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g06Ine zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w specyfikacji ogolne;j .

6.2. Wymoqi szczeqotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow
i zgodnosci wykonywanych Robét 2z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami
0golnej specyfikacji technicznej .

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania rob6t (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- prawidtowos$ci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkow do podtoza

- grubosci tynkéw

- wyglgdu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0906Ine zasady obmiaru

Ogoblne zasady obmiaru podano w ogélnej specyfikacji technicznej.
llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej

i pomiaru z natury.
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7.2.Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejszg specyfikacjg jest metr

kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.09gdIne zasady przejecia Robot

Ogolne zasady Przejecia Robdt podano w specyfikaciji ogdlne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.09g0dIne zasady ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w specyfikaciji ogdlne;.

9.2. Skiadniki ceny

Cena Robot obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych i cementowych

- badania na budowie i laboratoryjne.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.
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PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST - ROBOTY MALARSKIE
CPV 45440000-3

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajow rob6t objetych
przedmiotem zamowienia pn.: ,Remont budynku ujecia wody - SUW Czaniec
w ramach zadania , Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:

Modernizacja budynku ujecia wody — SUW Czaniec™..

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamédwienia jako zatgcznik zawierajagcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robo6t budowlanych (objetych przedmiotem zamodwienia), obejmujgcy
w szczegllnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegblnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3.Zakres robot objety ST

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie rob6t malarskich obiektu, tzn.:
- przygotowanie podtoza — $Sciany, konstrukcje stalowe rur, zasuw i armatury
(czyszczenie, odttuszczanie)

- malowanie tynkéw wewnetrznych,
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- malowanie powierzchni metalowych (belka jezdna weciggnika, konstrukcja stalowa
wciggarki todzi, konstrukcja pomostow wewnetrznych i zewnetrznych)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace roboét

Ogblne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robét zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé
zumowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone

jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno miec postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
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rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgca jednolita mase

bez grudek i zanieczyszczen.

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich

stosowania.

Farby budowlane gotowe

» Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

* Farba lateksowa
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
klasy od pierwszej do piagtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujgcymi parametrami:
- klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),
- nie z6tknie,
- wysoka sita krycia,
- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapigca.
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Farby do malowania elementdw stalowych

Zastosowane materiaty muszg spetni¢ nastepujgce wymagania:

— system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powtok ma zapewni¢ trwato$é
zabezpieczenia na co najmniej 15 lat,

— system ma zapewni¢ ochrone barierowg konstrukcji oraz ochrone protektorowg
(system z cynkiem dziatajgcym protektorowo)

— zastosowane farby powinny mie¢ wysokg zawarto$¢ czesci statych ze wzgledéw
ekologicznych i aplikacyjnych,

— farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanowg bez wypetniacza ptatkowego, dajaca
krycie powierzchni w jednej powtoce o zatozonej grubosci i kolorze.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegb6lnych normach

przedmiotowych.

Srodki gruntujace

* Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢é do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje
sie wykonanie powtoki malarskie;.

* Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
* Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego

wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Folia malarska

Folia poliet. bud. ostonowa, gr.0,12-0,20mm.
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3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatow oraz
drobnym sprzetem do wykonania rob6t objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska.

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone

przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie nalezy usung¢ i zmy¢ wodg z dodatkiem srodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na
opakowaniu tego srodka). Oczysci¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki
I spekania uzupetni¢ odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpieczy¢ podioze Srodkiem dezynfekujgcym. Umytg
powierzchnie malowac¢ dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $Scian, tynkéw przed
przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, rowne, wolne od pytu
i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb nalezy doktadnie wymieszac. W razie potrzeby
rozcienczy¢ woda pithg w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze
odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi.

Zalecana ilo$¢ warstw 3. Drugg warstwe naktada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg
w postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umy¢ wodg. Farby nanosié¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz

+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
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W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonhczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitdw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury
i urzgdzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki nalezy

malowac po 3-4 tygodniach od ich natozenia. Malowa¢ w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1.Przygotowanie podiozy

» Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie
powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekéw
zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnic
zaprawg cementowo-wapienna.

» Powierzchnie metalowe powinny by¢é oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby
podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

* Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez
gruntowania powierzchni.

* Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodag
w stosunku 1:3-5.

* Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac

pokostem.
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* Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementoéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.
* Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie

gruntoszpachléwka epoksydows.

5.3.Wykonywania powlok malarskich

» Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé poditoze, bez przeswitow,
plam i odpryskéw

» Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

» Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy,
plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowaé farby

w r6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakos¢ zastosowanych materiatow i wyrobdéw

- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys
i uszkodzen,

- sp6jnos¢ powtok malarskich z podiozem — powtoki powinny by¢ spojne na catej

powierzchni,
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- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekéw i rys,

- wykonczenie powioki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs¢ koloréw muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac¢ jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej

powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczeséniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
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sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badahn dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady prowadzenia obmiarow robét

Ogoblne zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogoblnej Specyfikacji
Techniczne;.
Podstawag dokonywania obmiarow, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdt okresla sie na
podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora

i sprawdzonych w naturze.

Malowanie scian i sufitow

Malowanie scian i sufitdw nalezy oblicza¢ w m2 w swietle Scian surowych. Wysokosé

mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich nie
potragca sie otworéw do 3m?2. Jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas potrgca

sie powierzchnie otworéw, mierzong w Swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie
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posiadajg oscieznic). Nie potrgca sie jednak otworow i miejsc niemalowanych o pow. do
1m?2. Otwory ponad 3 m? potrgca sie doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioréw rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig  szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym

czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbior robot malarskich

e Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu roéwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy
i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przedwitu i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatébw powitoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp.
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci
wykonania.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

» Sprawdzenie przyczepnosci powitoki do podtoza polegajgce na prébie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
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» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg
lub szmatka.

*  Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnos$ci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni
scian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzgdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem
i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robo6t okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

10.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych.
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Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PKiIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P5/2408/ST 106

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST - ROBOTY W ZAKRESIE POKRYCIA DACHOWEGO
CPV 45260000-7

1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikaciji technicznej

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac
zwigzanych z utozeniem warstw pokrycia dachowego papowego na dachu
przedmiotowego budynku.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robot.

1.3.Zakres roboét budowlanych objetych specyfikacja

- demontaz istniejgcego pokrycia,
- utozenie izolacji z polistyrenu ekstrudowanego w spadku
- pokrycie dachu papg termozgrzewalna,

- wykonanie obrébek blacharskich,

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami

i aprobatami technicznymi oraz zaleceniami producenta.

2. MATERIALY

Wymagania ogélne

Wyroby do pokry¢é dachowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:
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— sg zgodne z Ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w specyfikaciji
technicznej (szczegdtowe)),
— sg witasciwie oznakowane | opakowane,
— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego Ilub jednostkowego =zastosowania oraz karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robo6t dekarskich wyrobdéw nieznanego
pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobdédw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

Polistyren ekstrudowany — uktadany w spadku

Wspétczynnik przenikania ciepta: 0,038 W/mK
Naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu: = 100 kPa
Reakcja na ogien: EUROKLASA E

Papa termozgrzewalna (wierzchniego krycia)

— min. grubos¢ papy 5,2mm (-0, +0,2) mm na welonie z wibkna szklanego, odpornos¢
na dziatanie wysokiej temp. w ciggu 2h +110°C, gietkos¢ w obnizonych
temperaturach -30°C, wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min.
50/50 %, maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz / w poprzek, min. 1200 /
900 N, gramatura co najmniej 200 g/m?

- grubosc: 5,2 mm
- wodoszczelnosc: wodoszczelna przy 10 kPa
- reakcja na ogien : Klasa E

- wytrzymato$¢ ztgczy na Scinanie  -zaktad podtuzny: 800 N/mm

-zaktad poprzeczny 1000 N/mm

- odpornos¢ na uderzenie: 2000 mm

- odpornos$¢ na obcigzenie statyczne: 20 kg

- gietkos¢ w niskiej temperaturze <-20 °C /30 mm
- odpornos$¢ na sptywanie =100 °C

- przenikanie pary wodnej pu=20 000
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Papa asfaltowa termozqrzewalna podktadowa

na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2 z obustronng powtokg z masy
asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Grubos¢ 4,0 mm.
Strona wierzchnia pokryta cienkg wtdkning polipropylenows.

- grubosé: 4,0 mm

- wodoszczelnosé: wodoszczelna przy 10 kPa
- reakcja na ogien : Klasa E

- gietkos¢ w niskiej temperaturze <-20°C /30 mm
- odpornosé na sptywanie =100 °C

- przenikanie pary wodnej p=20 000

Papa asfaltowa termozqrzewalna podkiadowa V60 S30 (paroizolacija)

- rodzaj osnowy: welon szklany

- rodzaj posypki: drobnoziarnista

- rodzaj asfaltu i gietko$¢ papy: oksydowany, 0 °C

- grubosé: 3,0 mm

- reakcja na ogien: klasa E

- wodoszczelnosé: wodoszczelna przy 10 kPa
- odpornos¢ na uderzenie: =300 mm

- gietkos¢ w niskiej temperaturze: <0°C

3. SPRZET

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne
sq:

— palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

— maly palnik do obrobek dekarskich,

— palnik gazowy dwudyskowy lub szczesciodyskowy z wezem (w przypadku

zgrzewania duzych powierzchni),

— butle z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

— waz do ciecia,

— watek dociskowy z silikonowa rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki podczas zgrzewania.
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Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami
producenta. Przy stosowaniu preparatow uszczelniajgcych, gruntujgcych i pap
przestrzega¢ wymaganej wilgotnosci oraz czystosci podtoza.

Prace zwigzane z uktadaniem pokrycia powinni przeprowadzaé¢ wykonawcy posiadajgcy
certyfikat producenta pap potwierdzajgcy odbyte przeszkolenie w zakresie uktadania

zastosowanego produktu.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac je w pozycji lezgcej
najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscig w kierunku jazdy
Srodka transportowego na catej szerokosci.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu zamknietym, chronigc przed
zawilgoceniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikbw. Nalezy je uktadac
w stosy na rownym i utwardzonym podtozu , w pozycji lezacej réwnolegle do siebie, nie
wiecej niz w dwdch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz 1200 szt. rolek

papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosic¢ nie mniej niz 80 cm.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Przygotowanie podioza

Podtoze, do ktérego bedziemy zgrzewa¢ pape nalezy odpowiednio przygotowac fj.
oczysci¢ z wszelkiego rodzaju nieréwnosci i zanieczyszczen moggcych mie¢ wptyw na
jakos¢ wykonanego pokrycia, oraz zagruntowaé preparatem gruntujgcym. Montaz papy
do podioza moze nastgpi¢c dopiero po catkowitym przeschnieciu zagruntowanej
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powierzchni. Zagruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowg ochrone

powierzchni przed wnikaniem do niej wody opadowe;j.

5.2.Pokrycie potaci papa termozgrzewalng

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢
poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadku dachu oraz ilo$¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie rozplanowaé roztozenie poszczegdinych paséw papy
na powierzchni dachu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizyé pod warunkiem, ze rolki
bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na
dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, Ryndakéw i innego
oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych
(ogniomurow, komindéw, $wietlikbw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej
podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu (do 10 %) papy nalezy uktada¢ pasami
rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu.
Miejsca zaktaddbw na utozonym wczesniej pasie nalezy podgrza¢ palnikiem
i przeciggnag¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15
cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podifoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym,
powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewa jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1,0 cm na catej dtugosci zgrzewa. W przypadku, gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé zaktad, uzywajac
watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby
pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkosc
przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw

masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
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Palnik powinien znajdowac¢ sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15cm od powierzchni
papy; ptomienie palnikéw powinny by¢ tak skierowane, aby rownoczesnie podgrzewaty
powtoke asfaltowg do jej nadtapiania (pasmem szerokosci ok. 10cm na catej szerokosci
wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa).
Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zakiady:

— podtuzny 8 cm,

— poprzeczny 12 —-15cm
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie
z kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac
ze szczegOlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzic¢
prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy asfaltowej mozna
posypa¢ posypkg w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.
W poszczegdblnych warstwach arkusze papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie
tak, aby zaktady nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach zaleca sie
przyciecie naroznikdw uktadanych pasoéw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem
45 °C.

5.3.Klejenie styropianu

Mase klejgcg nalezy nanosi¢ bezposrednio na podioze w pasmach o szerokosci ok, 40 -
50 mm réwnolegle do podtuznej osi ptyt styropianowych w trzech, czterech rzedach. W
strefie brzegowej podifoza zaleca sie natozenie kilku pasm poprzecznych. Przed
przystgpieniem do uktadania kolejnego rzedu ptyt z zaktadkami nanosi sie warstwe kleju
szerokosci ok. 50mm na uprzednio natozony odcinek, od strony gdzie bedzie
przyklejona zaktadka. Po zakonczeniu uktadania nastepnego odcinka, catos¢ dobrze
dociska sie do podtoza. Nastepnie dodatkowo ptyty izolujgce nalezy przymocowaé
mechanicznie specjalnymi tgcznikami do mocowania izolacji na dachach ptaskich,
najlepiej stosowac jest taczniki teleskopowe.

Technologia mocowania:. Optymalna ilos¢ tgcznikbw zawiera sie we witasciwym
dopasowaniu ilosci do stref dachu z normy wiatrowej DIN 1055,
i tak:

- w strefie naroznej stosujemy 9 szt./ m2
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- w strefie bocznej stosujemy 6 szt./ m2
- w strefie Srodkowej stosujemy 3 szt./ m2 Strefa obrzezy wynosi 1/8 szerokosci dachu:

min. 1 m, max. 4 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkow
transportu podano w czesci specyfikacji - Wymagania ogélne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robdét
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia

budowlane.

Badania laboratoryjne

Jezeli dostarczone na budowe materiaty budzg uzasadniong watpliwo$¢ co do jakosci
lub zgodnosci z SST, na polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca na
wiasny koszt przeprowadzi wtasciwe badania laboratoryjne. Wyniki badan Wykonawca
przekazuje Zamawiajgcemu dla dalszej decyzji o pozostawieniu lub usunieciu

badanego materiatu z terenu budowy.

Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wtasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach

Technicznych dla materiatéw i systemdw technologicznych.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa rob6t pokrycia dachu jest m2 uwzgledniajgcy wykonanie robot.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej

pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowej.

Odbior pokrycia z papy

— sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢
przez naciecie i oderwanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym,
ze pasek nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

— sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podtoza,

— sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw
czesciowych i koncowych przez pomiar szerokosci zakltadow w trzech dowolnych
miejscach na kazde 100 m2.

Po zakonczeniu catosci robét nalezy dokonac¢ koncowego odbioru robdt i sporzadzié

protokét odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca bedzie dokonane zgodnie

z ustaleniami umowy.

Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
rob6t i po dokonaniu odbioru koncowego robét. Ostateczne rozliczenie umowy
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego
zakresu robot stanowi wartosc¢ tych robét obliczona na podstawie:
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— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-89-B-02361 Pochylenie pofaci dachowych (ze zmianami).

2. PN-90-/B-04615 ,Papy asfaltowe i smotowe Metody badan”

3. PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze

4. PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnhowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czes¢ C -
zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: pokrycia dachowe, wydane przez ITB -
Warszawa 2004 r.
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