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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

WYMAGANIA OGÓLNE 

 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót budowlanych, wspólne dla wszystkich rodzajów robót 

objętych przedmiotem zamówienia pn.: „Remont budynku ujęcia wody - SUW Czaniec 

w ramach zadania „ Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: 

Modernizacja budynku ujęcia wody – SUW Czaniec””. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Zakres robót obejmuje: 

- Demontaż istniejącej elewacyjnej ślusarki okiennej i wykonanie ściany osłonowej  

   z bloczków ceramicznych pozwalającej na zmniejszenie powierzchni przeszklenia, 

- Remont dachu wraz z wykonaniem ocieplenia i wymianą pokrycia, 

- Skucie istniejącej i wykonanie nowej  posadzki w budynku,  

- Remont pomieszczeń technicznych w budynku w zakresie demontażu i odtworzenia 

ścianek działowych wraz z ich zadaszeniem, 
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- Naprawę elementów żelbetowych wewnątrz budynku oraz na zewnątrz do poziomu 

wody, 

- Zabezpieczenie antykorozyjne wewnętrznych i zewnętrznych pomostów 

technologicznych, 

 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia 

Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany  

do odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu  

do używanych opatentowanych urządzeń lub metod. 

 

1.4. Wyszczególnienie prac towarzyszących i robót tymczasowych 
 

Roboty będą wykonywane w budynku ujęcia wody zlokalizowanym w nurcie zbiornika 

wodnego Czaniec. Należy przewidzieć zabezpieczenie robót przeciwdziałąjące 

ewentualnemu zanieczyszczeniu wody. 

Zakres robót obejmuje: 

- Wykonanie zabezpieczeń z folii, 

- wykonanie zewnętrznych zabezpieczeń z siatki, 

- wywóz materiału rozbiórkowego, 

- w trakcie prowadzenia prac należy zwracać szczególną uwagę na występujące 

w obiekcie w rejonie robót urządzenia i instalacje elektryczne, techniczne, rurociągi. 

Wszystkie prace związane z wykonaniem zadania powinny zostać ujęte w cenie 

jednostkowej dla danego rodzaju robót. 

 

1.5. Informacje o terenie budowy 
 

Wymagania ogólne 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 

projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego, 

Polskimi Normami, Dziennikami Ustaw, a także aktualną wiedzą techniczną. 

Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie dostosowania do istniejących warunków 

w terenie i na obiektach, lub zastąpienia zaprojektowanych materiałów innymi 

o identycznych lub lepszych parametrach przyjętych w projekcie. Wszelkie zmiany 
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i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować 

obniżenia wartości funkcjonalnych i użytkowych instalacji. 

Od chwili przejęcia od Inwestora placu budowy Wykonawca odpowiedzialny jest 

za ochronę robót oraz mienia Zamawiającego. Do obowiązków Wykonawcy należy 

utrzymanie wykonanych robót do czasu zakończenia odbioru końcowego robót.  

 

Przekazanie placu budowy 

 Wykonawca jest zobowiązany do sporządzenia harmonogramu robót. Inwestor 

przekaże Wykonawcy teren budowy w terminie ustalonym w umowie. Pobór wody 

i energii dla potrzeb budowy nastąpi z miejsca wskazanego przez Zamawiającego. 

Wykonawca wykona z materiałów własnych opomiarowanie punktów poboru energii 

elektrycznej i wody. Po zakończeniu robót Wykonawca usunie na własny koszt ww. 

punkty pomiarowe. Wykonawca zobowiązany jest do wykonania, na własny koszt, 

zaplecza dla swoich potrzeb, w miejscu wskazanym przez Zamawiającego. 

W terminie 14 dni przed ustalonym umownie terminem rozpoczęcia robót Wykonawca 

dostarczy Zamawiającemu następujące dokumenty:                                                                                      

- oświadczenie kierownika budowy i kierowników robót o podjęciu obowiązków na 

budowie, 

- kserokopię uprawnień budowlanych kierownika budowy i kierowników robót 

z aktualnym poświadczeniem o przynależności do Okręgowej Izby Inżynierów 

Budownictwa. 

 

Zabezpieczenie placu budowy 

 Wykonawca wykona na własny koszt ogrodzenie placu budowy w sposób 

uzgodniony z inspektorem nadzoru. Zabezpieczenie i dozorowanie budowy w trakcie 

realizacji robót obciąża Wykonawcę. 

 

Zabezpieczenie interesów osób trzecich                                                

 Wykonawca ponosi pełną odpowiedzialność odszkodowawczą w stosunku do 

Zamawiającego oraz osób trzecich z tytułu szkód wyrządzonych przy realizacji 

przedmiotu zamówienia. Wykonawca zobowiązany jest stosować wszystkie 

powszechnie obowiązujące przepisy, które są w jakikolwiek sposób związane 

z realizacją robót. Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie ww. 

przepisów. Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych lub innych praw 
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własności i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszystkich wymagań 

prawnych dotyczących wykorzystania opatentowanych rozwiązań projektowych, 

urządzeń, materiałów lub metod. Jeśli nie dotrzymanie ww. wymagań spowoduje 

następstwa finansowe lub prawne to w całości obciążą one Wykonawcę. 

 

Ochrona własności publicznej i prywatnej 

 Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem 

własności publicznej lub prywatnej. Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym 

prowadzeniem robót lub brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi 

uszkodzenie lub zniszczenie własności prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swój 

koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji i urządzeń na powierzchni budynku 

i w jego sąsiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robót właściwe 

oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń. 

 

Ochrona środowiska 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować, w czasie prowadzenia robót, wszelkie 

przepisy ochrony środowiska naturalnego. Stosowany sprzęt nie może powodować 

zniszczeń w środowisku naturalnym. 

Opłaty i kary za przekroczenie norm, określonych w odpowiednich przepisach 

dotyczących środowiska, obciążają Wykonawcę. 

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robót, a wynikające z zaniedbań 

w czasie realizacji robót obciążają Wykonawcę. 

 

Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegał przepisów ochrony przeciwpożarowej. Na terenie 

budowy Wykonawca rozmieści sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez 

odpowiednie przepisy. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny 

z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 

wywołanym jego działalnością. Wykonawca odpowiadać będzie za straty spowodowane 

przez pożar wywołany przez osoby trzecie i powstały w wyniku zaniedbań 

w zabezpieczeniu budowy i materiałów niebezpiecznych. 
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Bezpieczeństwo i higiena pracy 

 Podczas realizacji robót Wykonawca przestrzegać będzie przepisów dotyczących 

BHP. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby prace były wykonywane 

przez pracowników posiadających odpowiednie kwalifikacje zawodowe oraz 

posiadających aktualne badania lekarskie i przeszkolenie w zakresie BHP – 

szczególnie przy pracach na wysokości i przy środkach szkodliwych dla zdrowia 

(chemikaliach). Wykonawca zapewni wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne 

oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na 

budowie. Wykonawca powinien wyznaczyć strefy niebezpieczne, odpowiednio je 

ogrodzić i oznakować; zapozna pracowników z planem ewakuacyjnym. 

 

 

Określenia podstawowe 
 

Dziennik Robot – dziennik, stanowiący dokument przebiegu robót budowlanych oraz 

zdarzeń i okoliczności zachodzących w toku robót. 

 

Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania 

Robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

 

Zarządzający realizacją umowy, Inżynier budowy lub Inspektor nadzoru – w ramach 

posiadanego umocowania od zamawiającego reprezentuje interesy zamawiającego na 

budowie przez sprawowanie kontroli zgodności realizacji robót z dokumentacją 

projektową, specyfikacją techniczną, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz 

postanowieniami warunków umowy. 

 

Rejestr obmiarów – akceptowany przez Inwestora rejestr z ponumerowanymi stronami, 

służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie 

wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w Rejestrze 

Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inwestora. 

 

Laboratorium – laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, 

niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości 

materiałów oraz Robót. 
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Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją 

Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora. 

 

Obmiar robót – pomiar wykonanych robót budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji 

ich ilości w przypadku zmiany parametrów przyjętych w przedmiarze robót, albo 

obliczenia wartości robót dodatkowych, nie objętych przedmiarem. 

 

Odbiór częściowy (robót budowlanych) – nieformalna nazwa odbioru robót ulegających 

zakryciu i zanikających, a także dokonywanie prób i sprawdzeń instalacji, urządzeń 

technicznych i przewodów kominowych. Odbiorem częściowym nazywa się także odbiór 

części obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadającym się do użytkowania, 

przed zgłoszeniem do odbioru całego obiektu budowlanego, który jest traktowany jako 

„odbiór końcowy”. 

 

Odbiór gotowego obiektu budowlanego – formalna nazwa czynności zwanym też 

„odbiorem końcowym”, polegającym na protokolarnym przejęciu (odbiorze) od 

wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobę lub grupę osób 

o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczoną przez inwestora. Odbioru 

dokonuje się po zgłoszeniu przez kierownika budowy faktu zakończenia robót 

budowlanych, łącznie z uporządkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenów 

przyległych, wykorzystywanych jako plac budowy. 

 

Przedmiar robót – to zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych 

w kolejności technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilości 

jednostek przedmiarowych robót podstawowych. 

 

Wykonawca – oznacza generalnego wykonawcę oraz wszelkich podwykonawców bądź 

dostawców materiałów i usług objętych umową z Zamawiającym. 

 

Zamawiający – należy przez to rozumieć Inwestora przedsięwzięcia tj. Górnośląskie 

Przedsiębiorstwo Wodociągów S.A, .40-026 Katowice, ul. Wojewódzka 19 
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Wyrób budowlany – należy przez to rozumieć wyrób w rozumieniu przepisów 

o wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, 

zainstalowania lub zastosowania w sposób trwały w obiekcie budowlanym 

wprowadzony do obrotu jako wyrób pojedynczy lub jako zestaw wyrobów do stosowania 

we wzajemnym połączeniu stanowiącym integralną całość użytkową. 

 

  

2. MATERIAŁY 

2.1. Warunki ogólne 

 
 Przy wykonywaniu robót budowlanych mogą być stosowane wyłączenie wyroby 

budowlane o właściwościach użytkowych umożliwiających prawidłowo 

zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spełnienie wymagań 

podstawowych, określonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane – 

dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania 

w budownictwie. 

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiały, elementy budowlane 

i urządzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadały wymaganiom 

określonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegółowe informacje dotyczące, 

zamawiania lub wydobywania materiałów i odpowiednie aprobaty techniczne lub 

świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora 

nadzoru. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ciągłych badań określonych 

w ST w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła 

spełniają wymagania ST w czasie postępu robót. 

Pozostałe materiały budowlane powinny spełniać wymagania jakościowe określone 

zgodnie z Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o których mowa 

w Szczegółowych Specyfikacjach Technicznych. 
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2.2. Materiały nie odpowiadające wymaganiom  
 

 Materiały nieodpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez 

Wykonawcę wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez 

Inspektora nadzoru. 

Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, 

Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i brakiem 

płatności. 

 

2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów 

 
 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy 

będą one potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, 

zachowały swoją jakość i właściwość do robót i były dostępne do kontroli przez 

Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane 

w obrębie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. 

 

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów 

 
 Jeśli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidują możliwość wariantowego 

zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi 

Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem materiału, albo 

w okresie dłuższym, jeśli będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez 

Inwestora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany 

bez zgody Inwestora. 

 

3. SPRZĘT 

 Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do 

robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem 

typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakości lub projekcie 

organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. 
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Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie 

z zasadami określonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora 

nadzoru w terminie przewidzianym umową. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 

utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 

środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 

dopuszczenie sprzętu do użytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

Jeżeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia 

sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru 

o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany 

sprzęt, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie może być później zmieniany bez jego 

zgody. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące realizacji umowy mogą być 

niedopuszczone do realizacji robót. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie 

wpłyną na stan i jakość transportowanych materiałów. 

 

4. TRANSPORT 

 

 Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś 

przy transporcie materiałów i sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie 

niezbędne pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób 

ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inwestora. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych 

materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami 

określonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inwestora, w terminie 

przewidzianym umową. 

Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą 

być użyte przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego 

użytkowanych odcinków dróg publicznych na koszt Wykonawcy. 
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Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu 

Budowy. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

 
 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub 

kontraktem oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich 

zgodność z dokumentacją kosztorysową wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji 

robót oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów 

i elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach 

umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a także w normach i wytycznych. 

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez 

Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą 

wstrzymania robót. 

Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
 

 Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty 

Inwestora programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób 

wykonywania Robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące 

wykonanie Robót zgodnie z Dokumentacją Kosztorysową, ST oraz poleceniami 

i ustaleniami przekazanymi przez Inwestora. 

Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 

a) część ogólną opisującą: 

- organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 

- organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót, 

- BHP, 

- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne, 
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- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania 

poszczególnych elementów Robót, 

- system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością 

wykonywanych Robót, 

- wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium 

własnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 

- sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis 

pomiarów, nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków 

i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę 

przekazywania tych informacji Inżynierowi – Inspektorowi nadzoru); 

 

b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robót: 

- wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami 

technicznymi oraz wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia 

pomiarowo-kontrolne, 

- rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku 

materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 

- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie 

transportu, 

- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, 

legalizacja i sprawdzanie urządzeń itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, 

wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów Robót, 

- sposób postępowania z materiałami i Robotami nieodpowiadającymi 

wymaganiom. 

6.2. Zasady kontroli jakości Robót 

 
 Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, 

aby osiągnąć założoną jakość Robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, 

sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, badań 

materiałów oraz Robót. 
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Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier może zażądać od Wykonawcy 

przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 

zadowalający. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót 

z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie 

z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, 

normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam określone, Inżynier ustali 

jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Umową. 

Wykonawca dostarczy Inżynierowi świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia 

i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane 

i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 

Inżynier będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich 

inspekcji. Inżynier będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek 

niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia 

laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą 

tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, Inżynier natychmiast 

wstrzyma użycie do Robót badanych materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, 

gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona 

zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów 

ponosi Wykonawca. 

 

6.3. Pobieranie próbek 

 
 Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 

pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji 

mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 

Inżynier będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. 

Na zlecenie Inwestora Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych 

materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie 

zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych 

dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; 

w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 
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Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone 

przez Inwestora. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez 

Inwestora będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez 

Inwestora . 

 

6.4. Badania i pomiary 

 
 Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami 

norm. W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego 

w ST, można stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez 

Inwestora. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca powiadomi Inwestora 

o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania 

Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inwestora. 

 

6.5. Raporty z badań 

 
 Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań 

jak najszybciej, jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia 

jakości.  

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi na formularzach według 

dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego. 

 

6.6. Badania prowadzone przez Inwestora 

 
 Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inżynier uprawniony jest do 

dokonywania kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, 

i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy 

i producenta materiałów. 

Inżynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez 

Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na 

podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 

Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od 

Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są 
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niewiarygodne, to Inżynier poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium 

przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na 

własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją 

Kosztorysową i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych 

badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

 

6.7. Certyfikaty i deklaracje 

 
Inżynier może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 

certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 

właściwych przepisów i dokumentów technicznych, deklarację zgodności lub certyfikat 

zgodności z: 

- Polską Normą lub  

- aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej 

Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają 

wymogi Specyfikacji Technicznej. 

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda 

partia dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 

jednoznaczny jej cechy. 

Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, 

a w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników 

tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inżynierowi. 

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

Wykonawca winien stosować materiały spełniające wymagania Rozporządzenia 

Ministra Infrastruktury z dn.17.11.2016r. w sprawie sposobów deklarowania zgodności 

wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 

2016.1966 z późn. zmianami) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych 

(Dz.U. 2021.1213 t.j.). 
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6.8. Dokument budowy 

 Dziennik Robót 

 

Dziennik Robót jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym 

Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy 

do końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Robót 

zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 

Zapisy w Dzienniku Robót będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu 

Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony 

budowy. 

Każdy zapis w Dzienniku Robót będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem 

osoby, która dokonała zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska 

służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku 

chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 

Załączone do Dziennika Robót protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym 

numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inwestora. 

Rejestr  Obmiarów 

 

Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu 

każdego z elementów Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób 

ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarów.  

 

Dokumenty laboratoryjne 

 

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, 

orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy 

będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty 

te stanowią załączniki do odbioru Robót. Powinny być udostępnione na każde życzenie 

Inwestora.  
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 Pozostałe dokumenty budowy 

 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wyżej wymienionych trzech, 

następujące dokumenty: 

- pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

- protokoły przekazania Terenu Budowy, 

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 

- protokoły odbioru Robót, 

- protokoły narad i ustaleń, 

- korespondencję na budowie. 
 

Przechowywanie dokumentów budowy 

 

Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu 

odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy 

spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą przedstawione do wglądu na życzenie 

Zamawiającego. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 
 

Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie 

z Dokumentacją Kosztorysową i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.  

Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora 

o zakresie obmierzanych Robót i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym 

terminem. 

Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów. 

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych 

w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia 

Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich Robót. Błędne dane zostaną 

poprawione według instrukcji Inwestora na piśmie. 
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Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 

miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie 

lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inwestora. 

 

7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robót 

będą zaakceptowane przez Wykonawcę. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną 

dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań 

atestujących, to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym 

stanie przez cały okres trwania Robót. 

 

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru 

 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem 

Robót, a także w przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach. 

Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar 

Robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane 

w sposób zrozumiały i jednoznaczny.  

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi 

szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice 

mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Rejestru Obmiarów, którego 

wzór zostanie uzgodniony z Inwestorem. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym 

etapom odbioru: 

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi wstępnemu 

d) odbiorowi końcowemu. 
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Kryterium odbioru jest zgodność wykonanych robót z: 

• dokumentacją kosztorysową  

• kosztorysem ofertowym 

• ustaleniami z inwestorem 

• wiedzą i sztuką budowlaną 

• Polskimi Normami dotyczącymi danego zakresu robót 

• wszystkimi innymi obowiązującymi przepisami prawa polskiego dotyczącymi 

danego zakresu robót. 

 

8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 

 
  Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie 

ilości i jakości wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną 

zakryciu. 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 

umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 

postępu Robót. 

Odbioru Robót dokonuje Inżynier. 

Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inwestora.  

Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od 

daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inwestora. 

Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów 

zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone 

pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Kosztorysową, ST i uprzednimi ustaleniami. 

 

8.2. Odbiór częściowy 
 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. 

Odbioru częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

Robót. Odbioru Robót dokonuje Inwestor. 
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8.3. Odbiór wstępny Robót 
 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót 

w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 

stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Robót z bezzwłocznym 

powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inwestora. 

Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego 

w obecności Wykonawcy.  

Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych 

dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania 

Robót z Dokumentacją Kosztorysową i ST. 

W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych 

w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie 

wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 

uzupełniających w warstwie ścieralnej lub Robotach wykończeniowych, komisja 

przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych Robót 

w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją 

Kosztorysową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 

eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając 

pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań przyjętych 

w Dokumentach Umownych. 

 

8.4. Dokumenty do odbioru wstępnego 
 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół 

odbioru ostatecznego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 

dokumenty: 

 

1. Dokumentację Kosztorysową podstawową z naniesionymi zmianami oraz 
dodatkową, jeśli została sporządzona w trakcie realizacji Umowy. 
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2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub 
zamienne). 

 
3. Recepty i ustalenia technologiczne. 

 
4. Dokumenty zainstalowanego wyposażenia. 

 
5. Dzienniki Robót i Rejestry Obmiarów (oryginały). 

 
6. Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie 

z ST i  ew. PZJ. 
 

7. Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów 
zgodnie z ST i ew. PZJ. 

 
8. Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań 

i pomiarów załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z ST 
i PZJ.  

 
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie 

linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru  
i przekazania tych robót właścicielom urządzeń. 

 
10. Instrukcje eksploatacyjne. 

 

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania 

dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja                               

w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 

zestawione według wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

 

8.5. Odbiór końcowy 
 

Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad 

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu                     

z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie  „Odbiór wstępny Robót”. 

 

 

 



 

 

STRONA 

24 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia Ogólne 
 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za 

jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. 

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawą 

płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie 

czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej 

Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej. 

 

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej będą obejmować: 

 

• koszty organizacji i przygotowania placu budowy, 

• robociznę bezpośrednią wraz z kosztami, 

• wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, 

ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na plac budowy, 

• wartość pracy sprzętu wraz z kosztami, 

• koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 

• podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami, 

• Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

1. Obowiązujące w Polsce normy i normatywy 

2. Prawo Budowlane – Ustawa z dn. 07.07.1994r – Tekst jednolity 

(Dz.U. 2021.2351) z późniejszymi zmianami 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 
warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 
(Dz.U.2019.1065 t.j. z późniejszymi zmianami) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych  

(Dz. U. 2003. 47. 401) 
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• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dn. 26.09.1997r. w sprawie 

ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy - Tekst jednolity  

(Dz. U. 2003. 169.1650) z późniejszymi zmianami 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych 

ARKADY-1987r. 

• Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 

2010r. w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków, innych obiektów 

budowlanych i terenów (Dz. U. 2010.109.719 z późniejszymi zmianami). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

STRONA 

26 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA I ROZBIÓRKI 

CPV 45110000-1 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: Remont budynku ujęcia wody - SUW Czaniec 

w ramach zadania „ Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: 

Modernizacja budynku ujęcia wody – SUW Czaniec” 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie prac demontażowych i rozbiórkowych. 

Zakres prac rozbiórkowych obejmuje w szczególności: 

- skucie tynków na ścianach w miejscach przewidzianych do naprawy oraz w miejscach 

spękań tynków, odspojeń i uszkodzeń, 

- demontaż elewacyjnej ślusarki okiennej i drzwiowej,  
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- demontaż ścian działowych i przekrycia pomieszczeń technicznych, 

- demontaż elementów stalowych pomostów w przypadku wymiany odtworzeniowej,  

- demontaż krat pomostowych przewidzianych do wymiany odtworzeniowej, 

- skucie istniejącej posadzki betonowej, 

- rozbiórka pokrycia dachu. 

 

2. MATERIAŁY POCHODZĄCE Z ROZBIÓRKI 
 

Gruz betonowy, deski, drewno, elementy metalowe (złom), inne; 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji ogólnej. 

 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują 

niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą 

przyjazne dla środowiska. 

4. TRANSPORT 

 

4.1. Wymagania ogólne 

 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji ogólnej. 

 

4.2. Transport materiałów i sprzętu 
 

Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki 

transportu. 

Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie 

i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość 

przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie 

może przekroczyć 1 m. 



 

 

STRONA 

28 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy 

przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportowych, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów. 

Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania 

przepisów ruchu drogowego. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.   Roboty przygotowawcze 
 

Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie 

z wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych. 

 

5.2. Roboty rozbiórkowe 
 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 

roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa  

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 

Roboty rozbiórkowe i urządzeń towarzyszących obejmują usunięcie z terenu budowy 

wszystkich elementów wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacją kosztorysową, 

SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.  

Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony 

w SST lub przez Inwestora. Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania 

powinny być usuwane bez powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane 

elementy nie stają się własnością Wykonawcy, powinien on przewieźć je na miejsce 

określone w niniejszej SST lub wskazane przez Inwestora. Elementy i materiały, które 

zgodnie z niniejszą SST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte 

z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inwestora. 

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparć i pomosty dla robót rozbiórkowych 

wykonawca musi wykonać na własny koszt i przedłożyć ich projekt do zatwierdzenia 

Inżynierowi. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI 
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymogami 

niniejszej specyfikacji. Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności 

wykonanych robót rozbiórkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów 

przewidzianych do powtórnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrożeń na 

miejscu budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 

 

Jednostkami obmiarowymi są: 

- 1 m2 odbitych tynków, rozebranych ścianek, 

- 1 m3 rozebranych elementów ścian, stropów, wykutych otworów, itp. (rozumianych 

jako objętość zdemontowanych elementów) oraz wywozu i utylizacji odpadów. 

 

8. ODBIORY ROBÓT 
Ogólne zasady odbiorów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wszystkie roboty objęte specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 

Ogólne zasady dokonywania płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Cena robót obejmuje w przypadku wszystkich robót rozbiórkowych objętych niniejszą 

ST: 

- wyznaczenie zakresu prac, 

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod względem BHP, zabezpieczenie 

zachowywanych elementów przed uszkodzeniem, 

- przeprowadzenie demontażu, 

- rozdrobnienie zdemontowanych elementów, 

- oczyszczenie podłoża po zdemontowanych elementach, 

- przetransportowanie odpadów z miejsca rozbiórki do kontenerów, 
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- selektywne złożenie odpadów w kontenerach. 

 

Cena robót obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadów: 

- załadunek odpadów, 

- zabezpieczenie ładunku, 

- przewóz odpadów do miejsca utylizacji, 

- utylizację odpadów. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

3. Obowiązujące w Polsce normy i normatywy, 

4. Prawo Budowlane – Ustawa z dn. 07.07.1994r (Dz.U.2021.2351 t.j.  

z późniejszymi zmianami). 

5. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie 

szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 

wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-

użytkowego(Dz.U.2021.2454)
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY MUROWE  

CPV 45262500-6 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru wszystkich robót murowych w ramach realizacji zadania 

określonego w specyfikacji – Wymagania ogólne. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót  związanych z zadaniem określonym 

w specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

1.3. Zakres Robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności związane 

z wykonaniem: 

– ścian osłonowych murowanych w miejsce zdemontowanego przeszklenia 

– ścian działowych pomieszczeń technicznych 

 

Ściany osłonowe murowane na „Pióro-wpust” z pustaków ceramicznych poryzowanych 

gr. 30cm, kl. 15MPa. 

Ściany działowe murowane na „Pióro-wpust” z pustaków ceramicznych poryzowanych 

gr. 12cm, kl. 10MPa. 
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1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami wytycznymi i określeniami podanymi w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność 

z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną, obowiązującymi przepisami 

techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

2. MATERIAŁY 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

Woda: stosowana do betonów musi spełniać wymagania normowe i jeśli nie jest 

z wodociągu musi być zbadana wg PN-88/B-32250 przed rozpoczęciem robót oraz 

w przypadku stwierdzenia zanieczyszczeń. 

 

Zaprawy i tynki: cementowo – wapienne, gipsowe wewnętrzne,  służą do połączenia 

elementów ceramicznych i betonowych, powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-

14501. 

 

Ściany grubości 30cm - element ceramiczny ścienny  o właściwościach: 

– wymiary pustaka: 300x248x238mm,  

– masa ok.14kg,  

– wytrzymałość na ściskanie 15MPa,  

– mrozoodporny,  

– zużycie pustaka: 16szt/m2,  

– zużycie zaprawy: 20 l/m2;  
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– wartość obliczeniowa ekwiwalentnego współczynnika przewodzenia ciepła, oporu 

cieplnego oraz współczynnika przenikania ciepła ścian murowanych na zaprawie 

cementowo-wapiennej w warunkach użytkowych wynoszą: λ[W/mK] = 0,233, 

R[m2K/W]=1,29, U[W/m2K]=0,68 

– wskaźnik izolacyjności akustycznej właściwej dotyczący ścian z obustronnym 

tynkiem cementowo-wapiennym grubości min. 10mm – Rw [dB]=51, RA1 

[dB]=49, RA2 [dB]=47.  

 

Ściany grubości 12cm - element ceramiczny ścienny  o właściwościach: 

– wymiary pustaka: 115x498x238mm,  

– masa ok.11kg,  

– wytrzymałość na ściskanie 10MPa,  

– mrozoodporny,  

– zużycie pustaka: 8szt/m2,  

– zużycie zaprawy: 7 l/m2;  

 

Nadproża systemowe ceramiczne nie wymagające nadmurówki 

– długość 1250mm, 2250mm 

– masa ok. 35kg/mb,  

– odporne na zamrażanie/rozmrażanie 

– minimalne oparcie belek: 125mm 

 

 

UWAGA: 

Ściany wykonać w sposób systemowy ściśle wg wytycznych i zaleceń wybranego 

producenta. 

 

3. SPRZĘT 

 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 
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Roboty murarskie muszą być wykonane ręcznie. Do wytwarzania zaprawy musi być 

użyty sprzęt umożliwiający wagowe dozowanie składników oraz betoniarka 

przeciwbieżna. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robot, zarówno w miejscu 

tych robot, jak i przy wykonywaniu czynności pomocniczych. Roboty można wykonywać 

przy użyciu dowolnego sprzętu. Sprzęt winien uzyskać akceptacje Inspektora nadzoru. 

 

4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

 

Transport mieszanki betonowej 

Mieszankę betonową należy przewozić w odpowiednich warunkach nie powodujących: 

segregacji składników, zmiany składu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki oraz 

obniżenia temperatury przekraczającej granicę określoną w wymaganiach 

technologicznych. 

 

Transport kruszyw 

Kruszywa mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu w sposób 

zabezpieczający je przed zanieczyszczeniami i nadmiernym zawilgoceniem. 

 

Transport  cementu 

Transport cementu i jego przechowywanie powinno być zgodne z BN - 88 / 6731-08. 

 

Transport elementów prefabrykowanych wg zaleceń producenta 

Transport zewnętrzny powinien odbywać się na samochodach ciężarowych. Elementy 

należy rozmieszczać, układać na podkładach drewnianych. 
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4.1. Składowanie 

 
 

Cement 

Cement należy przechowywać w stalowych silosach, bądź w workach, na utwardzonym 

podłożu, pod zadaszeniem, zabezpieczającym przed wpływami atmosferycznymi. 

Poszczególne partie cementu muszą być rozdzielone i oznakowane. 

 

Wapno 

Wapno należy przechowywać w stalowych silosach, bądź w workach, na utwardzonym 

podłożu, pod zadaszeniem, zabezpieczającym przed wpływami atmosferycznymi. 

Poszczególne partie cementu muszą być rozdzielone i oznakowane. 

 

Kruszywa 

Kruszywo należy składować na utwardzonym i odwodnionym podłożu w sposób 

zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami 

i frakcjami kruszyw. 

 

Pustaki ceramiczne,  cegły 

Pustaki ceramiczne lub cegły w miejscu składowania powinny być ułożone w sposób 

uporządkowany, zapewniający łatwość przeliczenia. Pustaki ceramiczne nie  mogą być 

składowane na otwartej przestrzeni. 

Materiały ścienne powinny być składowane w miejscu przewiewnym, na suchym 

podłożu pod zadaszeniem. 

-Zaprawa ciepłochronna - składowanie zgodnie z zaleceniami producenta. 

 

Stal  zbrojeniowa 

Stal zbrojeniową należy przechowywać w oznakowanych wiązkach, na podkładach 

drewnianych, na utwardzonym podłożu w sposób zabezpieczający ją przed 

zanieczyszczeniem i pomieszaniem z innymi rodzajami i partiami stali. Zaleca się 

przechowywać stal pod zadaszeniem. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  

5.2. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

 

5.3. Wznoszenie murów z pustaków ceramicznych 
 

Mury układa się pod tzw. sznur, za pomocą łaty kierującej, który zapewnia prawidłowe 

wykonanie ściany w poziomie i właściwą grubość spoiny w warstwie. Równocześnie 

należy prowadzić kontrolę ustawienia ściany w pionie za pomocą pionu murarskiego. 

Sznur naciąga się przy licu zewnętrznym nowej warstwy w odległości ok. 2 mm od 

górnej jej krawędzi w ten sposób, że spód sznura powinien wyznaczyć górną 

płaszczyznę ułożonej cegły /pustaka. Mury można wznosić bez użycia łaty, zaczynając 

od narożników. Po dokładnym rozmierzeniu, na podstawie projektu, poszczególnych 

fragmentów ścian narożniki muruje się do góry na wysokość kilku warstw, 

pozostawiając strzępia /zazębienia/. W spoiny wkłada się gwoździe, na których po 

zewnętrznej stronie muru zostanie przeciągnięty napięty sznur. Wyznacza się 

płaszczyznę licową oraz poziom warstwy cegieł.  

 

Mury należy wznosić równomiernie na całej długości, a ściany podłużne i poprzeczne 

wykonywać jednocześnie z odpowiednim wzajemnym przewiązaniem lub zakotwieniem. 

Mury konstrukcyjne jednej kondygnacji powinny być powiązane jednakowo przy użyciu 

jednego rodzaju zaprawy. Do wznoszenia ścian murowanych należy używać elementów 

czystych, nie uszkodzonych, odpowiadających wymaganiom przedmiotowych norm lub 

innym warunkom technicznym. Elementy przed ułożeniem w murze zwilża się wodą. 

W murach z pustaków ceramicznych nie wolno wykonywać bruzd, przebić i wnęk np. na 

prowadzenie instalacji. W przypadku pustaków ceramicznych należy pozostawić 

odpowiednie puste przestrzenie w czasie wznoszenia murów. W przypadku dłuższej 

przerwy we wznoszeniu murów /7 dni/ lub gdy występują opady ciągłe, mury należy 

zabezpieczyć przez osłonięcie ich od góry pasem papy lub folii. Ścian murowanych nie 

należy tynkować bezpośrednio po ich wykonaniu, dając w ten sposób możliwość 

odparowania wody technologicznej. 
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Zaprawę przeznaczoną do wznoszenia murów należy przygotowywać w pozycjach 

umożliwiających jej zużycie w określonym czasie przy danym froncie robót murarskich. 

Czas ten, liczony od chwili zarobienia zaprawy, nie powinien przekraczać: 3 godz. dla 

zaprawy cementowo-wapiennej, 2 godz. dla zaprawy cementowej. Dozowanie 

składników zaprawy odbywa się objętościowo, a rodzaj, markę i konsystencję zaprawy 

dobiera się zależnie od jej przeznaczenia. Wytrzymałość zaprawy jest zawsze mniejsza 

niż wytrzymałość elementu ściennego, spoiny nie powinny być zatem zbyt grube. Na 

skutek wysychania zaprawy i nacisku górnych warstw zbyt duża grubość spoiny 

doprowadzi bowiem do nadmiernego osiadania muru i zmniejszenia jego wytrzymałości. 

Grubość spoiny powinna być nie tylko niezbyt duża, lecz także jednakowa na całej 

długości. W murach przyjmuje się grubość spoin wg zaleceń producenta elementów 

ściennych. Należy przestrzegać grubości zaprawy na całej długości muru przez 

zastosowanie podkładek zabezpieczających przed osiadaniem świeżych warstw muru. 

Ściany osłonowe należy zakotwić do stropu za pomocą kotew systemowych stalowych. 

 

Ściany działowe murować po wykonaniu ścian zewnętrznych. W ścianie zewnętrznej 

podczas murowania osadzić łączniki murowe nierdzewne w co drugiej warstwie. 

 

Nadproża w murach zewnętrznych i nośnych wykonywać zgodnie z Dokumentacją 

Projektową zapewniając czas na osiągnięcie wytrzymałości przed obciążaniem. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem ścian murowanych polega na:  

– sprawdzeniu zgodności z dokumentacją techniczną 

– sprawdzeniu materiałów  

– sprawdzeniu podłoży  

– sprawdzenie poprawności wykonania i ich wykończenia w stykach, narożach, 

obrzeżach, szczelinach dylatacyjnych  
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– sprawdzeniu prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi w zakresie 

dopuszczalnych odchyłek zgodnie z wymaganiami normowymi 

Dopuszczalne odchyłki dla murów z cegły i pustaków wynoszą:  

– Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murów: na długości lin 6mm, na całej 

powierzchni ściany - 20 mm.  

– Odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi: na wysokości 1m - 6mm, na 

wysokości jednej kondygnacji - 10 mm.  

– Odchylenia od poziomu każdej warstwy muru: na dł. 1m - 2mm, na całej długości 

budynku 30 mm.  

– Odchylenia przecinających się powierzchni muru (najczęściej od kąta prostego: 

na długości 1m - 6 mm.  

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Podstawą przyjęcia jednostki obmiarowej jest przedmiar robót. 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- POSADZKI BETONOWE 

CPV 45262000-1 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru wszystkich robót związanych z wykonaniem posadzki betonowej w 

ramach realizacji zadania określonego w części specyfikacji -  Wymagania ogólne. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót  związanych z zadaniem określonym 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

1.3. Zakres Robót objętych SST 
 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności związane 

z wykonaniem na stropie poz. 0,00 posadzki betonowej gr. 7cm zbrojonej. Jako 

zbrojenie stosować stalowe maty zbrojeniowe /siatki zgrzewane/ o wielkości oczek do 

150 mm i średnicy pręta do 4 mm, z uprzednim ułożeniem izolacji cieplnej z 

płyt styropianowych XPS  gr. 3 cm oraz folii PE gr 0,3 mm z zastosowaniem zakładów o 

szerokości min.15 cm. 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami wytycznymi i określeniami podanymi w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność 

z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną, obowiązującymi przepisami 

techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

2. MATERIAŁY 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

Wykonanie posadzki w klasie ekspozycji XF1 wg PN-EN 206:2013 

Materiały: 

– beton C30/37 wg PN-EN 206:2013 

Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów i 

wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 

- minimalna zawartość cementu -   300kg/m3 

- max. współczynnik w/c   - 0,55 

- Zaleca się komponowanie stosu okruchowego o zawartości frakcji drobnych (≤ 0,125 

mm) do 5% i punkcie piaskowym w granicach 

35-40%. 

- Zalecane rodzaje cementu to CEM I lub CEM III/A. 

 

– siatka zbrojeniowa – oczka 150x150 mm, pręt fi 4mm 

– polistyren ekstrudowany gr 3cm 

– folia PE zgrzewana 

– styropian na dylatacje obwodowe gr 1 cm 

 

Utwardzacze powierzchniowe 

Utwardzacz to posypka kwarcowo-cementowa na bazie wysokosprawnego cementu 

portlandzkiego i grysów wysokiej 



 

 

STRONA 

41 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

twardości o uziarnieniu do 3 mm, służąca do wykonywania trudnościeralnych 

mineralnych posadzek przemysłowych. Poprzez zastosowanie specjalnych domieszek 

polimerowych uzyskuje się przy zacieraniu własności ułatwiające wtarcie posypki w 

świeżą powierzchnię młodego betonu na posadzce. Przy zastosowaniu utwardzaczy 

zacieranych powierzchniowo uzyskuje się bardzo gładkie i szczelne powierzchnie 

odporne na działanie szeregu czynników mechanicznych o następujących 

właściwościach: 

- ekstremalnie wysoka odporność na ścieranie 

- wysoka odporność na uderzenia 

- długa żywotność posadzki (efektywnie niski koszt) 

- łatwość w utrzymaniu 

- antypoślizgowe 

- niepylące 

- podwyższona odporność na oleje i tłuszcze 

Dawkowanie utwardzacza powinno być zgodne z wytycznymi producenta. W typowym 

przypadku dawkowanie wynosi 

4-5 kg/m2 utwardzanej posadzki. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robot, zarówno w miejscu 

tych robot, jak i przy wykonywaniu czynności pomocniczych. Roboty można wykonywać 

przy użyciu dowolnego sprzętu. Sprzęt winien uzyskać akceptacje Inspektora nadzoru. 

 

4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 
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Transport mieszanki betonowej 

Mieszankę betonową należy przewozić w odpowiednich warunkach nie powodujących: 

segregacji składników, zmiany składu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki oraz 

obniżenia temperatury przekraczającej granicę określoną w wymaganiach 

technologicznych. 

 

Transport kruszyw 

Kruszywa mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu w sposób 

zabezpieczający je przed zanieczyszczeniami i nadmiernym zawilgoceniem. 

 

Transport  cementu 

Transport cementu i jego przechowywanie powinno być zgodne z BN - 88 / 6731-08. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

Podłoże musi być nośne, twarde, stabilne, suche, zwarte, wolne od zanieczyszczeń i 

warstw słabo związanych z podłożem lub osłabiających wiązania (np. tłuszcze, bitumy, 

pyły, kurz,kleje). 

Płyty ze styropianu XPS gr. 3 cm układamy mijankowo. 

- nierówności podłoża pod warstwą izolacji, nie powinny przekraczać 5 mm, w 

przeciwnym razie należy podłoże wyrównać przed wykonaniem warstw 

izolacyjnych i podłogowych, 

- płyty należy układać w sposób zapewniający ścisłe przyleganie krawędzi płyt do 

siebie, 

 - pyty izolacyjne należy układać mijankowo z przesunięciem krawędzi. 

- przy ścianach i innych elementach pionowych należy ułożyć pionowo pasy płyt 

elastycznych (tzw. pasy brzegowe) o grubości min. 10 mm i wysokości 

zapewniającej odizolowanie podłogi pływającej od przegród pionowych 

pomieszczenia. 

Posadzkę należy wykonać jako "posadzkę pływającą. Cała płyta musi być 

oddylatowana od wszystkich elementów konstrukcyjnych pomieszczenia. Siatki 
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zbrojeniowe ułożyć na podkładkach dystansowych. Na przygotowane podłoże wylewa 

się beton posadzkowy klasy C30/37. Po ułożeniu betonu mieszanka jest zagęszczona 

przy pomocy łaty wibracyjnej w celu jego odpowietrzenia i zwiększenia wytrzymałości. 

Wierzchnią warstwę posadzek betonowych obrabia się podwójnymi zacieraczkami 

samojezdnymi i utwardza powierzchniowo posypką mineralną kwarcową , lub 

elektrokorundową 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Podstawą przyjęcia jednostki obmiarowej jest przedmiar robót. 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- NAPRAWA KONSTRUKCJI ŻELBETOWEJ 

CPV 45223000-6 

 

1. WSTĘP  

 

1.1. Przedmiot SST  
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru związanych z przebudową strefy cokołowej w ramach zadania 

określonego w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót  związanych z zadaniem określonym 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

1.3. Zakres Robót objętych SST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja szczegółowa obejmują wszystkie czynności 

związane z:  

– naprawą   powierzchni żelbetowych zewnętrznych oraz wewnętrznych 

Naprawa elementów żelbetowych. Do  wykonania  napraw  należy  zastosować 

zaprawy  do  napraw  konstrukcyjnych  klasy  R4  (spełniające  parametry PN-EN 1504-

3 naprawa konstrukcyjna).  

Zakres prac:  

- oczyścić powierzchnię wodą pod ciśnieniem min 400-500 bar (wewnętrzne 

powierzchnie ścian oczyścić ręcznie),  

- usunąć odspojone fragmenty otuliny zbrojenia ze skorodowanych prętów,  
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-   oczyścić metodą strumieniowo-ścierną piaskiem  i/lub  wodą i  zabezpieczyć 

antykorozyjnie  odsłonięte  korodującezbrojenie, d. w przypadku korozji pręta >10% 

jego powierzchni wzmocnić skorodowane pręty zbrojenia głównego , 

 -  wykonać naprawy wraz z montażem siatki zbrojeniowej,  

-  sprawdzić przyczepność podłoża metodą „pull-off”.  

-  nałożyć powłokę ochronną 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami wytycznymi i określeniami podanymi w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność 

z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną, obowiązującymi przepisami 

techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

2. MATERIAŁY 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

Wszystkie materiały zastosowane do wykonania prac naprawczych powinny być 

rozwiązaniami systemowymi i powinny  odpowiadać wymaganiom  zawartym  w  

dokumentach  odniesienia  (normach,  europejskich  ocenach technicznych,  

aprobatach  technicznych,  wydanych  do  31  grudnia  2016  r.,  a  po  zakończeniu  

okresu  ich ważności w krajowych ocenach technicznych, kartach technicznych 

itp.).Wymagania  i  właściwości  użytkowe  materiałów  muszą odpowiadać 

zamierzonym  zastosowaniom  i  przyjętym metodom  naprawy. Wymagania  stawiane  

wyrobom  definiują generalnie  normy serii  PN-EN 1504, jednakże  na  rynku 
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funkcjonuje znaczna liczba systemów posiadających ważne aprobaty aprobaty 

techniczne (np. IBDiM), wydane do 31grudnia  2016  r.,  a  po  zakończeniu  okresu  ich  

ważności  krajowe  oceny  techniczne.  W  tym  ostatnim  przypadku wymagania  

techniczne  oraz  zakres  zastosowania  systemów  definiują aprobaty.  Dla  wyrobów  

deklarowanych  nazgodność z  normami  serii  PN-EN  1504  decyzję o  uwzględnieniu  

w  wymaganiach  parametrów  dodatkowych  (dla niektórych  zastosowań)  podejmuje  

projektant  indywidualnie  dla  każdej  naprawianej  konstrukcji,  w  zależności  od 

przyczyn uszkodzeń, oddziaływujących obciążeń i metody naprawy.  

Do wykonania warstwy sczepnej i wypełnienia ubytków w podłożu należy stosować 

zaprawy PCC należące do jednego systemu naprawczegowykazujące następujące 

cechy ogólne: 

• możliwość stosowania na wilgotnym podłożu, 

• wysoka wytrzymałość na odrywanie od betonu, 

• niski skurcz i naprężenia własne, 

• wysoka wytrzymałość mechaniczna, 

• odporność na mróz i sole odladzające. 

Do napraw konstrukcji betonowych lub żelbetowych należy stosować materiały 

konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako 

gotowy produkt do stosowania na obiekcie. 

Wykonawca obowiązany jest udokumentować źródło zakupu materiałów i przedłożyć je 

z atestem Inżynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogą być zastosowane tylko 

materiały zaakceptowane przez Inwestora. 

Ponadto Wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty 

przydatności do stosowania, stanu opakowania oraz właściwego przechowywania 

materiałów. Za jakość wbudowanych materiałów odpowiada Wykonawca. 

Wypełnienie ubytków 

Jednoskładnikowa, mineralna zaprawą na bazie cementu do antykorozyjnego 

zabezpieczania stali zbrojeniowej oraz do wykonywania warstwy sczepnej podczas 

napraw ubytków betonu i reprofilacji elementów żelbetowych. Jest to zaprawa typu PCC 

modyfikowana polimerami. 

Dane techniczne: 

- postać: szary proszek, 

- gęstość nasypowa - 1,16 g/cm3, 

- gęstość zaprawy - 1,79 g/cm3, 



 

 

STRONA 

47 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

- czas przydatności do użycia +10ºC / +23ºC / +30ºC 90 min / 60 min / 40 min. 

Mineralna zaprawa naprawcza 

Jednoskładnikowa, drobnoziarnista zaprawa naprawcza na bazie cementu stosowaną 

do naprawy ubytków betonu, odznacza się bardzo dobrą przyczepnością do 

powierzchni betonowych, jest odporna na działanie chlorków oraz karbonatyzację, a 

ponadto jest mrozoodporna. Zaprawa posiada wysoką odporność na ścieranie, może 

być nakładana ręcznie lub natryskowo. Uziarnienie zaprawy do 2 mm. 

Dane techniczne: 

- postać: szary proszek, 

- uziarnienie - do 2 mm, 

- grubość warstwy do 4 cm, 

- gęstość nasypowa 1,51 g/cm3, 

- gęstość zaprawy 1,99 g/cm3, 

- wytrzymałość na ściskanie po 1 / 3 / 7 / 28 dniach 18 / 26 / 45 / 56 N/mm2, 

- wytrzymałość na zginanie po 1 / 3 / 7 / 28 dniach 2,4 / 4,2 / 8,1 / 11,0 N/mm2, 

- moduł sprężystości E 30 Mpa. 

Naprawa rys 

Szybkowiążąca zaprawa cementowa 

Wodoodporna, odporna na działanie czynników atmosferycznych zaprawa do szybkiego 

montażu. Nie zawiera chlorków i sody. 

Dane techniczne: 

- wytrzymałość na ściskanie po 2 godz.5 N/mm² 

 po 1 dniu15 N/mm² 

 po 7 dniach26 N/mm² 

po 28 dniach34 N/mm² 

Spienialna żywica iniekcyjna 

Iniekcyjna dwuskładnikowa żywica poliuretanowa, składająca się z prepolimeru 

poliuretanowego oraz katalizatora. Jest produktem bezrozpuszczalnikowym, nie 

zawierającym wypełniaczy, odpornym na hydrolizę i dopuszczonym do kontaktu z wodą 

pitną. Podczas kontaktu żywicy z wodą w rysie tworzy się pianka 

o zamkniętych, drobnych komórkach, która zatrzymuje i wypiera wodę. 

Dane techniczne: 

- lepkość mieszaniny składników A i B (+25°C) ok. 300 mPa·s, 

- przyrost objętości do 30 razy, 
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- gęstość mieszaniny (+20°C) 1,1 kg/dm³, 

- gęstość w pełni utwardzonej pianki 0,1 g/cm³, 

- zużycie - ok. 0,1 kg/dm³ pustej przestrzeni. 

Dwuskładnikowa żywica poliuretanowa do siłowego zespalania rys 

Bezrozpuszczalnikowa, dwuskładnikowa żywica poliuretanowa do wykonywania iniekcji 

rys. Dzięki wysokiej wytrzymałości na ściskanie i wysokiej przyczepności umożliwia 

trwałe, siłowe zespolenie i uszczelnienie rys. 

Dane techniczne: 

- lepkość (mieszanina składników A i B)ok. 300 mPa·s 

- gęstość (mieszanina składników A i B)1,1 kg/dm³, 

- wytrzymałość na ściskanie> 80 N/mm², 

- przyczepność do betonu > 14 N/mm², 

- wytrzymałość na rozciąganie przy zginaniu (po 7 dniach, +23oC, 65% wilg.)12 N/mm², 

- zużycie - ok. 1,1 kg/dm³ pustej przestrzeni. 

3. SPRZĘT 

 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi i sprzętu, które nie 

spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  

będą przyjazne  dla  środowiska,  a  także  bezpieczne  dla  brygad roboczych   

wykonujących   prace   posadzkowe.  Przy  doborze   narzędzi   i   sprzętu   należy  

uwzględnić wymagania producenta stosowanych materiałów  

.Do wykonywania robót należy stosować następujący sprzęt i narzędzia pomocnicze: 

–    do  przygotowania  i  oceny  stanu  podłoża  –  młotki,  młoty  pneumatyczne,  

przecinaki,  szczotki,  szczotki  druciane ,szpachelki, odkurzacze przemysłowe, 

urządzenia do czyszczenia powierzchni za pomocą szlifowania, frezowania ,wypalania, 

groszkowania, oczyszczenia  hydrodynamicznego  itp.,  termometry  do  mierzenia  

temperatury  podłoża  i powietrza, wilgotnościomierze do oznaczania wilgotności 

powietrza i podłoża, przyrządy do badania wytrzymałości podłoża  (młotki  Schmidt’a,  

aparaty  „pull-off”,  itp.),  akcelerometry  (do  pomiaru  drgań),  wskaźniki  

fenoloftaleinowe(do  określania  strefy  skarbonatyzowanej),  przyrządy  do  wykrywania  

obecności  pustek  i  rys  (np.  metodami ultradźwiękowymi  lub  radiograficznymi),  
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przyrządy  do  lokalizacji  zbrojenia  i  określania  jego  średnicy,  profilometry(do  

oznaczania  szorstkości  podłoża),  łaty,  poziomnice.  Dobór  środków  i  metod  

przygotowania  podłoża  musi  być adekwatny do występujących uszkodzeń, 

–    do przygotowywania wyrobów i systemów hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-

cementowych (PCC) – naczynia i wiertarki z mieszadłem wolnoobrotowym, betoniarki, 

mieszarki, wagi, itp., 

W  przypadku  stosowania  betonów  do  naprawy  elementów  zalecane  jest  

stosowanie  betonów  towarowych, wytwarzanych w wyspecjalizowanych wytwórniach 

(betoniarniach), 

–    do  przygotowania  wyrobów  i  systemów  polimerowych  (PC),  np.  kompozycji  

żywicznych  –  naczynia  i  wiertarki  z mieszadłem wolnoobrotowym, wagi, 

–  do nakładania wyrobów i systemów hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-

cementowych (PCC) – pędzle, szczotki ,kielnie, pace, agregaty natryskowe. Informacje  

o  typach  stosowanych  agregatów natryskowych,  mieszalnikach,  o średnicach  i  

dopuszczalnych  długościach  wężów  jak  również typach  dysz  zawierają zawsze  

SST  stosowanego materiału, 

–    do nakładania wyrobów i systemów polimerowych (PC) – pędzle, wałki, pace, 

kielnie, itp. 

 

4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Do przewozu materiałów należy używać pojazdów samochodowych umożliwiających 

zabezpieczenie wyrobu przed uszkodzeniem oraz wpływem warunków 

atmosferycznych. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT  

 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne.  
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Wszelkie roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, 

szczegółowymi warunkami określonymi w ogólnych warunkach technicznych 

wykonywania i odbioru robot, normach, aprobatach technicznych i instrukcjach 

producentów materiałów budowlanych oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. 

 

Przy wykonywaniu napraw powierzchni żelbetowych oraz impregnacji zgodnie z 

systemem, należy stosować się ściśle do zaleceń producenta. Niedopuszczalne i 

prawnie zabronione jest stosowanie poszczególnych składników nie wchodzących w 

skład danego systemu. 

 

Naprawa ubytków 

Warunki atmosferyczne 

 Wykonanie robót winno być zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart 

technologicznych Producenta stosowanych preparatów. Należy przestrzegać 

temperatur podłoża, otoczenia i materiałów podanych w kartach technicznych, które nie 

powinny być niższe niż +5°C. Zabronione jest wykonywanie robót poza granicznymi 

temperaturami i przy wilgotności powietrza przekraczającej 90%.  

Przygotowanie podłoża 

 Przygotowanie podłoża betonowego przy uzupełnieniu ubytków betonu ma szczególne 

znaczenie. W zakres przygotowania podłoża wchodzą następujące prace:  

- usunięcie powierzchniowych zanieczyszczeń  

- usunięcie mleczka cementowego i słabo związanych warstw betonu,  

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych prętów,  

- oczyszczenie odsłoniętych prętów zbrojeniowych z rdzy do metalicznie błyszczącej 

powierzchni do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez 

strumieniowanie sprężonym powietrzem z trwałym ścierniwem, 

-  podłoże musi być czyste, szorstkie, chłonne i wystarczająco nośne. 

 Etap przygotowania podłoża polegający na odkuciu skorodowanego betonu należy 

wykonywać tylko pod bezpośrednim nadzorem kierownika robót. W przypadku 

konieczności odkucia betonu na znacznym obszarze, mogącym mieć wpływ na statykę 

konstrukcji lub jej poszczególnych elementów należy przerwać roboty i zawiadomić 

Inżyniera oraz autora projektu naprawy. Wykonawca zobowiązany jest dokumentować 

odpowiednie przygotowania podłoża protokołem z wynikami badań. Jeżeli podłoże 

wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno być usunięte według zasad określonych przez 
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Inżyniera. Warstwy reprofilujące należy wykonywać na podłożu stałym i wolnym od 

plam olejowych i pyłu.  

Przygotowanie mieszanek  

Najlepiej przygotowywać mieszanki z pełnych zawartości opakowań. Dokładne 

informacje o przygotowaniu produktów i uwagi szczególne znajdują się w specjalnych 

informacjach technicznych o produktach – kartach technicznych.  

Szczegółowe wykonanie naprawy konstrukcji żelbetowych ściśle według wytycznych 

wybranego producenta systemu.  

Kolejność prac: 

 - Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali  

- Wykonanie warstwy sczepnej 

 - Wykonanie warstwy reperacyjnej  

- Pielęgnacja. 

- zabezpieczenie preparatem hydrofobowym konstrukcji zewnętrznej do poz.+ 0,00 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

 

7. OBMIAR ROBÓT  

 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

Jednostka obmiarowa powinna być zgodna z przedmiarem robót.  

 

8. ODBIÓR ROBÓT  

 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 
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Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją i uzgodnieniami Zamawiającego, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 dały pozytywne wyniki. 

Odbiór powinien być potwierdzony protokołem i winien zawierać: 

- ocenę wyników badań, 

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

- informację dotyczącą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

Zgodnie z podanymi w części specyfikacji - Wymagania ogólne.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ŚLUSARKA OKIENNA I DRZWIOWA 

CPV 45421000-4 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

montażu ślusarki okiennej i drzwiowej dla zadania określonego w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach 

i realizacji robót związanych z wykonaniem robót wymienionych w części specyfikacji - 

Wymagania ogólne. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 
 

W zakres robót objętych niniejszą specyfikacją wchodzi montaż nowo projektowanej 

ślusarki okiennej i drzwiowej zewnętrznej dla zadania określonego w części specyfikacji 

- Wymagania ogólne, a w szczególności:  

– demontaż istniejącej ślusarki okiennej i drzwiowej zewnętrznej w całym obiekcie, 

– dostawa i montaż ślusarki okiennej i drzwiowej do otworów okiennych powstałych 

w murowanych ścianach osłonowych,  

– wymiana okna w elewacji południowej,  

– dostawa i montaż ślusarki drzwiowej w ścianach działowych pomieszczeń 

technicznych, 
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Uwaga: Szczegółowa ilość ślusarki okiennej i drzwiowej wraz z jej charakterystyką 

przeznaczona do montażu została podana w zestawieniach w dokumentacji 

rysunkowej.   

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i przepisami 

oraz określeniami podanymi w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność 

z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

2. MATERIAŁY 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

Rodzaje materiałów 

Ślusarka 

Ślusarka musi posiadać wszelkie wymagane przepisami prawa atesty, aprobaty 

techniczne i certyfikaty. Ostateczną kolorystykę dobrać w uzgodnieniu z inwestorem po 

przedstawieniu próbek materiałowych. Przed ostatecznym zamówieniem i montażem 

ślusarki budowlanej wykonawca zobowiązany jest do uzyskania pisemnej akceptacji 

inwestora dot. wybranego systemu, rodzaju i koloru.  

– Ślusarka okienna i drzwiowa na elewacjach – system okienno-drzwiowy oparty 

na konstrukcji z profili aluminiowych o maksymalnym współczynniku przenikania 

ciepła Umax=1,6W/(m2K) w kolorze szarym.  

Otwieralność i szczegóły okien wg zestawienia zawartego w dokumentacji 

wykonawczej.  
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– Drzwi wewnętrzne stalowe, techniczne. Drzwi jednoskrzydłowe. Otwieralność i 

szczegóły drzwi wg zestawienia zawartego w dokumentacji wykonawczej. 

UWAGA: 

Każdorazowo przed złożeniem zamówienia na drzwi ustalić z Zamawiającym 

szczegółowy typ zamków. 

 

Okucia budowlane 

– Każdy wyrób ślusarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia 

zamykające, łączące, zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe. 

– Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku 

braku takich norm – wymaganiom określonym w świadectwie ITB 

dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone 

w okucie, na które nie została ustanowiona norma. 

– Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami 

antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone należy, przed ich zamocowaniem, 

pokryć minią ołowianą lub farbą ftalową, chromianową przeciwrdzewną. 

 

Parapety 

– parapety zewnętrzne z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo 

– parapety wewnętrzne z PCV lub z konglomeratu 

 

3. SPRZĘT 

 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Do montażu stolarki budowlanej Wykonawca powinien zastosować sprzęt własny 

zgodnie ze specyfiką robót oraz wymaganiami instrukcji montażu wydaną przez 

producenta. 
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4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podane w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy 

przewidziane normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 

przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie 

opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę 

możliwości przy użyciu palet lub jednostek kontenerowych. 

Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi 

przez Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem 

lub utratą stateczności. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Ogólne zasady wykonania robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

Przed zamówienie i montażem ślusarki należy dokonać pomiarów kontrolnych na 

obiekcie. 

Ślusarkę wykonać na indywidualne zamówienie.  

Ślusarkę okienną wraz z jej montażem wykonać wg wytycznych i zaleceń producenta 

zgodnie z technologią wykonania i instrukcją montażu. 

W razie konieczności po uzgodnieniu z producentem wykonać odpowiednią wymaganą 

podkonstrukcję oraz dodatkowe wzmocnienia profili konstrukcyjnych.  

Ślusarka musi posiadać wszelkie wymagane przepisami prawa atesty, aprobaty 

techniczne i certyfikaty. 

 

Przygotowanie ościeży. 

Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża oraz stan 

powierzchni węgarków do których ma przylegać ościeżnica. 

W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia powierzchni 

ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 
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Zasady montażu ślusarki okiennej i drzwiowej 

Dla zapewnienia prawidłowego osadzenia okna lub drzwi w trakcie prac montażowych 

należy zachować następujące zasady ich prowadzenia: 

– Sprawdzić dokładność wykonania otworów okiennych - szerokość otworu 

powinna być większa o min. 20 mm i max. 30mm, natomiast wysokość o min. 

35mm a max.50mm od zewnętrznego wymiaru ościeżnicy. W przypadku 

stwierdzenia odchyłek wymiarowych, ubytków muru lub innych usterek należy je 

zlikwidować przed przystąpieniem do montażu ościeżnic. 

– Przed montażem okna należy zdjąć skrzydła okienne z ościeżnic. 

– Ościeżnicę ustawić w otworze na drewnianych klockach nośnych w ten sposób, 

aby między murem a ościeżnicą zachowane były luzy montażowe. 

– Wstępnie zamocować ościeżnicę w murze przy pomocy klinów. Ościeżnicę 

należy klinować w jej narożach. Klinowanie w połowie jej wysokości może 

doprowadzić do odkształcenia kształtu i uniemożliwić osadzenie skrzydeł lub 

blokować płynne otwieranie. 

– Przy pomocy poziomicy dokładnie ustawić pion i poziom ościeżnicy, a następnie 

za pomocą miary zwijanej ustawić przekątne oraz światło ościeżnicy. 

Dopuszczalne różnice przekątnych nie mogą przekraczać 2 mm - na długości do 

1 m oraz 3 mm - na długości powyżej 1 m. 

– Ościeżnicę mocować trwale w ścianie za pomocą dybli lub kotew. W przypadku 

montażu ościeżnicy na kotwach - należy je zamocować do ościeżnicy przed 

włożeniem jej w otwór okienny. Otwory na dyble wiercić po ustawieniu ościeżnicy 

w murze. 

– Założyć skrzydła okienne i sprawdzić prawidłowość ich funkcjonowania. 

– Przed przystąpieniem do wypełniania pianką montażową przestrzeni między 

ościeżnicą a murem - zabezpieczyć powierzchnie okien drewnianych przez 

naklejenie papierowej taśmy malarskiej. 

– Przy montażu okien o większych gabarytach lub drzwi balkonowych należy 

stosować rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed 

ewentualnym odkształceniem pod wpływem działania pianki montażowej. 

Wypełnienie pianką montażową szczelin pomiędzy ramą a murem 

przeprowadzać w temperaturze nie niższej niż +5°C. 
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– Po utwardzeniu się pianki montażowej i usunięciu jej nadmiaru - przystąpić do 

obróbki ościeży, pamiętając o zabezpieczeniu okuć przed zabrudzeniem 

zaprawą. 

– Uszczelnić elastyczną masą silikonową miejsca styku okna z murem wzdłuż 

całego obwodu od strony wewnętrznej i zewnętrznej. 

– Po obróbce ościeży - niezwłocznie zdjąć zabezpieczającą taśmę malarską 

i taśmę foliową z powierzchni okna. 

– Parapety montować po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montażowej. 

Montaż parapetów wykonać zgodnie z zaleceniami producenta 

– Przy montażu ościeżnic i skrzydeł drzwiowych, należy stosować odpowiednio 

zasady dotyczące montażu ślusarki oraz zalecenia i instrukcje producenta. 

Zamki montować przed wyregulowaniem skrzydeł drzwiowych. Dokonać regulacji 

skrzydeł i zamków. 

  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

Sprawdzenie jakości robót związanych ze stolarką budowlaną polega na: 

a) dokonaniu oceny jakości ślusarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodności 

z zamówieniem tzn.: 

– zgodność wymiarów 

– jakość materiałów, z  której stolarka  została wykonana, 

– zgodność z przyjętymi rozwiązaniami projektowymi -  okucia , szyby, uszczelki, 

zamki, jakość i dobór ościeżnic 

– sprawność  działania skrzydeł i elementów ruchomych. 

b) kontroli prawidłowości wykonania robót montażowych: 

– sprawdzenie wymiarów otworów oraz  jakości ich wykonania kontrola 

prawidłowości osadzenia 

– stolarki w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montażu, 

– sprawdzenie  ilości, jakości zastosowanych kotew i dybli; 

– sprawdzenie poprawności wypełnienia pinką montażową przestrzeni pomiędzy 

ramiakiem a ścianą; 
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– sprawdzenie czy w czasie montażu nie wystąpiły zabrudzenia lub uszkodzenia; 

– kontrola poprawności działania elementów ruchomych. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

Jednostka obmiarowa powinna być zgodna z przedmiarem robót. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady odbioru robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

Szczegółowe zasady odbioru. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją i uzgodnieniami Zamawiającego, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 dały pozytywne wyniki. 

Odbiór powinien być potwierdzony protokołem i winien zawierać: 

– ocenę wyników badań, 

– wykaz wad i usterek  ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

– protokolarne przekazanie kluczy min. 3 – ech dla każdego zamka. 

– informację dotyczącą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne ustalenia dotyczące sposobu rozliczania robót tymczasowych i towarzyszących 

oraz podstawy płatności podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

Zgodnie z podanymi w części I „Wymagania ogólne” oraz: 

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania 

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia 
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PN-90/B-92210 Elementy i segmenty ścienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami 

- szklone, klasy O i OT. Ogólne wymagania i badania 

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń 

budynkach. Izolacyjność akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność 

akustyczna elementów budowlanych. Wymagania. 

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporność na obciążenia wiatrem. Klasyfikacja 

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odporność na obciążenia wiatrem. Metoda badań 

Inne, nie wymienione a powołane w tekście niniejszej Specyfikacji Technicznej normy 

i przepisy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- WYKONANIE ZADASZENIA NAD WEJŚCIEM 

CPV 45223220-4 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania techniczne dotyczących wykonania i odbioru 

robót dotyczących wykonania i montażu elementów ślusarskich oraz zadaszeń, które 

zostaną wykonane w ramach zadania określonego w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

Specyfikacja Techniczna stanowią część Dokumentów Przetargowych i należy je 

stosować w zlecaniu i wykonaniu Robót opisanych w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

 

1.3. Zakres Robót objętych ST 
 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności związane 

z wykonaniem i montażem oraz odbiorem elementów ślusarskich – zadaszeń 

systemowych nad wejściami do budynku. 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 

wytycznymi i określeniami podanymi w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność 

z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną, obowiązującymi przepisami 

techniczno-budowlanymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

2. MATERIAŁY 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 

w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

Zadaszenie systemowe wykonane w konstrukcji stalowej malowane proszkowo na kolor 

szary. 

 

3. SPRZĘT 

 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Do wykonania zadaszenia może być używany dowolny sprzęt zaproponowany przez 

Wykonawcę i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. 

 

4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części specyfikacji - Wymagania 

ogólne. 

Załadunek i transport ręczny. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Ogólne zasady wykonania robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 
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Elementy ślusarskie muszą być dostarczane na budowę jako wyrób gotowy wykonany 

wg wymiarów pobranych z natury i wyposażone w uchwyty montażowe. Obowiązkiem 

Inspektora nadzoru jest żądanie przedstawienia certyfikatów i atestów na stosowane 

materiały. 

Nie wolno stosować kształtowników i prefabrykatów o zmienionej geometrii lub takich, 

które miały zmienioną geometrię i dokonano jej naprawy. Kształtowniki i prefabrykaty 

przed zamontowaniem należy oczyścić z zabrudzeń, zatłuszczeń i innych 

zanieczyszczeń mogących powodować brak przyczepności lub korozję elementów 

stalowych. 

W przypadku stwierdzenia niezgodności materiału z wymaganiami normowymi bądź 

uszkodzeniami Wykonawca ma obowiązek wymienić materiał na pełnowartościowy. 

 

Przy pracach spawalniczych pracownicy muszą posiadać wymagane przepisami 

uprawnienia. Gotowe elementy powinny być równe i gładkie, bez nalotu, zendry, 

i innych elementów stanowiących wadę gotowej powierzchni.  

W przypadku poważniejszych uszkodzeń elementy konstrukcji należy naprawić 

w wytwórni. 

Przy montażu należy zwrócić uwagę na kolejność montażu zapewniającą nie 

uszkadzanie elementów składowych. Wszystkie roboty montażowe powinny być 

przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracowników.  

 

Zadaszenia nad wejściami 

Wejście z pomostu należy zabezpieczyć daszkiem ochronnym o wysięgu lub głębokości 

nie mniejszej niż 1,5m. 

Daszek powinien mieć konstrukcję umożliwiającą przeniesienie ewentualnych obciążeń, 

jakie w prawdopodobnym zakresie może spowodować upadek okładzin elewacyjnych, 

skrzydeł okiennych lub szyb. 

Należy zastosować daszki o lekkiej konstrukcji, systemowe, dobrane zgodnie 

z warunkami i według wytycznych i zaleceń producenta. 

Zadaszenie zakotwić do istniejącej ściany zewnętrznej zgodnie z wymaganiami 

producenta.  
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne 

 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót na 

terenie i poza placem budowy. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia 

budowlane. 

Wszystkie materiały dostarczone na budowę z zaświadczeniem o jakości (atestem) 

producenta powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów. 

W czasie wykonywania konstrukcji należy zbadać: 

– zgodność wykonania elementów ślusarskich z dokumentacją techniczną 

– zachowania dopuszczalnych odchyłek wymiarów 

– poprawność ustawienia konstrukcji 

– prawidłowość montażu elementów zgodnie z dokumentacja techniczną 

– stan techniczny, jakość, ciągłość i szczelność spawów na montażu – złącza 

o wadach większych niż dopuszczalne powinny być naprawione powtórnym 

spawaniem; 

– odbiór powłok zabezpieczenia antykorozyjnego 

– kontrola jakości robót antykorozyjnych powinna być prowadzona po wykonaniu 

każdej warstwy powłoki antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-

90753. 

7. OBMIAR ROBÓT. 

 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

Jednostka obmiarowa powinna być zgodna z przedmiarem robót. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

 

Ogólne zasady odbioru robót podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 
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Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową ,ST i wymaganiami 

Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały 

wyniki pozytywne. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 

 

Ogólne ustalenia dotyczące sposobu rozliczania robót tymczasowych i towarzyszących 

oraz podstawy płatności podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 

 

10. DOKUMENTY ZWIĄZANE. 

 

Zgodnie z podanymi w części specyfikacji - Wymagania ogólne. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- KONSTRUKCJE STALOWE 

CPV 45223000-6 

 

1.   CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: „Remont budynku ujęcia wody - SUW Czaniec 

w ramach zadania „ Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: 

Modernizacja budynku ujęcia wody – SUW Czaniec””. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie robót w zakresie konstrukcji stalowych, tzn.: 

– wykonanie elementów zadaszenia pomieszczeń technicznych (m. in. belek, 

zamocowań) 

– wykonanie ram stalowych dla krat pomostowych 
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– ułożenie krat pomostowych 

– zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej obiektu, pomostów, schodów, 

rurociągów, armatury, belki jezdnej wciągnika, elementów konstrukcji stalowej 

wciągnika łodzi. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami  

 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 

z postanowieniami Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inwestora. Wprowadzenie 

jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji Inwestora. 

 

2.   MATERIAŁY 

 

Stal 

Do konstrukcji stalowych należy stosować należy: 

- wyroby ze stali S235 wg PN-EN 10025:2002. 

- wyroby ze stali ocynk – dla krat pomostowych; ram stalowych, elementów stalowych 

pomostów technologicznych 

- farba antykorozyjna 

 

Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym 

w PN-EN 10025. 

a) wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, 

pęcherzy i naderwań, 

b) na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem, 
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c) wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 

dopuszczalne jeżeli: 

- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek, 

- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm, 

- 0,7 mm dla walcówki o grubości większej. 

 
     Odbiór stali na budowie 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien być zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

– znak wytwórcy, 

– profil, 

– gatunek stali, 

– numer wyrobu lub partii, 

– znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 

 

Odbiór konstrukcji na budowie  

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu 

ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni,             

że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 

Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
 

Powłoki malarskie 

Elementy stalowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez pomalowanie zestawem 

farb, po uprzednim oczyszczeniu do stopnia czystości 2 ½  i odtłuszczeniu powierzchni 

malowanych. 

Dobór systemu zabezpieczenia antykorozyjnego należy wykonać zgodnie normami PN-

EN ISO 12944-1 do PN-EN ISO 12944-8, natomiast przygotowanie powierzchni 

zgodnie z PN EN ISO 8501-1:2008. 
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3.   SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wykonawca powinien dysponować środkami transportu do przewozu materiałów oraz 

drobnym sprzętem do wykonania robót objętych niniejszą ST. 

Wykonawca powinien dysponować następujących sprzętem: 

− środkami transportu do przewozu materiałów, 

− sprzętem pomocniczym. 

 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie 

z technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 

Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 

Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 

Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych, 

– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 

– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp 

i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone 

z dostateczną wentylacją. 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera Spawalnika. 

 

4.   TRANSPORT 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniem lub utratą stateczności oraz szkodliwym wpływem czynników 

atmosferycznych. 

 

5.   WYKONANIE ROBÓT  

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 
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 Zasada wykonania konstrukcji stalowych 

Konstrukcje stalowe są mogą być przygotowane w wytwórni oraz dostarczone w całości 

lub części na teren budowy i tam scalone i montowane do konstrukcji lub w całości 

wykonane na miejscu budowy. 

 

Montaż i scalanie konstrukcji 

Montaż i scalanie przygotowanych wcześniej elementów stalowych odbywa się 

w oparciu o dokumentację konstrukcyjną przez spawanie, bądź połączenia             

śrubowe. Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie 

większą od 1,5 mm. 

Balustrady mogą być wykonane na warsztacie oraz dostarczone i zamontowane na 

montażu. Wszystkie ostre krawędzie należy stępić. 

 

Montaż konstrukcji 

Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, 

które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu 

geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po 

wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 

Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 

podczas transportu i składowania. 

  

Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji: 

Lp.     Rodzaj odchyłki                                    Dopuszczalna odchyłka 

1      odchylenie osi słupa względem osi teoretycznej        5 mm 

2       odchylenie osi słupa od pionu                         15 mm 

3  strzałka wygięcia słupa    h/750 lecz nie więcej niż 15 mm 

4  wygięcie belki     l/750 lecz nie więcej niż 15 mm 

 

 

Sprzęt i materiały do spawania 

Roboty spawalnicze należy wykonywać przy użyciu: 

a) spawarek elektrycznych do spawania łukowego, 

b) zestawów do spawania i cięcia gazowego. 



 

 

STRONA 

71 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

Spoiwa i topniki winny odpowiadać gatunkom stali w dokumentacji. 

Spoiwa i topniki przed użyciem winny być osuszone w suszarkach. 

 

Spawanie konstrukcji 

Łączenie konstrukcji przez spawanie winno odbywać się według następujących 

zasad: 

a) w pierwszej kolejności należy wykonać złącza, w których występują największe 

naprężenia i odkształcenia, 

b) spoiny wykonywać w układzie przestrzennym naprzemianlegle, 

c) spoiny pachwinowe o grubości powyżej 5 mm należy wykonywać wielowarstwowo, 

Wykonanie spoin: 

rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 

o 5% – dla spoin czołowych, 

o 10% – dla pozostałych. 

Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się 

w granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery 

i nawisy lica. 

 

 Wymagania dodatkowe takie jak: 

– obróbka spoin, 

– przetopienie grani  

– wymaganą technologię spawania 

 może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

 

 Zalecenia technologiczne: 

– spoiny sczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 

konstrukcyjne, 

– wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast 

pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez 

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie. 

– system spawania dostosować do materiału. 
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Zabezpieczenia antykorozyjne mają na celu zabezpieczenie elementów stalowych 

przed korozją. Do zabezpieczeń korozyjnych należy stosować dopuszczony zestaw 

farb. Przed malowaniem stal należy oczyścić i odtłuścić. 

Środki antykorozyjne są szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni być szczelnie 

ubrani, posiadać rękawice i maski. 

 

6.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę 

dokumentów dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa. 

 

Po wykonaniu spawania należy sprawdzić: 

a) prawidłowość użytych materiałów, 

b) jakość spoin, 

c) oczyszczenie spoin z zendry i odprysków, 

d) zgodność wymiarów konstrukcji z dokumentacją budowlaną. 

 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 

− dostaw materiałów, 

− zgodność wykonania z projektem, 

− ocenę estetyki wykonanych robót. 

 

7.   OBMIAR ROBÓT 

 

Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 
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Jednostki obmiarowe 

Jednostką obmiarową jest 1kg wykonanej konstrukcji stalowej. Dla wykonania 

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji jednostką obmiarową jest 1m2.  

 

8.    ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady odbiorów robót podano w Specyfikacji Technicznej. 

Wszystkie roboty objęte specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9.   PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące płatności za wykonane roboty podano 

w specyfikacji dotyczącej wymagań ogólnych. 

Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót w oparciu 

o wyniki pomiarów. 

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych 

w wycenionym przez wykonawcę przedmiarze robót, a zakres czynności objętych ceną 

określony jest w ich opisie. 

Ceny jednostkowe obejmują: 

− dostawę materiałów, 

− montaż elementów konstrukcyjnych, 

− zabezpieczenia antykorozyjne, 

− badania na budowie i laboratoryjne. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

- PN-EN 1090-1+A1:2012 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Zasady  

oceny zgodności elementów konstrukcyjnych 

- PN-EN 1090-2+A1:2012 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych –  

Wymagania techniczne dotyczące konstrukcji stalowych 

- PN-EN 10088-1:2014 - Stale odporne na korozję - Wykaz stali odpornych na korozję 

- PN-EN 10088-1:2014 - Stale odporne na korozję - Warunki techniczne dostawy blach  
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cienkich/grubych i taśm ze stali nierdzewnych ogólnego 

przeznaczenia 

- PN-EN 10088-2:2014-12 - Stale odporne na korozję - Warunki techniczne dostawy  

blach cienkich/grubych i taśm ze stali nierdzewnych 

ogólnego przeznaczenia  

- PN-EN 10088-4:2010 - Stale odporne na korozję - Warunki techniczne dostawy blach  

grubych, blach cienkich i taśm ze stali nierdzewnych do 

zastosowań konstrukcyjnych  

- PN-EN 10088-5:2010 - Stale odporne na korozję - Warunki techniczne dostawy  

prętów, walcówki, drutu, kształtowników i wyrobów o 

powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych do zastosowań 

konstrukcyjnych  

- PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady określania 

uszkodzeń powłok zabezpieczających konstrukcje stalowe 

i żelbetowe. 

- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne 

wytyczne. 

- PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki. 

- PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego stosowania. 

Gatunki 

- PN-EN 10025:2007 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali 

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. 

- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

Ogólne badania i wymagania. 

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia 

-PN-79/E-69010 Elektrody grafitowo – węglowe 

-PN-76/M-69774 Chropowatość cięcia dla spawania ręcznego – klasy spawania 

-PN-75/M-69014 Spawanie łukowe stali niskowęglowej i niskostopowej 

-PN-87/M-69772 i PN-77/M-70055 Badanie i jakość spoin 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- TYNKOWANIE  

CPV 45410000-4 

 

1.   CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: „Remont budynku ujęcia wody - SUW Czaniec 

w ramach zadania „ Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: 

Modernizacja budynku ujęcia wody – SUW Czaniec””.. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie tynków wewnętrznych i zewnętrznych ścian, 

tzn.: 

- wykonania tynków cementowych, średnio gr. 1,5cm, klasy III 
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Powyższy wykaz obejmuje zakres robót podstawowych. Oferent powinien przewidzieć 

i wycenić ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac 

podstawowych. 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podstawowe w niniejszej SST zgodne są z odpowiednimi normami polskimi 

i europejskimi oraz z OST. 

 

1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST. 

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania 

harmonogram robót, wykaz materiałów, urządzeń i technologii stosowanych przy 

wykonywaniu robót określonych umową. Wykonawca robót jest odpowiedzialny za 

jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją kosztorysową, OST oraz 

poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.   MATERIAŁY 

 

2.1. Wymagania ogólne. 
 

Ogólne wymagania stawiane materiałom podano w specyfikacji ogólnej. 

 

1.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę 

z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych 

bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
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1.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 

 
• Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowej, 

a w szczególności: 

- nie zawierać domieszek organicznych, 

- mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-

0,5mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. 

• Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw 

wierzchnich – średnioziarnisty. 

• Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito 

o prześwicie 0,5 mm. 

 

1.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
 

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiadać wymogom normy PN-B-14503. 

- Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 

- Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie 

wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

- Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

- Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem 

żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że 

temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż 

+5°C. 

- Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub 

gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które 

powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna 

i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, 

w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
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3.   SPRZĘT 

 

3.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania stawiane sprzętowi podano w specyfikacji ogólnej. 

 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania wykładzin i okładzin 
 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 

- szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 

- łaty do sprawdzania równości powierzchni, 

- poziomnice, 

- mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki 

do przygotowania kompozycji klejących, 

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 

- gąbki do mycia i czyszczenia. 

 

3.3. Wymagania szczegółowe 
 

Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem: 

- środkami transportu do przewozu materiałów, 

- betoniarkami do przygotowania zapraw, 

- agregatem tynkarskim, 

- mieszarką do zapraw, 

- drobnym sprzętem pomocniczym. 

 

4.   TRANSPORT 

 

4.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania stawiane transportowi podano w specyfikacji ogólnej . 
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4.2. Wymagania szczegółowe 
 

Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków 

i urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub 

zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób 

wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest 

przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń 

mechanicznych. Składowanie materiałów podłogowych na budowie musi być 

w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi 

temperaturami. 

 

5.   WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 
 

Ogólne warunki wykonania robót podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, 

w których wykonuje się tynki nie powinna być niższa niż 5°C. 

Do wykonywania tynków i okładzin wewnętrznych można przystąpić dopiero po: 

- wykonaniu ścianek działowych, 

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna być ona należycie zabezpieczona, założeniu 

instalacji i orurowań, 

- zamurowaniu bruzd do przewodów instalacyjnych. 

 

5.2. Ogólne zasady wykonywania tynków 
 

Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone 

wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone 

ościeżnice drzwiowe i okienne. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż 

+5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych 

temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich 

środków zabezpieczających. 

  

5.3. Przygotowanie podłoży 
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Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 

usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 

przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 

Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

 

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej 
 

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na ścianach. Tynki wykonywać po wykonaniu 

instalacji, chyba że instalacja jest natynkowa. 

Przy wykonywaniu tynków wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych 

listew narożnikowych. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu 

i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew 

kierunkowych. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej 

stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do 

warstwy narzutu. 

Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne – w tynkach nie narażonych na 

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, – w tynkach narażonych na zawilgocenie. 

 

• Wykonanie tynków dwuwarstwowych kat III 

Tynk dwuwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkę należy 

wykonać z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadającej 10-

12 cm zagłębienia stożka pomiarowego. Grubość obrzutki powinna wynosić 3-4 mm. 

Narzut tynków wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 

Konsystencja zaprawy powinna odpowiadać 7-10 cm zanurzenia stożka pomiarowego. 

Grubość narzutu powinna wynosić 8-15 mm. Narzut powinien być zatarty na gładko. 

Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narażonych na 

zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostałych 1:2:10. Dopuszczalne odchyłki – od 

płaszczyzny 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej dł. łaty kontrolnej 2 m. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:- 

- pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4 mm. 

- poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi. 

Boniowanie – Wykonać jako szczeliny w tynku szerokości 4 cm, na głębokość narzutu – 

ok. 1,5 cm. Narożniki powstałe w wyniku uformowania boni należy zabezpieczyć 
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profilem narożnikowym – jedno ramię należy dociąć tak aby dostosować jego szerokość 

do głębokości boni. Spód boni stanowić będzie obrzutka zatarta na gładko. 

 

6.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót 
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w specyfikacji ogólnej . 

 

6.2. Wymogi szczegółowe 
 

Badania w czasie prowadzenia Robót polegają na sprawdzaniu przez Inspektora na 

bieżąco, w miarę postępu Robót, jakości używanych przez Wykonawcę materiałów 

i zgodności wykonywanych Robót  z Dokumentacją Kosztorysową  i wymaganiami 

ogólnej specyfikacji technicznej . 

W szczególności obejmują: 

- badanie dostaw materiałów, 

- kontrolę prawidłowości wykonania robót (geometrii i technologii), 

- kontrolę poprawności wykonania i skuteczności uszczelnień, 

- prawidłowości wykonania podłoża 

- przyczepności tynków do podłoża 

- grubości tynków 

- wyglądu powierzchni tynków 

- wykończenia tynków w newralgicznych miejscach 

- ocenę estetyki wykonanych robót. 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę 

dokumentów dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa. 

 

 

 



 

 

STRONA 

82 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

7.   OBMIAR ROBÓT 

 

7.1. Ogólne zasady obmiaru 
 

Ogólne zasady obmiaru podano w ogólnej specyfikacji technicznej. 

Ilość wykonanych Robót określa się na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej 

i pomiaru z natury. 

 

7.2. Jednostka obmiaru 
 

Jednostką obmiaru wszystkich Robót objętych niniejszą specyfikacją jest metr 

kwadratowy [m2]. 

 

8.   ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady przejęcia Robót 
 

Ogólne zasady Przejęcia Robót podano w specyfikacji ogólnej. 

 

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

9.1. Ogólne zasady płatności 
 

Ogólne zasady płatności podano w specyfikacji ogólnej. 

 

9.2. Składniki ceny 
 

Cena Robót obejmuje: 

- dostawę materiałów, 

- przygotowanie podłoża 

- wykonanie tynków cementowo-wapiennych i  cementowych 

- badania na budowie i laboratoryjne. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości. 

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne. 

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe. 

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania. 

PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- TYNKOWANIE – TYNKI ZEWNĘTRZNE CIENKOWARSTWOWE 

CPV 45410000-4 

 

1.   CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: „Remont budynku ujęcia wody - SUW Czaniec 

w ramach zadania „ Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: 

Modernizacja budynku ujęcia wody – SUW Czaniec””.. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie tynków wewnętrznych i zewnętrznych ścian, 

tzn.: 

- wykonania tynków cienkowarstwowych silikatowo-silikonowych barwionych w masie 

na warstwie zbrojącej.   
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Powyższy wykaz obejmuje zakres robót podstawowych. Oferent powinien przewidzieć 

i wycenić ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac 

podstawowych. 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podstawowe w niniejszej SST zgodne są z odpowiednimi normami polskimi 

i europejskimi oraz z OST. 

 

1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST. 

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania 

harmonogram robót, wykaz materiałów, urządzeń i technologii stosowanych przy 

wykonywaniu robót określonych umową. Wykonawca robót jest odpowiedzialny za 

jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją kosztorysową, OST oraz 

poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2. MATERIAŁY 

 

2.1. Wymagania ogólne. 
 

Ogólne wymagania stawiane materiałom podano w specyfikacji ogólnej. 

 

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004) 
 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę 

z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych 

bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
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2.3. Tynk cienkowarstwowy silikatowo- silikonowy  
 

- baza: wodna dyspersja krzemianów potasowych i żywic syntetyczno – silikonowych 
z wyselekcjonowanymi wypełniaczami na bazie dolomitów, marmurów i pigmentami 
- gęstość:      ok. 1,8 kg/dm3  
- temperatura stosowania:    od +5° C do +25° C  
- wodochłonność po 24 h:    < 0,5 kg/m2 wg ETAG 004  
- przyczepność:     0,6 MPa wg  
- przyczepność międzywarstwowa po starzeniu: ≥ 0,08 MPa  
- absorpcja wody:     kategoria W3 W=0,05[kg/m2h0,5] 
- przepuszczalność pary wodnej:   –Sd ≤ 1,0 m  
- współczynnik przewodzenia ciepła:  0,61W/(m*K)  

 

2.4. Preprat gruntujący do tynków silikatowo- silikonowych 

 
-  baza: wodna dyspersja żywic syntetycznych z wypełniaczami  mineralnymi 

- gęstość: ok. 1,5 kg/dm3 

- temperatura stosowania: od +5°C do +25°C 

- zużycie: od 0,2 do 0,35 l/m2 w zależności  od równości i nasiąkliwości 

 

2.5. Preprat gruntujący do tynków silikatowo- silikonowych 

 
- baza: włókno szklane  

- rodzaj splotu: gazejski, uniemożliwiający przesuwanie się oczek siatki  

- masa powierzchniowa: ≥160 g/m2  

- wymiary oczek: 4,0 mm × 4,0mm  

- wytrzymałość na rozciąganie warunki standardowe:  osnowa  2075N/5cm  

         wątek 2180N/5cm  

- wytrzymałość na rozciąganie po 28 dniach w 5% NaOH:  osnowa 1195N/5cm 

          wątek 1220N/5cm  

- wydłużenie podłużne:      < 3,3%  

- wydłużenie poprzeczne:      < 2,7%  

- zużycie: około 1,1 m/m2  
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2.6. Mineralna zaprawa klejąco-szpachlowa (do wykonania warstwy zbrojącej) 

 

- baza: mieszanka cementów z wypełniaczami mineralnymi i modyfikatorami  

- gęstość nasypowa:      ok. 1,4 kg/dm3  

- temperatura stosowania:      od +5° C do +25° C  

- wodochłonność po 24 h:      < 0,5 kg/m2  

- przyczepność: – do betonu     > 0,25 MPa  

- przyczepność międzywarstwowa po starzeniu:   ≥ 0,08 MPa  

- Wytrzymałość na ściskanie:    kategoria CS IV (≥ 12 N/mm2 )  

- Wytrzymałość na zginanie:     ≥ 4,0 N/mm2 

    

2.7. Pozostałe materiały 

- Perforowane kątowniki aluminiowe do wzmacniania naroży pionowych 

 - Listwy tynkarskie kierunkowe, narożnikowe i dylatacyjne 

 

3.   SPRZĘT 

 

3.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania stawiane sprzętowi podano w specyfikacji ogólnej. 

 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania wykładzin i okładzin 
 

Do wykonywania robót tynkarskich należy stosować: 

- szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 

- łaty do sprawdzania równości powierzchni, 

- poziomnice, 

- mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki 

do przygotowania kompozycji klejących, 

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 

- gąbki do mycia i czyszczenia. 

 



 

 

STRONA 

88 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

3.3. Wymagania szczegółowe 
 

Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem: 

- środkami transportu do przewozu materiałów, 

- betoniarkami do przygotowania zapraw, 

- agregatem tynkarskim, 

- mieszarką do zapraw, 

- drobnym sprzętem pomocniczym. 

 

4.   TRANSPORT 

 

4.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania stawiane transportowi podano w specyfikacji ogólnej . 

 

4.2. Wymagania szczegółowe 
 

Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków 

i urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub 

zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób 

wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest 

przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń 

mechanicznych. Składowanie materiałów podłogowych na budowie musi być 

w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi 

temperaturami. 

 

5.   WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 
 

Ogólne warunki wykonania robót podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, 

w których wykonuje się tynki nie powinna być niższa niż 5°C i nie wyższa niż 25°C. 
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5.2. Ogólne zasady wykonywania tynków 
 

Nierówne i uszkodzone podłoża należy wcześniej wyrównać i naprawić. Istniejące 

zabrudzenia, warstwy o niskiej wytrzymałości oraz powłoki malarskie z farb 

elastycznych, wapiennych i klejowych trzeba całkowicie usunąć. Podłoża nasiąkliwe 

należy najpierw zagruntować.  

  Tynk może być stosowany na podłoża równe, nośne, suche i wolne od tłuszczów, 

bitumów, pyłów i innych substancji zmniejszających przyczepność: 

- tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyżej 28 dni, wilgotność ≤ 4%), 

beton (wiek powyżej 3 miesięcy, wilgotność ≤ 4%) - zagruntowane gruntem 

kwarcowym  

- warstwy zbrojone siatką z włókna szklanego, wykonane z zaprawy (wiek powyżej 

1 dnia)  zagruntowane gruntem kwarcowym (wiek powyżej 1 dnia). 

 

5.3. Przygotowanie podłoży 
 

Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 

usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 

przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 

Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

 

5.4. Wykonanie warstwy zbrojącej 

 
Po wyrównaniu i wzmocnieniu podłoża należy przystąpić do wykonania warstwy 

zbrojnej siatką z włókna szklanego, która będzie stanowić stabilny podkład pod warstwę 

tynku oraz ochraniać przed uszkodzeniami mechanicznymi i kompensować natężenia 

termiczne jak również przenosić naprężenia skurczowe elewacji. 

Przed przystąpieniem do wykonania warstwy zbrojącej należy wzmocnić naroża 

otworów okiennych i drzwiowych narożnikiem aluminiowym z siatką. W narożach 

otworów wstawić dodatkowe siatki diagonalne o wymiarach minimum 25x30 cm 

W nałożoną masę klejową wtopić siatkę z włókna szklanego i wyrównać powierzchnię. 

Pasy siatki należy przyklejać z zakładką, która powinna wynosić minimum 10 cm. 

Następnie po wyschnięciu warstwy należy nanieść drugą cienką warstwę zaprawy 

klejowej celem całkowitego wyrównania i wygładzenia jej powierzchni. Pozostawić do 



 

 

STRONA 

90 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P5/2408/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2022 

wyschnięcia. Powstałe podczas nakładania kleju ślady należy po wyschnięciu 

zeszlifować papierem ściernym. 

5.5. Nałożnie preparatu gruntującego 
 

Po upływie minimum 24 godzin i wyschnięciu warstwy zbrojącej, przed nakładaniem 

tynków cienkowarstwowych ścianę należy zagruntować preparatem gruntującym 

zalecanym pod nakładany w późniejszym etapie tynk cienkowarstwowy. Preparat 

gruntujący nałożyć na całą powierzchnię ściany pędzlem, szczotką lub wałkiem. 

Pozostawić do wyschnięcia. 

5.6. Wykonanie tynku cienkowarstwowego 
 

Po wyschnięciu preparatu gruntującego można przystąpić do nakładania tynków 

cienkowarstwowych. Przygotowaną masę tynkarską należy rozprowadzić cienką, 

równomierną warstwą na podłożu, używając do tego celu długiej pacy ze stali 

nierdzewnej, następnie usunąć nadmiar tynku do warstwy o grubości kruszywa 

zawartego w masie. Żądaną strukturę wyprawy należy wyprowadzić przez zatarcie 

nałożonego tynku płaską pacą z plastiku. Operację zacierania wykonać zgodnie z 

opisem podanym na opakowaniu tynku (w zależności od jego struktury i rodzaju) przy 

niewielkim nacisku pacy, równomiernie na całej powierzchni elewacji. Przed 

rozpoczęciem prac tynkarskich wszystkie powierzchnie i miejsca nie przeznaczone do 

tynkowania, trzeba osłonić. Prace tynkarskie należy wykonać na powierzchniach nie 

narażonych na bezpośrednie działanie słońca, wiatru, deszczu oraz mrozu. Takie 

warunki powodują zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a często wręcz 

uniemożliwia, osiągnięcie prawidłowej struktury tynku. Proces aplikacji i wiązania tynku 

powinien przebiegać przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podłoża 

od +5°C do +25°C (zależnie od rodzaju tynku – patrz parametry i dane poszczególnych 

materiałów), przy stabilnej wilgotności powietrza. 
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6.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót 
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w specyfikacji ogólnej . 

 

6.2. Wymogi szczegółowe 
 

Badania w czasie prowadzenia Robót polegają na sprawdzaniu przez Inspektora na 

bieżąco, w miarę postępu Robót, jakości używanych przez Wykonawcę materiałów 

i zgodności wykonywanych Robót  z Dokumentacją Kosztorysową  i wymaganiami 

ogólnej specyfikacji technicznej . 

W szczególności obejmują: 

- badanie dostaw materiałów, 

- kontrolę prawidłowości wykonania robót (geometrii i technologii), 

- kontrolę poprawności wykonania i skuteczności uszczelnień, 

- prawidłowości wykonania podłoża 

- przyczepności tynków do podłoża 

- grubości tynków 

- wyglądu powierzchni tynków 

- wykończenia tynków w newralgicznych miejscach 

- ocenę estetyki wykonanych robót. 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę 

dokumentów dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa. 

 

7.   OBMIAR ROBÓT 

 

7.1. Ogólne zasady obmiaru 
 

Ogólne zasady obmiaru podano w ogólnej specyfikacji technicznej. 

Ilość wykonanych Robót określa się na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej 

i pomiaru z natury. 
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7.2. Jednostka obmiaru 
 

Jednostką obmiaru wszystkich Robót objętych niniejszą specyfikacją jest metr 

kwadratowy [m2]. 

 

8.   ODBIÓR ROBÓT 

 

8.1. Ogólne zasady przejęcia Robót 
 

Ogólne zasady Przejęcia Robót podano w specyfikacji ogólnej. 

 

9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

9.1. Ogólne zasady płatności 
 

Ogólne zasady płatności podano w specyfikacji ogólnej. 

 

9.2. Składniki ceny 
 

Cena Robót obejmuje: 

- dostawę materiałów, 

- przygotowanie podłoża 

- wykonanie tynków cementowo-wapiennych i  cementowych 

- badania na budowie i laboratoryjne. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości. 

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne. 

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe. 
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PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania. 

PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST -  ROBOTY MALARSKIE 

CPV 45440000-3 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: „Remont budynku ujęcia wody - SUW Czaniec 

w ramach zadania „ Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: 

Modernizacja budynku ujęcia wody – SUW Czaniec””.. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie robót malarskich obiektu, tzn.: 

- przygotowanie podłoża – ściany, konstrukcje stalowe rur, zasuw i armatury 

(czyszczenie, odtłuszczanie) 

- malowanie tynków wewnętrznych,  
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- malowanie powierzchni metalowych (belka jezdna wciągnika, konstrukcja stalowa 

wciągarki łodzi, konstrukcja pomostów wewnętrznych i zewnętrznych) 

- roboty zabezpieczające np. folia malarska 

 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi 

Normami i Ogólną Specyfikacją Techniczną. 

 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonywaniem 

powłok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność 

z umową, kosztorysami, pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego realizacją 

umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga 

akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 

 

2.  MATERIAŁY 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

 

Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone 

jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 

tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

Mleko wapienne 

Mleko wapienne powinno mieć postać cieczy o gęstości śmietany, uzyskanej przez 
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rozcieńczenie 1 części ciasta wapiennego z 3 częściami wody, tworzącą jednolitą masę 

bez grudek i zanieczyszczeń. 

 

Rozcieńczalniki 

W zależności od rodzaju farby należy stosować: 

– wodę – do farb wapiennych, 

– terpentynę i benzynę – do farb i emalii olejnych, 

– inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb 

powinny odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne 

z zaświadczeniem o jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich 

stosowania. 

 

Farby budowlane gotowe 

 

• Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm 

państwowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

• Farba lateksowa 

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzeń. O tych 

właściwościach informują parametry dwóch powszechnie stosowanych norm 

odporności: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 

zakłada badanie odporności farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nią farby dzieli się na 

klasy od pierwszej do piątej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II) pozwalają na nazwanie 

farby produktem o wysokiej odporności mechanicznej, a konkretnie odporności na 

szorowanie na mokro.  

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna się charakteryzować 

następującymi parametrami: 

- klasa I i II lub 2000–5000 cykli mycia (norma odporności), 

- nie żółknie, 

- wysoka siła krycia, 

- dobra przyczepność do podłoża, 

- nie kapiąca. 
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Farby do malowania elementów stalowych 

 

Zastosowane materiały muszą spełnić następujące wymagania: 

 – system antykorozyjny o przewidzianych grubościach powłok ma zapewnić trwałość 

zabezpieczenia na co najmniej 15 lat, 

 – system ma zapewnić ochronę barierową konstrukcji oraz ochronę protektorową 

(system z cynkiem działającym protektorowo)  

– zastosowane farby powinny mieć wysoką zawartość części stałych ze względów 

ekologicznych i aplikacyjnych,  

– farba nawierzchniowa jest farbą poliuretanową bez wypełniacza płatkowego, dającą 

krycie powierzchni w jednej powłoce o założonej grubości i kolorze.  

Materiały powinny odpowiadać wymaganiom w poszczególnych normach 

przedmiotowych. 

 

 

Środki gruntujące 

• Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 

– powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile 

świadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 

– na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną 

rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje 

się wykonanie powłoki malarskiej. 

• Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie należy 

zagruntować rozcieńczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 

• Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoża w celu zmniejszenia jego 

wsiąkliwości powinno być stosowane w postaci roztworu wodnego 3–5%. 

 

Folia malarska 

Folia poliet. bud. osłonowa, gr.0,12-0,20mm. 
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3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wykonawca powinien dysponować środkami transportu do przewozu materiałów oraz 

drobnym sprzętem do wykonania robót objętych niniejszą ST. 

Sprzęt malarski: pędzle, wałki, taśma malarska. 

 

4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich ochronę 

przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wpływem czynników atmosferycznych. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Stare, zagrzybione powłoki malarskie należy usunąć i zmyć wodą z dodatkiem środka 

dezynfekującego dostępnego na rynku (zgodnie z instrukcją zamieszczoną na 

opakowaniu tego środka). Oczyścić za pomocą szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki 

i spękania uzupełnić odpowiednią zaprawą. 

Następnie ponownie zabezpieczyć podłoże środkiem dezynfekującym. Umytą 

powierzchnię malować dwukrotnie farbą. W przypadku nowych ścian, tynków przed 

przystąpieniem do wszystkich prac malarskich należy sprawdzić przygotowanie 

podłoży. Nowe tynki muszą być wysezonowane, równe, wolne od pyłu 

i zanieczyszczeń. Przed użyciem wyrób należy dokładnie wymieszać. W razie potrzeby 

rozcieńczyć woda pitną w ilości max. 5% obj. – farby akrylowe. Malowanie może 

odbywać się pędzlami, wałkami lub pistoletami natryskowymi. 

Zalecana ilość warstw 3. Drugą warstwę nakładać po wyschnięciu pierwszej farbą 

w postaci handlowej. Po zakończeniu malowania narzędzia umyć wodą. Farby nanosić 

zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach aż do osiągnięcia 

wymaganej barwy, grubości i faktury powłok. 

Przed przystąpieniem do malowania farba powinna być dokładnie wymieszana. 

Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż 

+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia należy ogrzewać. 
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W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. 

Po zakończeniu malowania można dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, 

jednak przez 3 dni nie może spaść poniżej +1°C. 

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni 

ciepłym powietrzem od przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 

Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po: 

– całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montażu armatury 

i urządzeń sanitarnych), 

– całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 

– całkowitym ułożeniu posadzek, 

– usunięciu usterek na stropach i tynkach. 

Przemrożenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Świeże tynki należy 

malować po 3-4 tygodniach od ich nałożenia. Malować w temperaturze +5 do + 30° C. 

 

5.1. Przygotowanie podłoży 
 

• Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione 

przez wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie 

powinny być oczyszczone z kurzu i brudu, wystających drutów, nacieków 

zaprawy itp. Odstające tynki należy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie wypełnić 

zaprawą cementowo-wapienną. 

• Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie 

z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby 

podkładowej. 

 

5.2. Gruntowanie 
 

• Przy malowaniu farbą wapienną wymalowania można wykonywać bez 

gruntowania powierzchni. 

• Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną 

tego samego rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą 

w stosunku 1:3–5. 

• Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntować 

pokostem. 
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• Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje się 

odpowiednie farby podkładowe. 

• Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa się 

gruntoszpachlówką epoksydową. 

 

5.3. Wykonywania powłok malarskich 
 

• Powłoki wapienne powinny równomiernie pokrywać podłoże, bez prześwitów, 

plam i odprysków 

• Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków 

myjących i dezynfekujących. 

Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. 

Barwa powłok powinna być jednolita, bez smug i plam. 

Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 

• Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą 

zgodną ze wzorcem, bez smug, zacieków, uszkodzeń, zmarszczeń, pęcherzy, 

plam i zmiany odcienia. Powłoki powinny mieć jednolity połysk. 

Przy malowaniu wielowarstwowym należy na poszczególne warstwy stosować farby 

w różnych odcieniach. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę 

dokumentów dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa. 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 

- zgodności z dokumentacją kosztorysową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 

- jakość zastosowanych materiałów i wyrobów 

- przygotowanie podłoża – podłoża wolne od zanieczyszczeń, zagruntowane bez rys 

i uszkodzeń, 

- spójność powłok malarskich z podłożem – powłoki powinny być spójne na całej 

powierzchni, 
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- grubość powłoki malarskiej – min. 2 warstwy, 

- faktura malowanej powierzchni – powłoka musi być jednolita bez przebarwień, 

zacieków i rys, 

- wykończenie powłoki malarskiej na połączeniach z innymi elementami – nie 

malowanymi, miejscami przejść kolorów muszą tworzyć linię prostą, 

- końcowy efekt prac malarskich. 

Naniesione powłoki muszą posiadać jednolitą barwę i fakturę na całej powierzchni. 

Niedopuszczalne jest występowanie nierówności powierzchni, zacieków, itp. 

 

Powierzchnia do malowania 
 

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna 

obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu powierzchni, 

– sprawdzenie wsiąkliwości, 

– sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 

– sprawdzenie czystości, 

Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny 

zewnętrzne. Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni 

przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej 

powierzchni powinna nastąpić nie wcześniej niż po 3 s. 

 

Roboty malarskie 
 

Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich 

wykonania: 

– dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach, 

– dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach. 

Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +5°C przy 

wilgotności powietrza mniejszej od 65%. 

Badania powinny obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 

– sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem, 

– dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, 
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sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi 

normami państwowymi. 

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane 

prawidłowo. Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane 

powłoki częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 
 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 

 

Jednostki obmiarowe 
 

Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem 

do malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub 

drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na 

podstawie kosztorysu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora 

i sprawdzonych w naturze. 

 

Malowanie ścian i sufitów 
 

Malowanie ścian i sufitów należy obliczać w m2 w świetle ścian surowych. Wysokość 

mierzy się od wierzchu podłogi do spodu sufitu. 

 

Malowanie nadproży 
 

Przy malowaniu ścian, jeżeli nadproża są również malowane z powierzchni ich nie 

potrąca się otworów do 3m2. Jeżeli ościeża i nadproża są malowane wówczas potrąca 

się powierzchnię otworów, mierzoną w świetle ościeżnic lub muru, (jeżeli otwory nie 
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posiadają ościeżnic). Nie potrąca się jednak otworów i miejsc niemalowanych o pow. do 

1m2. Otwory ponad 3 m2 potrąca się doliczając powierzchnię malowaną ościeży. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady odbiorów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej. 

 

Odbiór podłoża 
 

Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania 

w budownictwie. Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione 

przez wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub 

odpowiednią szpachlówką. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie 

z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym 

czasie od jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 

 

Odbiór robót malarskich 
 

• Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na 

stwierdzeniu równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy 

i zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk 

lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, 

pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp. 

w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej, jakości 

wykonania. 

• Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, 

kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką 

kontrastowego koloru. 

• Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 

• Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie 

poderwania ostrym narzędziem powłoki od podłoża. 
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• Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu 

badanej powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką 

lub szmatką. 

• Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne zasady dokonywania płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych 

w wycenionym przez wykonawcę przedmiarze robót, a zakres czynności objętych ceną 

określony jest w ich opisie. 

Ceny jednostkowe obejmują: 

- dostawę materiałów, 

- przygotowanie podłoży, 

- zabezpieczenie obszaru robót (w tym wykonanie osłon itp.), malowanie powierzchni 

ścian i sufitów, 

- usunięcie zabezpieczeń prace porządkowe, 

- badania na budowie i laboratoryjne. 

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz 

z przygotowaniem do malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem 

i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska 

pracy. Ilość robót określa się na podstawie kosztorysu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze. 

 

 

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIĄZANE 

 

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia. 

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. 

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych. 
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Terminy ogólne. 

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-62/C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań. 

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST -  ROBOTY W ZAKRESIE POKRYCIA DACHOWEGO 

CPV 45260000-7 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

 
Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczące wykonania i odbioru prac 

związanych z ułożeniem warstw pokrycia dachowego papowego na dachu 

przedmiotowego budynku. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 

i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robót. 

 

1.3. Zakres robót budowlanych objętych specyfikacją 
 

- demontaż istniejącego pokrycia, 

- ułożenie izolacji z polistyrenu ekstrudowanego w spadku  

- pokrycie dachu papą termozgrzewalną, 

- wykonanie obróbek blacharskich, 

 

1.4. Określenia podstawowe 

 
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi normami 

i aprobatami technicznymi oraz zaleceniami producenta.  

2. MATERIAŁY 

Wymagania ogólne 

Wyroby do pokryć dachowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają 

następujące warunki:  
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– są zgodne z Ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w specyfikacji 

technicznej (szczegółowej),  

– są właściwie oznakowane I opakowane,  

– spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami 

odniesienia,  

– producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu 

i powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe 

wyrobów lub firmowe wytyczne stosowania wyrobów.  

Niedopuszczalne jest stosowanie do robót dekarskich wyrobów nieznanego 

pochodzenia.  

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do 

dziennika budowy. 

 
Polistyren ekstrudowany – układany w spadku 

• Współczynnik przenikania ciepła: 0,038 W/mK 

• Naprężenie ściskające przy 10% odkształceniu: ≥ 100 kPa 

• Reakcja na ogień: EUROKLASA E 

 
Papa termozgrzewalna (wierzchniego krycia) 

 – min. grubość papy 5,2mm (-0, +0,2) mm na welonie z włókna szklanego, odporność 

na działanie wysokiej temp. w ciągu 2h +110ºC, giętkość w obniżonych 

temperaturach -30ºC, wydłużenie przy maks. sile rozciąg. wzdłuż / poprzek, min. 

50/50 %, maks. siła rozciąg. na pasku szer. 5 cm wzdłuż / w poprzek, min. 1200 / 

900 N, gramatura co najmniej 200 g/m2  

- grubość:        5,2 mm 

- wodoszczelność:      wodoszczelna przy 10 kPa 

- reakcja na ogień :      Klasa E 

- wytrzymałość złączy na ścinanie  -zakład podłużny: 800 N/mm 

     -zakład poprzeczny 1000 N/mm 

- odporność na uderzenie:     2000 mm 

- odporność na obciążenie statyczne:     20 kg 

- giętkość w niskiej temperaturze     ≤ -20 ºC /∅30 mm  

- odporność na spływanie       ≥ 100 ºC  

- przenikanie pary wodnej       µ=20 000 
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Papa asfaltowa termozgrzewalna podkładowa  

na osnowie z włókniny poliestrowej        o gramaturze 250 g/m2 z obustronną powłoką z masy 

asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypełniaczem mineralnym. Grubość 4,0 mm. 

Strona wierzchnia pokryta cienką włókniną polipropylenową.  

- grubość:      4,0  mm 

- wodoszczelność:     wodoszczelna przy 10 kPa 

- reakcja na ogień :     Klasa E 

- giętkość w niskiej temperaturze     ≤ -20 ºC /∅30 mm  

- odporność na spływanie       ≥ 100 ºC  

- przenikanie pary wodnej      µ=20 000 

 
Papa asfaltowa termozgrzewalna podkładowa V60 S30 (paroizolacja)  
 
- rodzaj osnowy:      welon szklany 

- rodzaj posypki:      drobnoziarnista 

- rodzaj asfaltu i giętkość papy:    oksydowany, 0 ˚C 

- grubość:      3,0 mm 

- reakcja na ogień:      klasa E 

- wodoszczelność:      wodoszczelna przy 10 kPa  

- odporność na uderzenie:     ≥ 300 mm  

- giętkość w niskiej temperaturze:    ≤ 0 ˚C 

 

3. SPRZĘT 

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbędne 

są: 

– palnik gazowy jednodyskowy z wężem, 

– mały palnik do obróbek dekarskich, 

– palnik gazowy dwudyskowy lub szcześciodyskowy z wężem (w przypadku 

zgrzewania dużych powierzchni), 

– butle z gazem technicznym propan-butan lub propan, 

– szpachelka, 

– wąż do cięcia, 

– wałek dociskowy z silikonową rolką, 

– przyrząd do prowadzenia rolki podczas zgrzewania. 
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Wszystkie prace należy prowadzić w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami 

producenta. Przy stosowaniu preparatów uszczelniających, gruntujących i pap 

przestrzegać wymaganej wilgotności oraz czystości podłoża.  

Prace związane z układaniem pokrycia powinni przeprowadzać wykonawcy posiadający 

certyfikat producenta pap potwierdzający odbyte przeszkolenie w zakresie układania 

zastosowanego produktu. 

 

4. TRANSPORT 

Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne 

technicznie środki transportu. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które 

nie wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy 

ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 

drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym. 

Rolki papy należy przewozić krytymi środkami transportu, układając je w pozycji leżącej 

najwyżej w dwóch warstwach. Rolki papy należy układać długością w kierunku jazdy 

środka transportowego na całej szerokości. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu 

budowy. 

Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniu zamkniętym, chroniąc przed 

zawilgoceniem, w odległości co najmniej 120 cm od grzejników. Należy je układać 

w stosy na równym i utwardzonym podłożu , w pozycji leżącej równolegle do siebie, nie 

więcej niż w dwóch warstwach. Stosy nie powinny zawierać więcej niż 1200 szt. rolek 

papy, a odległość między stosami powinna wynosić nie mniej niż 80 cm. 

 

5. WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1. Przygotowanie podłoża 
 

Podłoże, do którego będziemy zgrzewać papę należy odpowiednio przygotować tj. 

oczyścić z wszelkiego rodzaju nierówności i zanieczyszczeń mogących mieć wpływ na 

jakość wykonanego pokrycia, oraz zagruntować preparatem gruntującym. Montaż papy 

do podłoża może nastąpić dopiero po całkowitym przeschnięciu zagruntowanej 
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powierzchni. Zagruntowanie powierzchni stanowi także tymczasową ochronę 

powierzchni przed wnikaniem do niej wody opadowej. 

 

5.2. Pokrycie połaci papą termozgrzewalną  
 

Przed przystąpieniem do prac należy dokonać pomiarów połaci dachowej, sprawdzić 

poziomy osadzenia wpustów dachowych, wielkość spadku dachu oraz ilość przerw 

dylatacyjnych i na tej podstawie rozplanować rozłożenie poszczególnych pasów papy 

na powierzchni dachu. 

Prace z użyciem pap asfaltowych zgrzewalnych można prowadzić w temperaturze nie 

niższej niż:  

- 0ºC w przypadku pap modyfikujących SBS. 

 
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych można obniżyć pod warunkiem, że rolki 

będą magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 ºC) i wynoszone na 

dach bezpośrednio przed zgrzaniem. 

Nie należy prowadzić prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej 

oblodzenia, podczas opadów atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.  

Roboty dekarskie rozpoczyna się od osadzenia dybli drewnianych, Ryndaków i innego 

oprzyrządowania, a także od wstępnego wykonania obróbek detali dachowych 

(ogniomurów, kominów, świetlików itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej 

podkładowej. Przy małych pochyleniach dachu (do 10 %) papy należy układać pasami 

równoległymi do okapu, przy większych spadkach pasami prostopadłymi do okapu. 

Miejsca zakładów na ułożonym wcześniej pasie należy podgrzać palnikiem 

i przeciągnąć szpachelką w celu wtopienia posypki na całej szerokości zakładu (12-15 

cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podłoża oraz 

spodniej warstwy papy aż do momentu zauważalnego wypływu asfaltu z jednoczesnym, 

powolnym i równomiernym rozwijaniem rolki. Miarą jakości zgrzewa jest wypływ masy 

asfaltowej o szerokości 0,5 – 1,0 cm na całej długości zgrzewa. W przypadku, gdy 

wypływ nie pojawi się samoistnie wzdłuż brzegu rolki, należy docisnąć zakład, używając 

wałka dociskowego z silikonową rolką. Siłę docisku rolki do papy należy tak dobrać, aby 

pojawił się wypływ masy o żądanej szerokości. Silny wiatr lub zmienna prędkość 

przesuwania rolki może powodować zbyt duży lub niejednakowej szerokości wypływ 

masy. Brak wypływu masy asfaltowej świadczy o niefachowym zgrzaniu papy. 
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Palnik powinien znajdować się w odległości nie mniejszej niż 15cm od powierzchni 

papy; płomienie palników powinny być tak skierowane, aby równocześnie podgrzewały 

powłokę asfaltową do jej nadtapiania (pasmem szerokości ok. 10cm na całej szerokości 

wstęgi) i powierzchnię izolowanego podłoża (bezpośrednio przed rozwijaną papą). 

 Arkusze papy należy łączyć ze sobą na zakłady:  

– podłużny 8 cm, 

– poprzeczny 12 – 15 cm 

Zakłady powinny być wykonywane zgodnie z kierunkiem spływu wody i zgodnie 

z kierunkiem najczęściej występujących w okolicy wiatrów. Zakłady należy wykonywać 

ze szczególną starannością. Po ułożeniu kilku rolek i ich wystudzeniu należy sprawdzić 

prawidłowość wykonania zgrzewów. Miejsca źle zgrzane należy podgrzać (po 

uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleić. Wypływy masy asfaltowej można 

posypać posypką w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. 

W poszczególnych warstwach arkusze papy powinny być przesunięte względem siebie 

tak, aby zakłady nie pokrywały się. Aby uniknąć zgrubień papy na zakładach zaleca się 

przycięcie narożników układanych pasów papy leżących na spodzie zakładu pod kątem 

45 ºC. 

 

5.3. Klejenie styropianu 

 
Masę klejącą należy nanosić bezpośrednio na podłoże w pasmach o szerokości ok, 40 - 

50 mm równolegle do podłużnej osi płyt styropianowych w trzech, czterech rzędach. W 

strefie brzegowej podłoża zaleca się nałożenie kilku pasm poprzecznych. Przed 

przystąpieniem do układania kolejnego rzędu płyt z zakładkami nanosi się warstwę kleju 

szerokości ok. 50mm na uprzednio nałożony odcinek, od strony gdzie będzie 

przyklejona zakładka. Po zakończeniu układania następnego odcinka, całość dobrze 

dociska się do podłoża. Następnie dodatkowo płyty izolujące należy przymocować 

mechanicznie specjalnymi łącznikami do mocowania izolacji na dachach płaskich, 

najlepiej stosować jest łączniki teleskopowe.  

 

Technologia mocowania:. Optymalna ilość łączników zawiera się we właściwym 

dopasowaniu ilości do stref dachu z normy wiatrowej DIN 1055,  

i tak: 

 - w strefie narożnej stosujemy 9 szt./ m2 
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 - w strefie bocznej stosujemy 6 szt./ m2 

 - w strefie środkowej stosujemy 3 szt./ m2 Strefa obrzeży wynosi 1/8 szerokości dachu: 

min. 1 m, max. 4 m. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

Ogólne zasady kontroli jakości robót  

 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków 

transportu podano w części specyfikacji - Wymagania ogólne.  

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń.  

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót 

(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.  

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia 

budowlane.  

 

Badania laboratoryjne 

 
Jeżeli dostarczone na budowę materiały budzą uzasadnioną wątpliwość co do jakości 

lub zgodności z SST, na polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca na 

własny koszt przeprowadzi właściwe badania laboratoryjne. Wyniki badań Wykonawca 

przekazuje Zamawiającemu dla dalszej decyzji o pozostawieniu lub usunięciu 

badanego materiału z terenu budowy.  

 

 

 

Badania jakości robót w czasie budowy 

 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach 

Technicznych dla materiałów i systemów technologicznych.  
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7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót pokrycia dachu jest m2 uwzględniający wykonanie robót. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Odbiór podłoża 
 

Badania podłoża należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 

pogody, przed przystąpieniem do pokrycia połaci dachowej. 

 

 

Odbiór pokrycia z papy 
 

– sprawdzenie przyklejenia papy do podłoża oraz do papy należy przeprowadzić 

przez nacięcie i oderwanie paska papy szerokości nie większej niż 5 cm, z tym, 

że pasek należy naciąć nad miejscem przyklejenia papy, 

– sprawdzenie mocowania papy podkładowej do podłoża, 

– sprawdzenie szerokości zakładów papy należy dokonać w trakcie odbiorów 

częściowych i końcowych przez pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych 

miejscach na każde 100 m². 

 

Po zakończeniu całości robót  należy dokonać końcowego odbioru robót i sporządzić 

protokół odbioru.  

 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Rozliczenie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą będzie dokonane zgodnie 

z ustaleniami umowy. 

 

Rozliczenie robót może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu 

robót i po dokonaniu odbioru końcowego robót. Ostateczne rozliczenie umowy 

pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą następuje po dokonaniu odbioru 

pogwarancyjnego. Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego 

zakresu robót stanowi wartość tych robót obliczona na podstawie: 
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– określonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robót 

zaakceptowanych przez Zamawiającego lub 

– ustalonej w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robót. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. PN-89-B-02361 Pochylenie połaci dachowych (ze zmianami). 

2. PN-90-/B-04615 „Papy asfaltowe i smołowe Metody badań” 

3. PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych. Wymagania i badania 

przy odbiorze 

4. PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej 

z tkaniny szklanej i welonu szklanego. 

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych - cześć C - 

zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: pokrycia dachowe, wydane przez ITB - 

Warszawa 2004 r. 

 

 


